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ENDUSTRIYE DONUK ARASTIRMANIN AMACI VE
ONEMI

Siimeyir AKCASU (x) Turgut UZER (xx)

Ozet :

Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastrma Kurumu, Bilim Kurulu Baskam Saym
Prof. Cahit Aif, 1970 yih Bilim Odiillerinin verilis toplantismmn acis konusmasinda
tabiat biimleri ile karsi karsiya bulunan insan topluluklarmin faaliyetlerini bir tayfa
(Spekturm) benzeterek aciklaomstir. Burada adi gecen tayfin tesekkiil tarzi anlatila-
caktir. Tayfdaki kategorilerin birbirleri ile iliskileri incelenecek ve tayfin, diger top-
luluklarin haiz oldugu tayflarla karsihkhh durumlan mukayese edilecektir. Kisaca
Tiirk toplumunun tayfi nicelenerek endiistriye doniik arastrmalarin tayfin tesekkii-
liindeki onemi anlatilacaktir.

Endiistriye doniik arastirmanmn yurdumuzda, teknoloji transferinin azalmasi, be-
yin giiciiniin azalmasi, ekonomik gelismeyi hizlandirmada biiyiik yararlar saghyaca-
g1 sonucuna varilacaktir.

Topluluklarin tabiat bilimleri ile ilgili calismalart bir spektnima (Tayfa) ben-
zetilebilir. Tayfin Ornegin alt ucuna tabiat bilimleri ile ugrasanlarin {riinlerini kul-
lanan ve tiiketen «tiiketici» leri yerlestirerek tayfin tesekkiiliine basliyalim. Tayfi
asagidan yukart dogru inkisaf ettirelim. Yukari dogru ikinci kategoriye dogrudan
dogruya iretici durumunda olan kisilerin glinliik ¢alismalarin1  yerlestirelim.
(Sekil — 1). Ureticiler emek ve iiriin iiretirler. Bu c¢alisma cesitine ornek olarak
demircilik, ciftcilik, hemsirelik, fabrikalarda iscilik gibi  meslekler verile-
bilir. Bu kategorinin hemen yukarisina isletme miihendisligi, tarim  miihendisligi,
pratisyen hekimlik gibi meslek dallarin1 koyalim. isletmeciler kategorisinin yukari-
sina konstriiktorler ve gelistirmecileri koyalim ve bu boliime proje  miihendisligi,
kilinik hekimligi gibi meslekleri dahil edelim. Bir kademe daha yukar1 c¢ikarsak la-
boratuvar hekimleri, laboratuvar miihendislerinin calistigi uygulamali  arastiricilar
kategorisine geliriz. Uygulamali arastiricilar ~ bolimiiniin hemen {istiinde fizyolog,
biyokimya ve biyomekanikciler, tatbiki matematikciler ve temel bilimcilerin teskil
ettigi temel arastiricilar kategorisi vardir. Ve nihayet tayfin en {istiine «Bilim Felsefe-
si» ni koyalim ve filozoflar1 bu kategoriye dahil ederek tayfin tesekkiiliinii tamam-
hyalim.

Goriiliiyorki tabiat bilimleri ile karst karsiya gelen topluluklarin c¢alismalarini
bir tayfa benzetmek miimkiin olmaktadir. Iste bu tayfa biz diisiincelerimizi kolay-
lastirmak icin TOPLUM TAYFI adini veriyoruz. Toplum tayfim1 tesekkiil ettirirken
asagidan yukari dogru siralamis oldugumuz faaliyet cesitleri arasinda kesin  sinirlar
pek tabii olarak yoktur. Nasilki 1sik tayfinda ana renkleri ayirdtemek miimkiin ol-
dugu halde kesin sinirlar mevcut degilse!

() Y. Miih., T.B.T.A.K., Ankara.
(xx) Y. Miih., T.B.T.A.K., Ankara.
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Tayfin kendine has bazi Ozellikleri vaidir. Bu oOzellikleri soyle siralayabiliriz.

1 — Kategoriler kendi biinyelerinde ihtiyaglar yaratirlar. Her kategori kendi-
sinin bir Ustiindeki kategoriden ihtiyacini karsilayacak ¢o6ziimu ister. Eger kademe
atlarsa komiinikasyon eksikligi ortaya cikar. #

2 — Tayfdaki kategorilerden her biri kendi ustiinden aldig1 etkileri daha so-
mut hale getirerek bir altindaki kategoriye intikal ettirir ve bu etkilerin intikal etti-
rilisi en altta tretici boliimiinde Uretim artmasi ve Uretimin tekdmiuli seklinde orta-
ya cikar.

3 — Tayfdaki her kategori kendi altindan aldigi etkileri daha soyut hale ge-
tirerek bir tstiindeki kategoriye intikal ettirir ve bu etkiler en {istte yeni teoriler ve-
ya yeni felsefeler olarak ortaya c¢ikar.

4 — Her kategori daima altindaki ve {istiindeki kategorilerle etki akiminim
kolay ve cabuk yapma arzusunu gosterir. Ciinki ihtiyaclarin  karsilanisinda ihtiya-
cin beklemeye tahammilii yoktur.

5 — Tabiat bilimleri ile karsi karsiya bulunan topluluklarda tayfin fiili tesek-
kilii alttan yukari dogru; yani tiiketiciden itibaren baslar ve inkisaf eder.

Tayfin oOzelliklerini Ozetledikten sonra herkesce bilinen tariflere bir baska aci-
dan tekrar bakalim. Tayfi tam teekkiil etmis topluluklara biz bugiin teknik bakimin-
dan gelismis toplum adini veriyoruz. Geri kalmis topluluklarda ise spektrumun bariz
bosluklart vardir ve bu bosluklar tayfta yukari dogru gittikce artar. Hattd tayf bir
kategoride kesilir. Tayfi tesekkiil etmekte olan topluluklar da vardir ve bu toplu-
luklara gelismekte olan topluluklar adini vermekteyiz.

Tayfdaki ozelliklerden en Onemlisi kategoriler arasindaki etki akiminin c¢abuk
ve kolay olmasidir kanaatindayiz. ESer bu etki akimi asagi ve yukari gitmekte ca-
buk ve kolay olmuyorsa Kkategoriler arasinda tikanikliklardan bahsedilebilir. Bu gibi
hallerde etki akimi aksayacagi icin toplulugun teknik ve refah gelismesi yavaslar.
Diyebiliriz ki etki akimi ne kadar koaly ve cabuk olursa toplumun gelismesi o ka-
dar cabuk ve efektif olur.

Etki akimmin her yonde tikandigi topluluklar mevcuttur. Bu topluluklarin
ihtiyaclarini gidermede karsilastigi tikanikliklarda ne yaptiklart sorusuna cevap ara-
mak ilgi cekici olacaktr. Bu nedenle biz once yukart dogru olan tikanikliklarin so-
nucunu ve daha sonra da asagi dogru olan tikanikliklarin sonucunu incelemeye ca-
lisacagiz.

Kategorilerde yukart dogru olan etkilerin ihtiyaclardan dogdugunu sdylemis-
tik .ihtiyac sahibi veya ihtiyacin duyuldugu kategorinin bir istiindeki kategori de
ihtiyacini karsilayacak ¢Oziimiinii bulamaz ise yani, ustteki kategoride c¢Oziim yoksa
veya karsilayamaz ise yani, etki akiminda tikaniklik varsa ihtiyacini karsilamak igin
baska tayflardan ¢6ziim miibadelesine gider, iste bu ¢6ziim miibadelesi her katego-
ride ayr1 olarak ortaya cikar, biinyesel farkliliklar gosterir. Ornegin tiiketici seviye-
sinde mal satin alma, isletmeci seviyesinde lisans, royalty, know - how satin alma;
gelistirmeci ve konstriiktor seviyesinde proses alma, uygulamali ve temel arastirma-
c1 kategorisinde bilgi transferi seklinde ortaya cikar. Sekil — 2'de bu durum gos-
terilmistir. Hemen sunu hatirlatalim ki bu ¢6ziim miibadelesi alt kategorilerde ko-
lay, fakat pahali, {ist kademelere dogru gittikce zor fakat ucuz olmaktadir. Uste dog-
ru dokiimantasyon hizmetleri ve teknik yaymlarin onemini bu noktada ortaya koy-
mak isteriz.
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Kategorilerde asagi dogru etki akimlarinda tikanikliklar varsa hareket yine
baska tayflara dogru olmaktadir. Yine bu diger tayflara bas vurus yukari dogru etki
tikanikliginda oldugu gibi her kategoride yine bagka sekilde isim alabilir.  Ornegin
temel arastiricilar kategorisinde beyin transferi, uygulamali arastiricilar kategorisin-
de baska tayfa patent satma ve nihayet asagi dogru gittikce lirlin, ham maden cev-
heri, is glicii gogli v.b. seklinde ortaya cikar.

Tayfin tesekkiil ettirilmesinde genel prensip kategorisinin iist sinirinda bir bas-
ki dogurmak suretiyle olmalidir. Yani list sinirda tikaniklik artarsa, giderilmesi zo-
runlu olan ihtiyaglar bu tikanikligi bir baski unsuru olarak ortaya c¢ikarir, tikanik-
lig1 yikar; dolayisiyla bir tst kategoriyi tesekkiil ettirmeye baslar. Bu sebeple cabuk
¢6ziim istiyen problemler icin baska tayflara miiracaat ederek ¢6ziim miibadelesine
gitmek suretiyle bu baski hafifletilir ve yukart dogru inksiaf bir Ol¢iide yavaslatila-
bilir. Buna karsilik diger tayfdan satin alinan ¢oziim alt kategorilerde tlretim arti-
sint getirir. Uretimdeki bu artis daha cok sayida problemler ve hatta yeni problemler
yarattigi icin baslangicta azalmis gibi goriinen baski bir siire sonra daha biiylik bir
baski seklinde yeniden ortaya cikar ve bir lst kategoriyi tesekkiil ettirir. Ve tayf
tamamlanma yoniinde bir hiz kazanir. Tayf tamamlandik¢ca o toplumun kendi ken-
di kendine yeterliligi saSlanmis olur. Ve hatta toplum kendi kendini teknik bakim-
dan yenileme olanagini1 kazanir.

Simdiye kadar tayfin tesekkiili ve bir toplum icin tayfin tamamlanmasinin
Onemini Ozetle aciklamaya calistik. Simdi bu giinkii Tirk toplumunun tayf tesek-
kilii bakimindan durumuna goéz atalim. Kanaatimizca toplumumuzda biiyiik bosluk-
larin basladigr yer genellikle bilimsel ve uygulamali arastirmanin O6n plana gegmege
bagladigi uygulamali arastiricilar kategorisidir. Yurdumuzun haiz olduSu tayfin en
Ust kademesinin sinirin1 bu kategori olarak alabiliriz. Bahsettigimiz kategorinin al-
tindaki ihtiyaclari, mevzii kiicik bosluklar disinda karsilayablecek durumda oldugu-
muzu soyliyebiliriz. Ust kademelerde ise yani tayfimizin iist kategorilerinde yogunluk
sifira ¢ok yakindir. Bu nedenle yukarida agiklamaya calistigimiz tayf oOzelliklerini
hatirlarsak, tayfdaki bosluklarin ve tikanikliklarin ortaya cikardigi hemen biitiin so-
nuclarini gormekteyiz. Bu sonuglar asagidan yukari veya yukaridan asagi dogru etki
akimi yurdumuzda zor ve uzun oldugu icin ortaya cikan sonuglardir. Yani, toplu-
mumuz, bagka tayflardan her kategoride coOziim miibadelesine girmektedir. Toplu-
mumuzda beyin gogii, is glici gocli vardir.

Karsilagilan bu problemlerin ¢oziimiinii tayf ayni zamanda bize  vermekte-
dir. Bu coziim tayfda tesekkiil etmis kategorilerin genisletilmesi olarak degil, tay-
fin tamamlanmasi seklinde ele alinmalidir. Aksi halde tayf tamamlanmaz. Ve biz
kendine yeterli olma ve kendini yenileme yetenegine sahip olamayiz. Tayfin ta-
mamlanmast i¢in yurdumuzun tayfdaki bosluklarinin iyi teshis edilmesi  gerekir.
Aslinda bu bosluklar kategorilerin tesekkiil etmemesinden ortaya c¢ikan bosluklar
olabildigi gibi, tesekkill etmis kategorilerin kendi iclerinde de olabilir. Tiirk toplu-
munun tayfindaki kategori bosluklari, yukarida da soOyledigimiz gibi temel arastiri-
cilar, bilim felsefecileri ve uygulamali arastiricilarin bulunduklari kategorilerdir. Bu
kategorilerde yetismis ve bizim kullanamadigimiz, baska tayflarda bulunan kimse-
ler vardir. Tesekkiil etmis kategorinin kendi icinde bosluklarin bulunup bulunmadi-
gin1 anlamak icin kategorinin biinyesindeki konulara inmek gerekir. Biz burada yal-
niz endiistri alanindaki bosluklara girmek istiyoruz. Endistri alaninda tesekkiil etti-
gini tesbit ettigimiz en ilist kademe yurdumuzda genellikle konstriiktorler ve gelistir-
meciler kategorisidir. Bu kategoride kiicliik ve bariz bosluklar vardir. Ve bu bosluk-



larin giderilmesinde <«endiistriye doniik» gelistirmelerin ve bir seviyeye kadar dahi
olsa uygulamali arastirmalarin rolii cok biiyiiktiir kanisindayiz. Once bu gelistirme
ve arastirma cabalarinin asagi dogru olan etkilerine bir goz atalim. Bosluklarin dol-
durulmasi .icin konstruktorler ve gelistirmeciler kategorisinde elde edilen sonuclar
tayfin Ozelliklerine gore bir alta inerken daha somut hale gelecek dolayisiyla isletme-
ciler ve Tlreticiler seviyesinde verim artmasi, iretim artmasi, kalite diizelmesi gibi
sonuclan doguracaktir. Yani ekonomik gelismenin hizi artacaktir.  Diger taraftan
tretim artmasi yeni ihtiyaclar doguracak ve fireticiden isletmeciye intikal eden ih-
tiyacin karsilanmast yolunda gerekli ¢6ziim icin isletmeci c¢oziim transferi yerine da-
ha ucuz olan ¢o6ziimi konstriikktor ve gelistirmeciden istiyecektir. Konstriikktor ve ge-
listirmeci ¢Oziimu verirse isletmeci daha cabuk ve kolay c¢oziime sahib olacaktir. Ni-
hayet diger bir deyisle ¢oziimiin elde edilmesi konusu konstriikktor ve gelistirmeciye
aktarilmig olacaktir. Eger bu kategoride bulunanlar ¢oziimii kendileri yapamaz ise
tayfin Ozelliklerine gore ya uygulamali arastirictdan —eger bulabilirse—  ¢ozimi
alarak veya diger tesekkiil etmis bir tayfa basvurur. Halbuki bu kategoride diger bir
tayftan miibadele, daha alt kategoride yapilan miibadeleden daha ucuzdur. Bu mii-
badeleye ragmen konstriiktor ve gelistirmeci kendisinin iistiinde mevcut olmiyan
kategorinin tesekkiil etmesi icin baski yapmaya basliyacaktir. Boylelikle ekonomik ge-
lismede yine bir hizlanma olacaktir. Bosluklarin doldurulmasi icin yapilan endust-
riye doniik arastirmanin 6nemi bu noktada daha iyi anlasilmis olmaktadir ve hat-
ta nigin gereklidir sorusunun da cevabi bulunmus olmaktadir. Yukaridaki acikla-
mada endiistriye doniik arastirmanin, tayflar arasindaki miibadeleye miisbet etkisi
gorilmektedir.

Su sonuglara hemen varabiliriz :

1 — Endiistriye doniik arastirma tayfin teekkiiliinii hizlandirir ve diger tayf-
lardan yapilan miibadeleyi, meseld teknoloji transferini azaltir.

2 — Kategoriler arasindaki iki yonde etki gecisleri kolaylasir ve bosluklar en-
diistriye doniik arastirmalarla kapatildigi icin uretim artar, verimlilik artar kalite
diizelir ve kaynaklarin rasyonel degerlendirilmesi artar. Yani endistri kendi tayfimi
tamamlar ve dolayisiyla toplum kendi kendine daha yeterli bir hale gelir.

3 — Her cesit endiistriye doniik arastirma ihtiyaci dogdugu icin ve ihtiyaclarin
¢6ziimi bulunabildigi icin endiistri ve dolayisi ile toplum kendi kendini yenileyebilen
bir toplum haline gelir.

Ozetle sunu soyliyebiliriz. Endiistriye doniik arastirmalarin  baslamasi,  gelis-
mekte olan endiistri tayfinin, dolayisiyle toplum tayfinin tam tesekkiiliiniin  hizlan-
masi i¢cin gerek ve yeter sart olmaktadir. Ayrica endiistri tayfinin genel biinyesi
icinde degisik disiplinler vardir. Ve bu disiplinlerin problemleri, tayfda yukari dog-
ru ciktikca diger disiplinlerle ortak noktalar arttigi icin degisik disiplinlerden ve de-
gisik kategorilerden miibadele ihtiyaci ortaya ciktigi icin genellesirler.

Genel gorislerden sonra konunun Onemini madencilik yoniinden inceliyelim.
Bir memleketin gelismesinde ana unsurlar arasinda dogal kaynaklarin en iyi sekil-
de kullanilmasi ayri bir yer isgal eder. Pek tabiidir ki dogal kaynaklarin basinda
madenler gelir. Madenlerin her dogal sartlarda cok cesitli farkliliklar  arzetmesi
spektrumda  karsilagilan tikanikliklar ve  bosluklarin kapatilmasi  bakimindan ayri
faktor olarak ortaya c¢ikar. Ve yine bir baska tayfin ¢Oziimiini satin almak cogu
zaman ihtiyaca cevap teskil etmez. Bu gibi hallerde ¢6ziimiin bulunmasi konusu
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kendimize kalmaktadir. O halde endiistriye doniik arastirmalar madencilik konu-
sunda daha biiylik bir ihtiyac olarak ortaya cikar.

Diger yonde spektrumu tam olmayan toplumlarin bir diger bariz vasfi da mii-
badele araci eksikligidir. Bu eksiklik kit olan madenlerimizle derhal kapatilabilir go-
rilmekte ve ¢oziimiin bulundugu zan edilmektedir. Kendi calismalarimizla dogal kay-
naklarimizin degerlerini artunarak miibadele yapmak, miibadele arac eksikligini da-

ha cabuk giderecektir. Endiistriye doniik arastirmanin 6nemi bu noktada bir defa
daha ortaya cikar.

O halde endiistriye doniik arastirmanin faydalari sunlar olacaktir :
1. Spektrumun gelismesini hizlandiracaktir.

2. Kit kaynak olan mibadele araci eksikligi, arastirmayla artmis kiymetlerle
azaltilabilecektir.

3. Endiistrinin ilk madde ihtiyaci stireklilik ve cesitlilik bakimindan teminat
altina alindigi icin lretim artacak ve kaynak eksikligi azalmig olacaktir.

Endustriye doniik aratirmalara yurt olarak gereken onemi verip kendi teknolo-
jimizi kuracagimiza olan inancimiz tamdir. Yurdumuzun da basarili olacagina ina
niyor ve biitliin teknik personeli bu savasta calismaya davet ediyoruz.



ENDUSTRIYE DONUK ARASTIRMADA
TURKIYE BILIMSEL VE TEKNIiK ARASTIRMA KURUMUNUN
YERI VE FAALIYETLERI.

Turgut UZER (%) Siimeyir AKCASU  (xx)

Ozet :

Uyguamah Arastirma faaliyetini endiistrinin ¢6ziim bekleyen meselelerine yo-
neltmek, uygulamah arastirmayr gercek rayma oturtmak bakimindan zorunlu oldu-
gu gibi, gittikce arastirmaya olan talebi artirmak ve dolayisiylc arastirma faaliyeti-
nin gelismesine yardimci olmak bakimindan da yararh miitalda edilmekte, fou neden-
le Kurumun son iki yillik tatbikatinda calisma hedefleri arasinda yer almis bu-
lunmaktadir.

Bu perspektif icinde Endiistriye Doniikk Arastrmada T.B.T.A.K.'nun yeri ve
faaliyetleri bu tebligde aciklanacaktir.

A. T.B.TAK'mm Tamtim :

Endiistriye donik arastirma c¢abalan icindeki T.B.T.A.K.'nun yeri ve faaliyetle-
rini daha iyi anlatabilmek icin, genel hatlar1 ile de olsa, T.B.T.A.K.'nu tanitmak ica-
beder. Bu tanitmada Kurumumuzun yalniz endiistriye doniik kurulus ve faaliyetleri
zikredilecektir.

1. T.B.TAK.'nun Kurulusu :

T.B.T.T.AK., 17/7/1963 tarihinde kabul edilen 278 sayih  kanunla kurul-
mustur.

Kurum tiizel kisiligi haizdir ve Bagbakan'a baghidir; idari ve mali ozerkligi var-
dir; 6zel hukuk hiikiimlerine tabi bir kurulustur.

2. T.B.T.AK.nun Gorevleri :

Turkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumunun baslica gorevleri sun-
lardir:

a. Miispet bilimlerde temel ve uygulamali arastirmalari yapmak, yaptirmak,
tesvik etmek ve bu alanda calisacak enstitiiler kurmak; bu konularda takip edilecek
ulusal politikanin tespitinde hiikiimete yardimci olmak,

b. Miispet bilimler ve arastirma alanindaki Ogretime temel olacak ilkeleri ve
yollan tespit etmek ve ilgili kuruluglara tavsiyelerde bulunmak,

(x) Y. Miih., T. B. T. A. K,, Ankara.
(xx) Y. Miih., » »



c. Temel ve uygulamali bilim dallarinda bilim adamlart ve  arastiricilarin
yetistirilmeleri ve gelistirilmeleri i¢in imkanlar saglamak; ayrica Ogrenim, Ogrenim
sonrast ve meslek hayatinda istiin kabiliyet ve basar1 gosteren gencleri izleyerek on-
larin yetisme ve gelismelerine yardim etmek ve bu amacgla yurt icinde ve disinda
burslar saglamak ve yarigmalar diizenlemek,

d. Arastirma alaninda yerli ve yabanci kuruluslar ve kimselerle baglanti kur-
mak, isbirligi yapmak ve bunlarin calismalarini yakindan izlemek,

e. Arastirma fikrini yaymak amaci ile seminerler, konferanslar ve Kkurslar
diizenlemek ve diizenletmek, kendi alaninda bilimsel ve teknik yayinlar yapmak, bu
yayinlart desteklemek ve bir dokiimantasyon merkezi kurmak.

Sosyal ve beseri bilimlerle ilgili arastirmalar Kurumun calisma alani disindadir.

3. T.B.TAAK.nun Organlan :

Kurum asagida belirtilen organ ve kuruluslardan meydana gelir: Bilim Kurulu,
Danisma Kurulu, Genel Sekreterlik, Arastirma Gruplari, enstitiller ve baska ku-
ruluslar.

Bilim Kurulu :

Kurumun calisma ilkelerini ve programini tespit eden en yiiksek karar organi-
dir. Bilimsel calismalart ile temayiiz etmig 11 tliye ve Genel Sekreterden meydana
gelir. Uyelerden 5i temel bilim dallarindan, 4 uvgulamali bilim  dallarindan,
I'i iktisadi devlet kuruluslarindan ve 1'i de 6zel endistri alanindan secilir.

Bilim Kurulu tyelerinin secimleri. Basbakan ve Cumhuibakam tarafindan im-
zalanan bir kararname ile onaylanir.

Damsma Kurulu :

Kurumun caligmalar ile ilgili bakanliklar, tniversiteler, mesleki kuruluglar ve
diger ilgili kuruluslar temsilcilerinden tesekkill eder ve yilda en az iki defa toplana-
rak Kurumun calisma ilkeleri, programi, biitcesi ve faaliyetleri konusunda tavsiys-
lerde bulunur.

Genel Sekreterlik :

Kurumun yiriitme organidir. Genel Sekreter ile gerekli personelden meydana
gelir. Genel Sekreterlik Bilim Kurulu ve Arastirma Gruplan Yiiritme Komitelerin-
ce verilen kararlarin uygulanmasi igcin gerekli tedbirleri alir. Bilim Kurulu ile diger
organlar arasinda iligski kurar.

Arastirma Gruplan :

Kurumun arastirma ve yetistirme ile ilgili caligmalarini yiiriiten organlardir.
Her Arastirma Grubu bir Yiritme Komitesi, kendisine bagli enstitiiler, bagimsiz
arastiricilar, danisma ve diger kuruluslardan meydana gelir.

Halen Kurumun biinyesinde asagidaki alanlarda calisan Gruplai mevcuttur :
Matematik. Fiziki ve Biyolojik Bilimler,



Miihendislik,

Tip,

Veterinerlik ve Hayvancilik,
Tarim ve Ormancilik,
Bilim Adami Yetistirme.

B. Endiistriye Dontik Arastirma ve T.B.T.A.K.

Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu'nu: kurulu',, gérev ve organlai
yoniinden ana hatlart ile dahi olsa, tanidiktan 'Sonra «Endiistriye DoOniik Arastirma-
da T.B.T. A K.'nun Yeri ve Faaliyetleri> adli esas konumuza germek istiyorum.

Bu ana konuyu tli¢ ayrt kisimda miitalda etmek icabeder.

1. Marmara Bilimsel ve Endiistriyel Arastirma Enstitiisi,
2. Endustri ile Arastuma Arasinda iliski Kurma Faaliyetleri,
3. Tatbiki Arastirma Unitesi.
seklinde siralanmig olan bu tli¢ ayr faaliyetimizi sira ile arz edecegim.

1. Marmara Bilimsel ve Endustriyel Arastirma Enstitlisii :

Milletimizin c¢agdas Olgiide bir refah seviyesine ulasmasi icin  maddi bir takim
vasitalarin temin edilmesi, mevcut olmasi gereklidir. Tabiidir ki, refahimizi saglya-
cak gayretlerin koordinasyonunu temine matuf idari orgiitlenmeler de Iliizumludur.
Ancak, refaha ulagsmak igin liizumlu maddi vasitalari imal edebilecek makinalan ya-

pabilmek, kullanmak ve bunlarin gerektirdigi bilgilere sahip olmak, kanaatimizce cok
daha onemlidir.

Bu isi yapabilmek icin ilk akla gelen ve belki de baslangicta en dogru yol, bu
bilgi ve makinalan, tabii kaynaklarimizin ham maddeleri ile degistirmek ve kopya
etmektir. Bugiin icinde bulundugumuz asrin basindanberi, gittikce artan bir tempo
ile yaptigimiz da galiba bu olmustur. Ancak bu bilgilerin sahipleri onlarin degerle-
rini en az bizim kadar bildikleri icin bu miidahale bize daima pahaliya malolmak-
tadir. Bir taraftan da o hazir bilgileri bize verenler, yerlerine cok daha verimlilerini
koymak suretiyle bizi karsilarinda zayif durumda tutabilmektedirler. Bundan kur-
tulmanin tek caresi kendimizin bilgi iliretmesi ve icabediyorsa bilgiyi bilgi ile miiba-
dele etmektir. Artik miitevazi de olsa yeni bilgiler liretmek zaruretindeyiz.

Enstitiiniin gayesi iste bu bilgi liretme ve hatta bilgi yaratma isidir ve eger iyi
degerlendirilirse bu is, bastarafta degindigim refah seviyesine ulagsmada o6nemli bir
asama olabilir.

Iyi degerlendirmeden kasdimiz sudur; arayip yeni bilgiler bulma istegi herkesce
ve bilhassa endiistrice benimsenmeli ve T.B.T.A.K. bu is i¢in desteklenmelidir ve hat-
ta T.B.T.AK. bu yolda diger miiesseselerce zorlanmalidir.

Zorlamazsaniz, zaten kit olan araktuici personel (ihtiyagc: 15.000; Mevcut:

2.000), kalkinmayr destekleyici arastirmalar yerine ANTRENMAN ARASTIRMA-
LARI yapmaya baslhyabilir.

Ancak istikbale matuf TEMEL ARASTIRMALARA antrenman arastirmast
tipinden c¢ok iyi ayirdetmek icabeder. Temel arastirmalar istikbalin hakiki garanti-
sidir. Bunlar ciddi teorik calismalardir ve bunlardan en fantazi gibi goriilenler dahi
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kisa bir slire sonra endiistride genis tatbikat alanlari bulabilmektedirler. Marmara
Enstitiisii, isminden de anlasilacagi vechie bu tip temel arastirmalara ayrica yer ve-
recektir.

Burada o6nemli bir hususu arzetmeden gegemiyecegim; Enstitiiniin kurulmasi ile
«Arastiricilik» bir meslek haline gelmis olacaktir. Amator arastirici, full-time cali-
san profesyonel bir arastirict olabilecektir ve milletin adeta 6lim - kalim meselesi
olan bu sahada kendilerine, serbest mesleklerin sagladigi ferdi refah temin edilecek-
tir. Kurum bu konuda giicliniin yettigini yapmaktadir ve yapacaktir.

Enstitiiniin  kurulusundan, bilhassa diiplikasyondan  kaginmak gayesi ile «de-
ginilmemis» arastirma alanlarinin segilmesine dikkat edilmeye calisilmis ve bu alan-
lardan ekonomik kalkinmamizdaki rolleri 6nemli olanlaina bir o6ncelik sirasi1  da
verilmistir.

Enstitiiniin niivesini teskil etmek iizere asagidaki ARASTIRMA UNITELERI
simdiden yanlarinda gosterilen miiesseselerde misafir olarak kurulmus ve calismalara
baglamis bulunmaktadir.

— Yoneylem Arastirmasi Unitesi (0.D.T.U.)

— Malzeme Arastirma Unitesi (t.T.U.)

— Elektronik Arastirma Unitesi (0.D.1.U. ve L.T.U.)
— Tatbiki Matematik Unitesi (1.T.U.)

2. Endiistri ile Arastirma Arasinda Iliski Kurma Faaliyetleri :

Uygulamali arastirma faaliyetlerini enddistrinin ¢6ziim bekliyen  problemlerine
yoneltmek, uygulamali arastirmayr gercek rayina oturtmak bakimindan zorunlu ol-
dugu gibi, gerekirse arastirmaya olan talebi artirmak ve dolayisiyle arastirma faali-
yetlerinin gelismesine yardimci olmak bakimindan da yararli mitalda edilmekte, bu
nedenle endiistri icinde kurulmasi Ongoriilen arastirma iinitelerine paralel olarak,
formiile etmek iizere bir Endiistri ile Iliskiler Ekibi kurulmustur.

a) Hemen arzedeyim ki, endistri ile arastirma arasindaki kOpriiyti bir anda
kuruverecek bir recetemiz mevcut degildir. Iktisadi durum, sosyal ve kiiltiirel hayat
ile toplum aligkanliklarinin, deger yargilarinin etkisi de nazari dikkate alinmak sure-
tiyle degisik her sektorde, degisik seviyedeki ilgili her tiirlii insanla DIREKT temas
ederek yaklasim yollan aramaktayiz. Ancak bu temaslarin daha etkin ve verimli ha-
le gelebilmesi igcin bir takim temas kurma metodolojileri gelistirmekte ve her firsat-
tan faydalanmaya calismaktayiz. (Bu kongre de bizim igin bir firsattir; itiraf
ve tesekkiir etmeliyim.)

b) Direkt temasi sart olarak aliyoruz; zira arastirma projesi, bizatihi ihtiyag
sahibinden dogmazsa; yani arastiricinin hayal giiclinliin bir mahsulii ise, elde edilen
sonuclar, pratige intikal etme ve uygulamaya konma sansindan genellikle mahrum
kalmaktadir.

c) Endistrinin problemleri «kiigiik - biiylik», «Onemli - Onemsiz» gibi ayirim-
lar yapilmaksizin kabul edilmektedir. Genellikle basit baslangiclardan 6nemli aras-
tirma projelerine dogru bir Endiistri —A4 G isbirligi kademe kademe inkisaf etmek-
tedir. Ayrica basit problemlere de angaje olunmak suretiyle;

(1) Geng arastiricilar bunlart ¢ozerek yetismekte, konular genellestikce
bilgi birikimi saglanmakta,
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(2) Laboratuvarlarin bos kapasiteleri minimize edilmekte,

(3) Problem c¢oziimlendik¢e endiistri nezdinde A+G c¢abalan icin  miisbet
bir imaj yaratilmakta,

(4) Enddstrinin ihtiyaclar1 (basit de olsa) karsilanmaktadir, kanisindayiz.

d) Arastirmanin, endiistri icin yardimci ve cok kiymetli bir vasita oldugu fik-
rinin, bilhassa menajman kademesinde, uyandinlmasi ve hatta c¢aba sarfedilerek ka-
bul ettirilmesi lizumunu burada hatirlatmakta fayda vardir.

Eger ziyaret edilen miessesede arastirmaya inanmamis, arastirmaya mubhtag
problemi gorebilecek ve problem c¢oziildiikten sonra onu uygulamaya intikal ettire-
cek nitelikte miithendis veya arastirici yoksa; o miiesseseyi arastirma cabalari istika-
metine gotliirmek cok daha zor olmaktadir.

e) Marmara Bilimsel ve Endiistriyel Arastirma Enstitlisiinden bahsederken de
bir nebze deginmistim;

Gelismekte olan memleketlerin, diger gelismis tilkelerde yiiriitilen arastirmala-
rin sonucu kazandiklar1 tecriibelerden faydalanmalari tabiidir ve miimkiindiir. An-
cak endiistrinin ihtiyac duydugu bilginin ithal edilmesi halinde dahi, bir adaptasyo-
nun (proses ve mamullerin yurt sartlarina adaptasyonu) saglanabilmesi icin, hi¢ de-
gilse bir gelistirme cabasina ihtiyag vardir. Kaldi ki, en iyi bir enformasyon trans-
fer sistemi ile dahi, ithal edilemiyecek bilgiler mevcuttur.

Burada sunu da ilave etmek yerinde olur ki, her memleketin kendine has prob-
lemleri vardir ve bu problemlerin halli icin dis kaynaklardan temin edilen bilgi yet-
miyebilir. Bu sebepledir ki, organize bir A+ G faaliyetimiz olmazsa veya mevcut
arastirma kuruluslarindan tam manas: ile faydalanmazsak, gelisme cabalarimiz pek
saglam zemine oturmuyor demektir. Know - how, patent ve royalty satin almanin
dahi bir yolu yordami olmasi icabeder, bir sistemi metodu olmasi gerekir.

Arastirma olmadan, boyle bozuk diizen bir know - how ve patent satin alma
isi de diizelemez kanaatindeyiz ve tedarikten beklenen faydanin tam saglanamayaca-
gmma da inaniyoruz.

f) Kurum elemanlarinca ve yukarda arzettigim prensiplerin 1181 altinda,
1) Arastirmaya olan ihtiya¢ tahrik edilmekte,
2) Arastirmaya olan ihtiyac tesbit edilmekte,
3) Arastirmaya olan ihtiyag foimule edilmekte,

4) Arastirmaya muhtag teknolojik problem icin arastirict ve  finansman
kaynaklar1 bulunmakta,

5) Elde edilen sonuglarin  uygulamaya intikali (iktisadi istismar) temin
edilmektedir.

g) Son olaiak umumi bir endiseyi beyan etmeden gecemiyecegim;

Eger bir endustn miiessesesi en basit A+ G giicliiklerini halletmekten aciz ise
ve meseld miimkiin mertebe az miithendis kullaniyorsa veya hi¢ miihendis kullanmi-
yorsa; o zaman boOyle bir endiistri muessesesi daha yiiksek seviyedeki arastirma ca-
balari ve bu ¢abalarin sonuglan ile iigilenemez.
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O zaman biz,

a) Ya miesseseleri kendi biinyeleri icinde A+ G cabalarina zorlayacagiz, (ki
bu yolda da T.B.T-A.K. gayret gostermektedir)

b) Veya yalniz cok basit problemlerle ugrasir bir miiessese olacakiz.

Hemen ilave edeyim ki, (b) deki endise artik Tirkiye'mizde yavas yavas zail
olmaya baslamis bulunmaktadir. Aksi halde bu tip miiesseseler zamanla yok olma
tehlikesi ile karsi karsiya geleceklerdir. Endiistri, problemlerini Kurum'a intikal ettir-
meye baslamistir ve bu problemler muayyen bir agirligin ustiindedir.

3. T.B.T.AK. Tathiki Arastirma Unitesi :

T.B. T AK. ile D.P.T. ve M.K.E.K. yetkililerinin miistereken imzaladiklar1 bir
protokol geregince M.K.E. Kurumu biinyesinde ve T.B.T.A.K.'na bagh bir TATBIKI
ARASTIRMA UNITESI kurulmustur. Bu iinite, makina endiistrisi ile ilgili aktiiel
problemler tizerinde calismalar yapmaktadir.

Ad1 gecen iinite ayrica;

1 — Ust seviyedeki arastiricilar ile endiistri arasinda mevcut komiinikasyon
eksikligi ~muvacehesinde uygulamali arastirma ve gelisme bazinda her iki yonde
de tamamlayict rol oynamakta.

2 — Geng ve kabiliyetli elemanlari, kendi biinyesinde olsun veya olmasin, en-
diistii icin arastirici olarak yetistirmede yardimci olmaya da c¢alismaktadir.

3 — Enddstrinin dilinden c¢ok iyi anlayan arastiricilar olarak, endustri tara-
findan hissedilen sikintilar1 arastirma projeleri haline getirmekte ve dolayisiyle prob-
lemin ¢oziilme ve c¢oziildikten sonra endiistri nezdinde uygulanma sansini  kazan-
dirmaktadir. Boylece endiistri nezdinde arastirmanin faydasi da anlasilmis olmak-
ta ve bu suretle endistrinin arastirma talepleri arttirilmaktadir.
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KOMPUTER UYGULAMALI YONETIM SiSTEMLERI
Tamer UYKAL (x)

Ozet :

Yoneticiler rasyonel kararlar alarak sorumlu olduklan kuruluslarin verimliligini
saglamak isterler. Karar alma sanati, karar alma eyleminin sihhat ve siirati, yoneti-
ciye sunulan Infonnasyomw karktcri ile cok yakindan ilgilidir. Kurulus ve cevresi
gelisip biiyiidiikce yoneticiler gerek informasyon elde edilmesi gerekse bazi rutin ka-
rar alma islemlerinin mekanize edilmesini arzu ederler. Boylelikle kendilerini bek-
leyen daha biiyiik ve stratejik mahiyetteki problemlere egilmek icin daha c¢ok zaman
ve salim kafaya kavusmus olurlar. Bu durum, mekanizasyonun cesitli kurulus yapi-
larma gore seviyesi ne olmahdir? Yonetim sistemlerinde mekanizasyon hangi seviye-
ye kadar gerceklestirilebilir? sorunlarma egilmeyi gerektirmektedir.

Giris :

Yurdumuzdaki endiistri kuruluslau giin gectikce kompliter hizmeti satan  fir-
malarin parlak tekliflerine daha blyilik ilgi gosterir oldular. Buna paralel olarak da
kompiiter giiciinlin is hayatimizdaki katkisi hissedilit sekilde artti. Yakin bir gecmiste
siiphe ile bakilan bir¢ok uygulamalar bugiin olagan karsilanmaya baslandi bile. Ma-
dencilik dahil bircok endiistri kuruluslarinda isci ve personel maas bordrolarinin ha-
zirlanmasi, stok hareketleri ve muhasebe Kkayitlarinin takip ve Kontrolii, yatirim pro-
jeleri kontrollar1 ve iiretim planlarinin hazirlanmast gibi isler kompiiter yardimi ile
yapilir oldu.

Bu yeni akim, eger bir gesit reklim unsurlarina kavusma, ya da modaya uyma
ihtiyacindan ileri gelmiyorsa, kompiiter hizmeti saticilarinin tlizerinde titizlikle dur-
duklari su slogan ile beslenmektedir.

— Siirat,
—- Dogruluk,
— Ucuzluk.

Diger bir deyisle, kompiiterlerin, cok genis veri yiginlari {lizerinde islemler ya-
parak onlar1 stiratle istenen informasyon haline doniistirmekte olduklari, giderek bu
isin maliyetinin, kafa gilicii maliyetinden daha az oldugu savunulmaktadir.

Boyle bir portre cizildiginde, kompiiterlerin en istekli miisterilerinin yoneticiler
arasindan gelmesinin nedeni daha iyi anlasilmaktadir. Yoneticiler dogru ve zamanin-
da karar alma yeteneklerinin, sorumlu olduklari kurulus biinyesinden siiratli ve sth-
hatli informasyon almalarina bagl olarak arttigini bilmektedirler. Diger taraftan,
kurulus gelisip buyudiikce teferruat arasinda kaybolmadan, daha c¢ok stratejik ma-
hiyetteki kararlar iizerinde yogunlasabilmek amaciyla bazi rutin karar ve kontrol ey-
lemlerinin makinelestirihnesi prensibi kabul edilmektedir.

(x) Mad. Y. Miih. TUBITAK Yéneylem Arastirmasi iinitesi — Ankara.
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Bir kurulusta yonetime hizmet eden isin makinelestirilmesi o kurulus biinyesin-
de kompiiterin rol aldigi bir yonetim sistemi kurulmasini gerektirmektedir. Esasen
yakindan bakildiginda kompiiter hizmeti satan ya da kiralayan firmalarin teklifleri
cogunlukla «kurulus biinyesinde kompliter uygulamali bir yonetim sistemi kurmak>
dogrultusunda oldugu goriilmektedir. Bu amaca hizmet eden ve «Bilgi - islem Siste-
mi» «YOnetim Informasyon Sistemi», «Karar Sistemleri» vb. gibi isimler altinda ta-
nitilan bircok yonetim sistemleri gelistirilmis bulunmaktadir.

Ancak ne varki, bu yOnetim sistemlerinin fonksiyonlari, farkli ve benzer yanla-
rt yeterince aydinliga kavusturulmus sayilamaz. Sonug¢ olarak da; ya kurulan bir sis-
temin gercek kapasitesinden fazlasi beklenir, ya da sistem istenen amaca yoOnelip hiz-
met goremez. Her seyden once teklif edilen sistemin yOnetim eyleminin hangi yanini
ele aldig1 ve yonetici inisiyatifine makinelesmemis ne kadar is dustligii hususu aydin-
liga kavusturulmasi; gerek kullanilan terminoloji ve gerekse ana kavramlar tizerinde
yoneticilerin uyarilmasi gerekmektedir. Bu amaca hizmet etmek icin bugiine kadar
gelistirilmis olan kompiiter uygulamali yOnetim sistemlerinin bir siraya  konularak
bunlarin zaman igindeki gelismelerine bir goéz atilmasi faydali gorilmiistiir.

Takibeden bolimlerde once kisa bir aciklayici bilgi verildikten sonra kompiiter
uygulamali yOnetim sistemlerinin gelismesi ele alinmaktadir.

Endiistri Devrimleri :

Birinci endiistri devrimi insan ve hayvan emegi yerine makinelerin  gelistirilip
kullanilmasi ile bagladi. Bu degisiklige kisaca makinelesme adi verildi.

Makinelesmenin yani sira liretim ve randiman arttirilmasinda etkili unsurlar ya-
ratilmasi icin fiziksel isin  karakterlerinin yakindan taninmasi gerekli —gorildii.
Diger bir deyisle fiziksel isin hangi yonlen  makinelestirilebilir, hangi  yoOnle-
ri edilemez ve insan makina birbirinden ayri fakat birbirini tamamlayicit olarak Tire-
time nasil katilabilir sorununa ¢oziimler arandi. Tahminen bu yiizyilin baslangicinda
endiistride makinelesmek ihtiyact bilim adamlarint ve muhendisleri calisma - eyle-
mi (work - process) konusuna egilmelerini onerdi. Sonug¢ olarak da ig analizi mefthu-
mu dogdu ve bu konuda c¢alismalar yapanlar sonradan endiistri miithendisligi ya da
tretim mihendisligi adi altinda profesyonel bir meslegin dogmasini sagladilar. En-
diistri Mihendisligi makinelesme eyleminin gelisip yayilmasina 6n-ayak oldu.

Bunu takibeden ikinci endiistri devrimi dogdu. Giiniimiizde heniiz  baslangic
devresini yasayan bu devrim cok onemli iki teknolojik gelisme tarafindan baslatildi.
Bunlardan ilki: gbozlem yapabilen makinelerin bulunmasi, diger bir deyisle, esyanin
amag Ozelliklerini, o oOzellikleri yansitan semboller ile gosterebilen makinelerin gelis-
tirilmesidir. 1930 yillarinda Ingiltere'de gelistirilen radar ve sonar sistemleri bu tip
makinelerdir, ikinci ve daha Oonemli bulus: 1940 yillarinda gelistirilen sayisal (digital)
kompiiterler olup coklukla sembolleri manuple edebilen makinalar olarak tanimlan-
maktadir.

Bu iki 6nemli teknolojik bulus :
— Gozlem yapma,
— Sembol yaratma ve

— Semboller lizerinde manuplasyon yapma
gibi o giine kadar kafa giicii ile yapilan islerin makinelestirilmesini sagladi.
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Bunu takiben bir adim daha atilarak bazi karar verme ve kontrol eylemlerinin
de makina giicii ile yapilmasi denendi; boOylece otomatiklesme alanina girilmis oldu.

Birinci  endtistri devriminde fiziki  isin makinelestirilmesini saglayan
bilgi ve anlayisi kapsayan ihtisasa endiistri miihendisligi deniliyordu. Buna benzer
olarak  ikinci endistri devriminin  gereklerinin  anlasilabilmesi icin  cesitli
disiplinler aias1 bir calisma alani dogdu. Sonradan yoneylem arastirmasi (Operational
Research) denilen bu yeni ihtisas dali genellikle bir yonetim sisteminde rasyonel ka-
rar alma eyleminin makinelestirilmesine hizmet etmeye basladi. Boylelikle yoneylem
arastirmasinin ikinci endistri devrimi ile olan bagintist aynen endistri miihendisligi-
nin birinci endiistri devrimi ile olan bagintisina benzemektedir.

Yonetim Sistemleri :
Bilgi — Islem Sistemi

Sayisal kompiiterin ilk uygulama alani, verilerin informasyon haline cevrilmesi
olarak tanimlanan, basit sembol manuplasyonlarinin mekanize edilmesi olmustur.

Veriler, esya ve olaylarin oOzelliklerini yansitan sembollerle tanimlanir. Verileri
informasyon haline doniistiirmek, bu sembollerin bir amaca hizmet edecek formlara
sokulmast ile yapilir. Omnegin, bankadaki hesap balansinin ne oldugunu bilmek is-
teyen bir kimse Once eski balansi ile son giine kadar yatirdigi ve cektigi para mik-
tarlarint veri olarak elde eder, uygun sekilde bazi toplama ve c¢ikarmalar yaparak
(sembolleri manuple edeiek) ve bazi faiz hesaplamalari ildve ederek istedigi infor-
masyon olan bugiinkii balansina erisir.

Kompiiterin ilk uygulama alani, 6tedenberi memur ve benzeri miistahdem tara-
findan yapilagelen bu basit sembol manuplasyonu islemini makinelestirmek oldu.
Makinelesmis bu sistem sonradan Bilgi - Islem sistemi olarak taninmaya ve genis ilgi
sormeye basladi. Boyle bir sistem sematik olarak Sekil 1'de gosterilmektedir.

lvfm

BRLGS - ISLEM

& HFORMASYON OPERATORU

Sekil : 1

Bilgi - Islem sisteminin is hayatindaki uygulamalar cogunlukla bordro tanzimi,
satmalina figlerinin tutulmasi, fatura tanzimi, stok kayitlarinin ve diger muhasebe ka-
yitlarinin tutulmasi gibi basit ve rutin aritmetik islemleri gerektiren fakat cok sayida
veriler lizerinde manuplasyon yapilmasi nedeniyle yorucu, zaman alict ve hata yap-
ma ihtimali biiyiik olan islerdir.

Bugiin cesitli is sahalarinda kullanilan kompiiterin biiyiik bir kismu Bilgi - Islem
sistemlerinin calismasina hizmet etmektedir. Bununla beraber kullaniciya kalan me-
kanize olmamis isgiicii buytktiir.

informasyon Sistemi :
Bilgi - islem sistemleri yeter derecede mekanizasyon saglayarak memur ve ben-
zeri kimseleri istenen cabuklukla sistemden cikaramadilar. Bunun nedenini verilen
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hizmetin karakterinde aramak gerekir. Gercekten de memurlar yalniz veriler tizerin-
de belirli baz1 islemler yapmaz fakat ayni zamanda rutin olmayan bazi sorunlara ce-
vaplar vermek yani ildve informasyon hazirlamak durumunda kalirlar. Ornegin {ic-
ret bordrosunda bir hata, bir eksik ya, bir uyusmazlik veya bir anlasilmayan taraf
goren bir isci; aciklama almak, diizeltme yaptirmak veya eK 6deme almak icin
bordroyu tanzim eden memura miiracaat edebilir. Bu durumda memurun yapti-
g1 sey istenen ilave informasyonu temin etmek igin dosya sistemine bir goz
atarak bazi ilave sembol manuplasyonlari yapmak olmaktadir.

Bilgi - Islem sisteminde eksik goriilen bu &zellik sistemi planliyanlarin ilgilerini
soru cevaplandirabilen sistemler tizerine cekti. Gozlemler sonucunda anlasildi ki so-
rularin c¢ogunlugu memurlar tarafindan eski bilgilerin saklanmig oldugu dosya sis-
temi icinden c¢ikartilan ek bilgiler ile cevaplandirilmakta, bazi ender durumlarda ise
ilive veri toplamak gerekmektedir. Boylece gerektiginde Ozel sorulart cevaplandiran
ya da rutin informasyonun disinda ek informasyon saglayan yeni kOompiiter sistemle-
ri gelistirildi. Bu sistemlerin calisma prensibi; toplanan verilerin kompiiter belleginde
diziler teskil ederek saklanmasi ve istendiginde herhangi bir veriyi bu dizi sistemi
icinden bulup ¢ikararak lizerinde gerekli islemleri yapip istenen informasyonu temin et-
mekti. Bu esasta calisan sistemlere informasyon Sistemleri adi verildi.

informasyon sistemlerinde en O6nemli rolii Bilgi - Bankasi adi verilen kompiiter-
lestirilmis dosyalama sistemi (dizi) oynamaktadir. Boyle bir sistem Sekil 2'de sema-
tik olarak gosterilmektedir.

INFORMASYO
KULLANICH
lvsm
BILGI_[SLEM
SORU BILG
BANKASI
Sekil : 2
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Yonetim Informasyon Sistemleri

Yukarida aciklanan gelismeleri takiben, dikkatler Bilgi - islem sistemleri tara-
findan yaratilan informasyonu kullanan 06zel bir grup tlzerinde toplandi. Bu o0zel
grup, Bilgi - islem sistemlerinin uygulandigi kur ulus yoneticileriydi.

Yoneticiler Bilgi - islem veya Informasyon Sistemleri yardimiyla, yonetilen ku-
rulustan informasyon almaya basladi; sonra bu informasyona dayanarak alt kademe-
de calisanlar yonerge (direktif) verdiler. Boylece Sekil 3 de goriildiigi gibi yOnetici
+ kompiter uygulamali bilgi - islem sistemi + yonetilen kurulus bir halka meyda-
na getirdiler. Bu sisteme YoOnetim informasyon Sistemi (kisaca YIS) adi verildi.

INFORMASYON _p e
YONETIC!
YONERGE ORGANIZASYO
VE
CEVRES!
BILGI- ISLEM
oRU BILG!
3 BANKASI
Sekil : 3

Iyi planlanan bir YIS sembol manuplasyonu isinde calisan miistahdemi ortadan
kaldirabilmekte ve sistemde yalriz yonetici ile kiiclik bir operatdor grubu kalmakta-
dir. YoOneticinin yaptig1 isler heniiz mekanize edilmemistir. Her seviyedeki karar ver-
mekte tek sorumludur.

YIS, genellikle kompiiter uygulamali yonetim sistemleri icinde bugiin en yaygin
olanidir. Hemen belirtmek gerekir ki YIS planlayicilar1 aslinda bu sistemin gercek
kapasitesinden daha fazlasim1 vaad eder goriinmektedirler.  Uygulamadan edinilen
tecriibelere gore sistemin aksayabilen yanlari kisaca su sekilde siralanabilir.
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— YIS planlayicilart yoneticilerin karar alma yeteneklerini arttirmak icin ku-
rulug biinyesinden miimkiin biitiin informasyonu almalari gerektigini savun-
makta ve sistemi bu amaca hizmet edecek sekilde kurmaktadirlar. Sonug
olarak da yoneticiler adeta bir informasyon bombardimanina tutulmakta ve
vakitlerinin biiyiik bir kismini, bazilari heniliz informasyon halinde bile ol-
mayan, bir dolu dokiiman okumakla gecirmektedir. Ornegin : Her hafta yal-
niz stok hareketlerine ait 600 - 700 sayfalik kompiiter raporu alinabilmekte
ve yoOneticilerin bu raporu okumalart beklenmektedir.

Bu husus dikkate alinarak «ilgili biitiin informasyonun verilmesi»  anlayist
yerine, «ilgisiz biitlin informasyonun, uygun eleme ve konsantrasyon operas-
yonlart ile, yOneticiye ulasmasina mani olunmasi» yolu izlenmesi gerekir.
Kompiiterde gelistirilecek uygun bir Bilgi - Bankasi, Kodlama, Indeksleme,
Bilgi Dizileri gelistirme gibi islemlere daha biiylik agirlik verilmek suretiyle-
le bu husus temin edilebilir.

— YIS planlayicilar, yoneticinin sadece istedigi informasyona ihtiyaci oldugu-
nu savunmaktadirlar. Dolayisiyle yoOneticinin nereden ne miktar informas-
yon almak isteyecegi bilindigi varsayilarak sistem gelistiriimektedir. Ne var-
ki tabii bir egilim olarak yoOnetici genellikle en az anladigi bir olay hakkin-
da en fazla informasyon ister durumunda olacak buna bir de olaya tama-
men yabanci olan sistem kurucunun «saglam oynama» egilimi katildiginda
alinan informasyon miktar1 yine artabilecektir. Oysa yapilacak bazi ilave ca-
lismalarla emniyet icinde bir ekonomi yapmak miimkiin olmaktadir.

— YIS planlayicilar, istedigi informasyon verildigi takdirde, yOneticinin ka-
rar alma yeteneginin inkisaf edecegini savunmaktadirlar. Oysa bazi hallerde
bu dogrulanmamaktadir. Iyi informasyon vermekle karar alma yetenegi her
zaman artirilamamakta bilhassa bazi kompleks ve ihtimallere dayanan ka-
rarlar icin informasyon iizerinde manuplasyon yapacak bir sistemin uygu-
lanmasi1 gerekmektedir.

— YIS planlayicilar bir kurulustaki boliimler arasinda ne kadar cok haberles-
me olursa performansin o kadar artacagimi 6ngormektedirler. Oysa bazi hal-
lerde boliimlere gidecek informasyon iizerine sansir koymak daha faydali
olabilmektedir. Bilhassa kurulus icinde amag¢ ve politikalart birbirinin  kar-
siti olan boliimlere (6rnegin satinalma ve stoklama bolimii ile tiretim bolii-
mii) birbirlerinin davranislari hakkinda biitiin informasyon verildiginde
bu bolim yoOneticileri karar almak yerine uzun bir strateji oyununa gir-
dikleri goriilebilmektedir.

— Son olarak yoneticinin YIS'in c¢alismast hakkinda bir bilgisinin olmast k-
zumsuz gorilmekte; sadece sistemin nasil kullanilacagini bilmesinin  yeterli
oldugu sanilmaktadir. Bu tutum cogunlukla sisteme karsi bir korku ve em-
niyetsizlik meydana getirmektedir: YOneticinin, kontrol edildigi  degil fakat
kontrol edebildigi bir sistemle daha verimli calisacagi tabiidir.

Karar Sistemleri :

Yonetim Sistemlerinde sembol manuplasyon isleminin mekanize edilmesi sure-
tiyle informasyon yaratma konusunda yapilan gelismeyi takiben bazi kararlarin  biz-
zat kompiiter tarafindan alinmasi yolunda uygulamalaia girisildi.
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Bu asamayi yapabilmek icin Once karar alma eyleminin nasil yapildigi soru-
nunun anlasilmast gerekiyordu. Bu sorun, daha kompiiter gelistiirlmeden 15 yil kadar
once YoOneylem Arastirmast alaninda yapilan caligmalarin 6ziinii teskil etmis ve son-
radan kompiiterin gelistirilmesi ile karar eyleminin mekanize edilebilecegi anlasilmis-
tir. Bu konuda takip edilen analoji soyle Ozetlenebilir. Karar almanin mekanize edil-
mesi icin Once tlizerinde kontrol kurulacak sistemin bazi semboller ile temsil edilme-
si ve sonra da istenen bir karara varmak amaci ile bu semboller iizerinde maniiplas-
yon yapmay1 saglayacak bir yol bulunmasi gerekir.

Bir sistemin semboller ile temsil edilmesine model denilmektedir. YOneylem
Arastirmasit uzmanlart bir sistemi yansitan modeller gelistirerek o sistem hakkinda
optimum ya da yakin optimum kararlar almanin yollarin1 ararlar. Boyle bir yol bu-
lundugu takdirde model bir kompiiter programi haline getirilerek yonetim sisteminde
hizmete konur. Karar sistemleri denilen boyle bir sistem Sekil 4 de sematik olarak
gosterilmektedir.

INFORMASYON

INFORMASYON
KARAR

YONETIC! MODEL! _ﬁ
I_
1
H
|LYOMERGE YONERGE it

VERI

BILGI_ISLEM

BiLor
SoRU
BANKAS! SORU
Sekil : 4

Karar sistemi sekilde de goriildiigii gibi, yoneticiyi ortadan kaldirmamakta ak-
sine yoOneticinin daha effektif calismasini saglamaktadir. Soyle ki: mekanize edilen
kararlar genellikle rutin, tekrar eden ve taktik mahiyette olup bunlarm mekanize
edilmesi aslinda bir dereceye kadar yoOneticiyi rutin olmayan ve stratejik mahiyet-
teki karar alma eyleminde serbestlik vermektedir. Yonetici rutin giinliik islerden va-
kit bulamadig:1 icin bir kenarda bekleyen ana stratejik konulara daha cok vakit ayi-
rabilmektedir.

Bir diger husus da karar sistemlerinin yOnetim informasyon sisteminde goriilen
aksakliklar1 bertaraf edici mahiyette olmasidir. Ornegin bilhassa rutin taktik karar-
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lar icin gerekli informasyon artik yoneticiye degil fakat dogrudan kompiiterde prog-
ramlanan karar modellerine gitmektedir.

Karar Alma ve Destek Sistemi :

Karar alma eylemini yonetici, kompiiter ve her ikisinin dialogu halinde birles-
tirir, ilave olarak yetenekli bir grup operator tarafindan planlanan, calistirilan ve za-
man zaman gerekli diizeltmeleri yapilan bir Bilgi - islem ve informasyon sistemi
destek olarak gelistirildiginde Sekil 5'de goriilen yonetim sistemi elde edilmis olur.
Boyle bir sistemde karar modellerinin gelistirlimesi ve kompiiterde programlanmasi
isleriyle sorumlu bir YOneylem Arastirmasi Grubu devamli olarak c¢alismaktadir.

Bu gorevi yerine getirmek icin grup, kurulus biinyesi lizerinde arastirmalar yap-
makta ayn1 zamanda dis kaynaklardan veri toplamaktadir.

UST YONETICIDEN
YONERGE
INFORMASYON

INE ﬂ
INF CO:UM TERLIF!

—_—
YONETIC! COzUM KARAR

MODEL!

INF S0RU

VERI/INF 0I5 \ERI/INF
AYNAK

|
INF o ME TALEBI  VONEYLEM
SISTEM | INF/SORU __ JARASTIRMA |

GURLBU GURWBY _|
¥ VER! VERI W

ARASTIRMA

|
YONERGE ] ‘

NF / SORU

x
g
g L SORU ‘
Q]—quLLSLEM
SORY _ N gitG
SORY_ Jl gankast ||, Soru

Sekil : 5

Buna karsilik informasyon Sistem Grubu adi altinda calisan bir grup Bilgi - is-
lem ve informasyon Sisteminin kompiiterde planlanmasi (design), programlanmasi
ve calistirilmasi islerinden sorumlu olmakta; bunun igin kurulug biinyesinden de-
vamli olarak veri ve informasyon toplamakta, paralel olarak dig kaynaklardan ve
hatta yoneticiden de informasyon almaktadir, informasyon Sistem Grubu ve YOney-
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lern Arastirmasi Grubu yoneticiye devamli informasyon vermekte, karsiliginda infor-
masyon ve yonerge almaktadir. Genis organizasyona sahip kuruluslarda yoneticinin,
kendi Ustiinden yonerge ve informasyon alabilecegi de akla gelir.

Karar, Kontrol ve Destek Sistemi :

Yukarida aciklanan yonetim sisteminin aksiyan bir tarafi : Ogrenme yolu ile
kendisini gelistirememesi ve degisen kosullara yeter c¢abuklukla uyamamasidir.

Ogrenme ve ortama uyma yetenegi ancak sisteme mekanize olmus bir kontrol
Unitesi koymakla saglanabilir. Boyle bir iinitenin yOnetim sisteminin diger unsurla-
rn ile olan baglantisi Sekil 6 da gosterlmektedr.

1 1
PERTORMANS TAUMING
UYUSMA BAPORY

[DEGiIEt mm i
WODEL, PERFOTMIANS

a2 RAPOCRY | - PROGRAM
é% - YYugMA TAPORY
= i
RSN ryeiisn)
GRUBY _ HATA RAPORY GRuBY

L] ]
il PEREORMANS LAPCRUY

Sekil : 6

Kontrol isleminde takip edilen yol oldukga basittir. Bunun igin 6nce, alinan her
kararin genel performans ilizerindeki muhtemel etkisi tahmin edilir. Karar kompiiter-
de gelistirilmig bir karar modeli tarafindan alinmigsa modelin kendisi boyle bir tah-
mini degeri verecektir. Karar yonetici tarafindan alinmigsa bunun performans tize-
rindeki etkisini tahmin etmek yoOneticiye kalmaktadir. Hangi yolla olursa olsun yapi-
lan tahminler kompiiter hafizasinda saklanir. Karar uygulandiktan sonra Bilgi - tslem
sisteminden fiili performans informasyonu temin edilerek kompiitere geri beslenir
ve kompiiterde daha Onceden programlanmis bazi istatistik metodlan yardimi ile fiill
ve tahmini performans degerleri karsilastu ilir. istenen uyusma varsa bir sey yapil-
maz; uyusma olmadigi takdirde kompiiter bunu, eger karar model vasitasi ile alin-
migsa Yoneylem Arastirmast Grubuna, aksi halde yoneticiye rapor eder.
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Bunun takiben YoOneylem Arastirmast Grubu ve/veya yoOnetici uyusmazligin ne-
denlerini aramaya koyulurlar. Sebep belki harici olabilir (calisma kosullarinin degis-
mesi gibi) veya dahili olabilir (yanls informasyon sistemi veya yanlis model kurul-
mug olmast gibi). Eger yonetici karari kendisi aldiysa bu durumda sistem {izerindeki
anlayisinin muhtemelen eksik yanlan vardir. Netice olarak sistem devamli olarak

kendisini kontrol edebilmekte ve gereken diizeltmeleri yapmak miimkiin olabilmek-
tedir.

Bu kapasitedeki bir sistem sadece yaptigi hatalardan dersler alip Ogrenmekle
kalmaz fakat ayni zamanda yeni calisma kosullarina uyma kaabiliyeti kazanir. Uy-
gulamadan edinilen tecriibeler kaarr kontrol ve destek sistemi sayesinde kurulus biin-
yesi hakkindaki bilgisi aydinlik ve bilingli olmayan yoneticiler bile «bu dene ve gor>
metodu ile karar verme yeteneklerini diizeltebilmektedirler.

Yonetim Sistemi :

Yukarida agiklanan Karar, Kontrol ve Destek Sistemi, yoOneticinin 6nemli bir
fonksiyonu olan problem tanimlama eylemini mekanizasyon disinda birakmaktadir.
Karar mekanizasyonu planlandiginda cogunlukla kurulus biinyesinde mevcut araz-
lar bir veri olarak kabul edilmekle; teshis ve tedavi calismalari bu veriye dayanmak-
tadir. Genel egilim, Once arazlan fiili olarak gormek ve bunu takiben gerekeni yap-
mak prensibine baglh kalmaktadir.

Oysa bazi istatistik kalite kontrolli teknikleri uygulanarak arazlar heniiz dog-
mak tizere iken tesbit edilmeleri miimkiin olabilir. Diger bir deyisle, kabul edilebilen
araliklar icinde kaldiklart halde goriinlisleri random olmayan gozlemleri —mekanize
olmus bir sistemde kolaylikla tesbit edilerek gerekli goriilen tedbirler alinabilir, 6r-
negin normal kabul edilebildigi halde birim maliyette son goézlemler itibariyle siste-
matik bir artma tesbit edilirse durum anormal seviyeye varmadan gereken tedbirler
alinabilir. Benzer olarak pazara katilma oraninda yine normal sinirlar icinde kaldi-
81 halde son gozlemler itibari ile sistematik bir artma (random olmayan bir islem)
varsa yine vakit kaybetmeden gereken tedbirler alinarak gelismenin devam etmesi
saglanmaya calisilabilir. Bazi istatistik analizleri gerektiren bu islemler gozlenecek
faktorler cok fazla oldugu takdirde mekanize edilmesi istenebilir. Bunun icin yapila-
cak is YOneylem Arastirmasi Grubunun, yOnetim sistemine bir araz tesbit eden {ini-
teyi ithal etmesi ve gereken kompiiter programlarini hazirlamasindan ibarettir.

Araz tanimlama isini mekanize eden boyle bir iinitenin ithali ile meydana gelen
sisteme YoOnetim Sistemi denilmektedir. Boyle bir sistem sematik olarak Sekil 7 de
gosterilmektedir. Bugilinkli imkanlarla kompiiter uygulamali yOnetim sistemleri tize-
rinde daha fazla gelisme yapmak miimkiin olmamaktadir.

Yonetici ve Yonetim Sistemleri :

Yukarida acgiklanan yonetim sistemi bugiinkii imkanlarla karar mekanizasyo-
nu konusunda ulasilabilen son merhaledir. Kisaca 6zetlenmek istenirse boyle bir sis-
temde: (a) kurulus bilinyesinden gelen verileri karakterize eden semboller iizerindeki
manuplasyonlar kompiiter ile yapilmakta ve uygun plinlama sayesinde nereye hangi
informasyonun gidecegi tesbit edilmektedir, (b) YOneylem Arastirmasi uygulanarak
gelistirilen, karar modelleri sayesinde bazi rutin ve taktik mahiyetteki karar eylem-
leri optimum veya yakin optimum perfoimans verecek sekilde mekanize edilmekte
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Sekil : 7

boylelikle yonetici onemli stratejik sorunlara egitebilmek icin daha cok vakit bul-
maktadir. Giderek, optimum sonu¢ almamiyan kompleks kararlar alma konusunda
yoOnetici yeteneklerini arttirmak amaci ile, bir yonetici- kompiiter dialogu kurulabil-
mekte boylelikle yonetici istedigi karar alternatiflerinin performans tizerindeki tah-
mini sonuglarini bu dialogla elde edebilmektedir, (c) Kurulus biyiiyiip gelistikce yo-
netim sisteminde devamli olarak bir Yoneylem Arastirmast Grubunun bulunmasi
faydali olmaktadir. Bu grup yalnmiz karar modelleri gelistirmekle kalmamakta fakat
gerektigi takdirde sistemin Ogrenme ve yeni kosullara uyma yetenegi ile araz tesbit
etme yetenegini gelistirmek yoniinde calismalar yapmaktadir.

Buraya kadar aciklanan kafa mekanizasyonu ve bir seviyede otomatiklesme ey-
lemi, sik sik ileri striildigii gibi, yoneticiyi yerinden kaldirmamis fakat goriiniisii vs
fonksiyonu itibar1 ile buyiik Olgiide degistirmistir. YOneticinin harekete  getirme,
ikna etme ve sezgiye dayanarak karar alma yetenekleri heniiz mekanize edilemeyen
fonksiyonlar olarak kalmaktadir. Sonuc olarak yonetim fonksiyonlarinin bazi kisim-
larinda kompiiterlerin uygulanmasi yoneticilere stratejik problemler ve planlama ca-
tismalart tizerinde daha fazla zaman ayirabilmelerini saglamaktadir. Ancak ne var ki
yonetim sisteminde herhangi bir kompiiter uygulamasina gegilmeden once YoOneylem
Arastirmasit disiplin ve metodlarma bagvurulmasi, sistem kurulmasinda daha gercekei
goriis kazanilmasini saglamaktadir.
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MADEN SANAYIININ GELISME PERSPEKTIFLERI
(1972 - 1980)

Yilpar KAYNAK (x)

Giris :

«Dogal kaynaklarimizdan biri olan madenlerin yurt kalkinmasina 6nemli o6l¢tide
katkida bulunabilmesi, ancak, zengin cevher rezervlerinin bulunmasi ve isletilmesine
baghh ve onunla orantilidir.

Yurdumuzda medeniyetle yasit bir madencilik tarihi mevcuttur. Tarihin bir

¢ok zengin ve gulclii ulusunun, bu filkenin genis madencilik imkénlarindan yararlan-
dig1 bir gercektir.

Madenlerimizin bugiiniin sosyo-ekonomik kalkinmasinda daha fazla agirlik koy
mast beklenmelidir. Calismamizda yillik 500 milyon dolarlik ihracat hacmi saglama-
y1 veya fert basina geliri on yilda 100 TL/kisi'den 300TL/kisi'ye cikartmanin imkan
dahilinde olabilecegi goriilmektedir.

Sektoriin uzun vadeli gelisme perspektiflerinin c¢ikarilmasinda  6nemli goriilen
iki unsurunu Turkiye'deki maden ptonasiyeli ile diinya maden potansiyelinin durumu
ve gelismesiyle ilgili bilgilerimiz te‘kil etmektedir. Calismada bu iki unsur gergevesin-
de ele alinabilecek hedefler arastirilmistir. Muhtelif yatirim tahsislerine ve genel eko-
nomi icnideki sektorel agirliklara gore alternatif hedeflerin elestirilmesi  gerekirdi.
Yazi, maden sanayi sektoriinii (Madencilik ve demirdist metaller sektorleri) — global

olarak degerlendirmektedir. Hedefin goriinlir veya  muhtemelligini  progralamak-
tadir.»

1. Mevcut Durum :

Bugiine kadar madenciligimiz bir cok bakimlardan hali devani ettirmekten Gteye
gitmemistir. Maden Nizamnamesi ve ilgili diger mevzuatin sagladigi imkéanlar geregve-
sinde gelisememis bulunan madencligimiz istiklal Savasindan sonra da yeterince
Onemi lzerine cekememistir.

Ancak 1935 yilinda madenlerin devlet eliyle aranip bulunmasini saglamak ama-
ciyla Maden Tetkik ve Arama Enstitiisi kurulmustur. Yine ayni tarihte bilinen bazi
madenlerle bu Enstitiinlin meydana cikaracagi yeni madenleri isletmek tizere de Eti-
bank Genel Midirligi kurulmustur.

M.T.A. Enstitiisi kurulug maksadini gergeklestirebilecek teskilat ve imkanlara
yeterince sahip bulunamadigindan tlilke ekonomisinde Onemli yer tutan bazi maden
yataklarini bulup, biitiin ulkeyi kapsayacak bir sistematik arama ve diger arastir-
malar1 yapmakla berber, ihtiyaglarimizin zamaninda karsilanabilmeleri veya  doviz
imkant mevcut maden kollarinda, siirekli ve zamaninda gelismeyi saglayabilecek, pro-

(x) Mad. Y. Mih. D.P.T. Ankara.
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jeleri besleyen maden * yataklarinin bulunabilmesi mimkiin olamamistir.  Eti-
bank kendisine verilmis olan madenleri teknik ve ekonomik gereklere uygun isletme-
ye calismigsa da yasatmaktan oOteye gidememis, gelisme saglayamamustir. Hatta muh-
telif madenlerin sadece isletilmeleri konusunda yukaridaki ifade kullanilmalidir. Ciin-
kii ne teknik ve ne de iktisadl alanlarda basarili olunamamuistir.

Istiklal Savasina kadar gecen zaman iginde ve onu takip eden 10-15 yil zarfinda
Turkiye'de halkin madencilige karsi ilgisi son derece mahdut idi. 1935 yilindan son-
ra nisbeten bu ilgide bir artig tesbit edilmistir, ikinci Diinya Savasindan sonra Av-
rupa llkelerinde bas gosteren biyiik yatirim hamleleri genis hammadde talepleri ya-
ratmis ve Tiirkiye'de, bu sayede, ¢ok elverivli sartlarla madencilik alanina itilen mii-
tesebbisler tesadiifler ve kismen tesebbiisleri sonucu islettikleri irili ufakli bir cok ma-
denin bulunmasina yardimci olmuslar ve kolay para kazanmislardir. Bu olumlu bag-
langic bu sahislarin madencilik yapagelmelerini saglamistir. Bu arada 1942  yilinda
4268 ve 1954 yillarinda 6309 sayilt Kanunlar yiriirliige girmislerdir. 1901 (1317) ta-
rihli Maadin Nizamnamesinin ana hatlarina sadik kalinmak suretiyle bazi degisiklik-
lerin yapildigi 4268 sayili Kanun eski Fransiz mevzuatinin o devir icin dahi elastik
olmayan hiikiimlerini muhafaza etmistir. Halki ve sermayeyi madencilige tesvik etmek
lizere 1951 yilinda baglanan faaliyetler 1954 yilinda sonuglanmis ve 6309 sayih Ka-
nun hazirlanmistir. Bu kanunda, devletin imtiyazli madencilik yapmasiyla ilgili hu-
suslar muhafaza edilmistir.

a. Madenciligimizin Ekonoinimizdehi Yeri :

Son yirmi yildir Tirkiye GSMH'nin % 1 - 2 arasinda bir oranini tegkil eden ma-
dencilik, (Tablo 1) Birinci Bes Yillik ve Ikinci Bes Yilik Kalkinma Planlarinda, or-
talamalarin iizerinde artiglar gostermesi planlanmis bir sanayi sektorii olarak goziik-
mektedir. Kalkinma Planlarina goie, sanayi sektori artislari icindeki payinda azal-
ma Ongoriilmistiir. Ancak son yedi yillik gerceklesmeler incelenirse, planli ekonomi
devresinde planin gosterdigi degerlerin altinda kalindigr goriilmektedir. Bu durumuy-
la, madenciligimiz Tiirkiye ekonomisi icinde plan ilkelerine ragmen geri birakilmisg
bir sektor hiiviyetindedir ve bu nedenle Ozellikle ele alinmaya ve gelistirilmeye deg-
mektedr. (Tablo 14 - 27)

Dis ticaretimize simdiye kadar yaptigi geleneksel olumlu etkisi, 6nce 1962 yilin-
da ham petrol ithalatinin artmasi ile bildhare fosfat, asbest ve kiikiirt ithalatiyla or-
tadan kalkmig ve devamli agik veren bir sektor halini almistir. (Tablo 5. 6, 9, 10)

Maden ve maden sanayii icin durum incelendiginde blister bakir ve ferrokrom
ihracat degerleri dolayisiyla 1966 yilinda ilk kez bir denge saglanmistir. Burada pet-
rol fiyatlarinin istikrar1 Onemli bir etkendir. Zira bakir fiyatlarinda bu devrede nisbi
bir atma olmustur. (Tablo 13)

b. Maden Sanayii Uretimimiz :

1968 yili icinde, madencilik iiretim degerinin en 6nemli kalemin iyillardir ayni
Ozellikte goriinegelen enerji ham  maddeleri teskil etmistir. (% 62,6) Bu oranin
36,5'unu teskil eden taskomiirii kolu, sadece, madenciligin 1968 yilinda GSMH igin-
deki payr olan 1,71'in 0,62'lik kismimi vermektedir. Toplam enerji ham maddeleri-
nin bu oran icindeyi payr 1,07'dir. Tagkomiuiinu sirasiyla 19,7 — 149 — 64 — 42
— 4,1 — 3,6 ve 2,8 ile linyit, tasocaklari, petrol, kilocaklari, demir, krom ve bakir
izlemektedirler. (Tablo 3 ve Tablo 4, 2, 11. 12)
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c. Maden Potansiyelimiz :

Madencilikte tretim imkanlar1 dolayisiyla talep, herseyden once maden cev-
heri yataklarinin varligina ve bunlarin bilinmesine baghdir. Maden, bulunamadigi
takdirde, kolaylikla ikame maddesi olmayan bir maddedir. Maden rezervlerinin mik-
tarlari, madenci deyimiyle ancak tiikendikten sonra tesbit edilmektedir. Ancak, is-
letmeye gecilinceye dek, maden sahasinda yapilmasi gereken muhtelif kademede c¢a-
lismalar vardir. Bunlar bolgede oOzellikle maden icin bir alt yapt kolayligi bulun-
madigr devreye de rastlayabilen 6n aramalarla baslar ki, bunu muhtelif prospeksi-
yon ve rama calinmalart izler. Bu calismalar ileiledikce daha fazla techizat, teskilat
ve zaman gerektirir. Mali kiilfet artar. Bu devrede risk faktorii azaltilmaya caligil-
maktadir. Nihayet rezerv tesbiti ile ilgili calismalara gecilmesi Ongoriiliir. Bu ca-
lismalar sirasinda sondaj ve galeri gibi madencilik faaliyetleri yapilir. Binlerce tah-
lil yapilmasi lizumludur. O halde, Tiirkiye'nin maden potansiyelinin elde mevcut
bilgilere gore ifade edilmesinde, bugiine kadar yapilan aramalarin sonucuna gore ha-
reket edildigi hatirlanmalidir.

Halen Tirkiye'nin 1/500.000 lik jeoloji haritast tamamlanmis  bulunmaktadir.
Ancak, maden, jeoloji, endiistriyel hammadde potansiyelinin tesbiti icin daha de-
tayli jeoloji haritalarin yapilmas: gerekmektedir.

Enerji Ham Maddeleri :

Baslica 27 sahada MTAE tarafindan yapilan arastirmalar sonjinda bulunan
rezervler su sekildedir. (x)

(1) 39 sahada 571,65 milyon ton goriiniir + muhtemel linyit rezervi,

(2) 19 sahada devam etmekte olan arastirmalar bugiine kadar 3578'6 milyon
ton goriiniir ve muhtemel linyit ile 66,1 milyon ton mimkiin liyit rezervi (6 sahada)
sonucunu vermistir.

(3) Ayrica 14 sahada 345,45 milyon ton mumkiin linyit rezervi tesbit edil-
mistir.

Zonguldak havzasindaki goriinlir rezervin miktart ise 350 milyon ton tasko-
muridiir. Ayrica 450 milyon ton muhtemel rezerv tesbit edilmistir.

Su ana kadar tesbit edilen radyoaktif maden goriiniir ve muhtemel rezervi
5400 ton Uj 0, esdegeridir. (7 sahada) MTA tarafindan bugiine kadar 84,3 milyon
ton bakir cevheri, 24,26 milyon bakirli pirit cevheri tesbit edilmistir. Karadeniz
sahilinin ¢ok Onemli bir bakir kusagi olarak tesbit edilmesi yaninda, Hakkari, Po-
tirge, ve iskenderun yonlii ikinci bir bakir kusagindan da bahsetmek gerekmekte-
dir. Tirkiye'nin bugiinkii jeolojik imkanlar1 gbézoniinde tutulursa, diinyanin muh-
temelen % 5 rezervi yurdumuzda bulunmaktadir. (x) Buna karsiik diinya iretimi
icindeki Tiirkiye'nin payt % 0,5 civarindadir. Kursun - Cinko konusunda da Za-
mant1 bolgesinin 6nemi ortaya cikarilmis bulunmaktadir. Ayrica bu bolgenin giliney
bati uzantisinda Bolkardagi, Bozkir ve Antalya - Akseki, Gazipasa bolgeleri onemli
havzalardir. Batida Canakkale bolgesi ile Dogu Kardeniz  Bolgesinde  metalojenik

(x) Tiirkiye'nin yer alt1 serveti potansiyeli, Dr. Alpan, 1969.
(x) Dr. S. Alpan y.a.g.e.
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provensler mevcuttur. Civa konusunda bugiin bilinen rakamlar diinya rezervinin
% 20'sinin Tiirkiye'de bulundugunu géstermektedir. Uretimimiz ise diinya {ireti-

minin ancak % 14%inii teskil etmektedir. Karaburun — Odemis — Alasehir — Ba-
naz — Afyon — Sizma — Nigde seridinin 6nemi ortaya konulmaktadir. Bunun
yaninda Canakkale — Ivrindi havzasinin Gebze — Kastamonu hattinin  6énemli ol-

duklar1 bilinmdektedir. Diinya sodyumlu bor tuzu rezervinin % 80'inin Ttrkiye'de
bulundugu artik bilinmektedir. Diger bor tuzlan rezervlerinin de % 50'sinden faz-
lasi1 yurdumuzdadir. Buna ragmen, diinya bor tuzu iretiminin % 17 sini Turkiye
vermektedir. Nigde — Gumusler, Bursa — Uludag, Elazig — Keban madenlerinde
onemli volfram rezervleri mevcuttur. Bunun yaninda Sivas — Divrigi  bolgesinde
nikel bulunmaktadir. Mermer, asbest ve manyezit konularinda genis rezervler bu-
lunmaktadir.

Ancak biitiin bu ifadelerin gerceklesmesi icin kendi icinde ve c¢esitli risk derece-
letine gore tasnif gerektiren bir arama yatirnminin yapilmasi sarttir. Yatirim  yapil-
dikca zaman faktorii onemli bir etken olur ve yatirimin miktar1 arttikca, riski azalir
ve o oranda da alt yapr yatirim geregini cogaltan bir durum ortaya cikar.

d. Maden Dairesi ve Madencilik Tatbikat1 :

Yeralt1 servetlerini isletecek olan kimseler her seyden evvel bu servetler iizerin-
de bir hak iktisap etmektedir. Bu haklarin saglam bir hukuki teminata baglanmasi
sarttir. Hakki kazanacak olan kimsenin bunu kolayca ve kiilfetsizce elde etmesi, baska-
lariyla ve devletle ihtilafa diismemesi ldzimdir. Bu amagla, Maden Kanununun ve
bununla ilgili tatbikatin yuriitiminden sorumlu Maden Dairesini Teskilat Kanu-
nunu, Ozellikle iktisadi hedeflerin gerceklestiriimesine uygun sekilde calismak — g6-
rev olarak alinmalidir. Devletin arama harcamalarini yapan  teskildtinin tilkenin
maden potansiyeli ile diinya durumunu mistereken tetkik ederek, yerli ozel ve
kamu sermayesinin en etkili bir sekilde harekete gecirilmesini saglayacak olanak-
lara sahip olmasi sarttir. Bu nedenle, bu konuda ayrica bir rasyonellestirme ihtiya-
cinin da bulundugu asikardir. Madencilik yatirimlarinin 6zel ve kamu olarak da-
gilimi ile toplam yatirimlar icindeki oranlart Tablo 15 - 27'de gosterilmistir. Bi-
rinci Plan toplam yatinminin % 4,43'( maden sektoriinde gosterilmisken,  Ikinci
Planda bu oran 3,68'¢ dismektedir. Bu oran 1967'de % 4,5, 1968'de % 3,1 ol-
mustur. Birinci Plan dénemindeki toplam yatirnmlarin % 25,9'unu 6zel sektor yap-
migken, bu miktar toplam O6zel sektor yatirnmlarinin % 2,6'simi teskil etmisti. 1967
yilinda bu oran % 2,5 ve 1968 yilinda % 1,3'diir. O halde ozel sektor yatirim ar-
tisinda veya madencilik ilgisinde azalma vardir.

Bu sonuclarin degerlendirilmesinde hi¢ siiphesiz maden dairesi faaliyetlerinin
sektoriin gelistirilmesine uygun dismeyen yanlart goze carpmaktadir. Sahalara ruh-
satlarin verilmesi sekli bir faaliyet halindedir ve ruhsatnameler bir nevi ~maden
borsasinin gayri resmi alinir satilir tahvilleri niteligindedirler. Sahalarin isletilmesini
saglayic1 tedbirlerin alinmamasi ve takiplerin yapilmamasi, Ozellikle madencilikten
kazanilan menfaatlerin dahi sektorde kullanilmasini saglayamiyacak bir icraati or-
taya koymus bulunmaktadir. Sahalar bu nedenle hareketsiz kalmaktadir.

II. Miistakbel Durum :

Elde edilen maden potansiyelimizi ifade eden rakamlar, Tiirkiye'nin bu saha-
da oldukca genis imkénlara sahip bulundugunu anlatmaktadir. insan  medeniyeti
tarihi kadar eski mazisi olan Anadolu madenciliginin, bugiin el atilan eski ocakla-

29



rindan O6nemli sanayi projeleri meydana getirilmektedir. Ergani ve Murgul maden-
lerinin yaslari, Anadolu medeniyetinin baslangicina kadar uzanmaktadir. Uzun si-
re isletilmelerine ragmen, bugiin yine Turkiye devletinin en Onemli sanayi mer-
kezlerini teskil etmektedirler. Buna ildve olarak, Ornegin, Murgul'daki son maden
aramalart mevcut rezervlerin lic misline cikartilmasi sonucunu dogurmaktadir. Bol-
gede yeni aramalarla cok daha biiyiik yataklarin ortaya konulmasi icin yeterince
veri bulunmaktadir.

Onbinlerce eski imalat izleri lizerinde sadece bes - alti noktada, iki kisa yaz
mevsimi yapilan maden aramalari sonunda Zamant: havzasinda yilik 40 bin ton
metal cinko Ttretimini saglayacak bir tesisin fizibilitesi ortaya konmustur.  Bunla-
rin yaninda Lidya, Roma, Bizans ve Osmanlilarin islettikleri cesitli altin, demir,
bakir, kursun ve giimiis madenlerinin milyonlarca tonluk pasa ve binlerce tonluk
izabe ciruflari, yurdun muhtelif yerlerinde etkili bir arastirma c¢alismasindan yok-
sun beklemektedirler. Biitiin bunlara, bir Murgul - Cakmakkaya veya Divrigi Or-
neklerinde oldugu gibi, yeni buluslarin lidve edilmemesi ihtimali  kii¢iiktiir. Bor
tuzu, magnesit, mermer ve asbest konularinda da imkanlarin genisligi ortaya cik-
maktadir. Biitlin bu «artlar altinda, Tiiikiye'de madencilik faaliyetlerinin  jeolojik
nedenler agisindan cazip kabul edilmesi gerekmektedir. Bu minerallerin pazar ta-
lepleri ve fiyatlar1 incelendiginde, olumlu arama faaliyetlerini ekonomik yatirimla-
rin izlemesi beklenebilir.

Daha once aciklanan yurdun maden potansiyeli ve bu bolimiin basinda belir-
tilen Umitler, bize cesur liretim hedefleri tayin ettirebilmektedir :

a. Dig Ticaret Hedeflerimiz : Milli gelirde % 6,5 - 7 arasindaki bir genisle-
menin % 15'inin tarim % 40'1mn sanayi ve % 45'inin ise hizmet sektorlerinden
saglanacagi tahmin edilmektedir. Sanayi sektoriindeki gelismenin % 901 imalat sa-
nayiinde yaratilacak katma deger artislarindan saglanacaktir, ihracatin  gelistiril-
mesinde ise, Ozellikle, ilk asamalarda en biiyiik katkilarin tarim (meyva, sebze, hay-
vancilik, orman ve smai bitkiler) ve madencilik ile bu iki sektére dayali sanayi dal-
larindan (gida, orman, metaliirji) saglanmasi beklenmektedir. Turizm icin de iyim-
ser tahminler mevcuttur.

Sebatla uygulanan etkin bir kaynak kullanimi politikasinin, ancak, Onlmiiz-
deki uzun siireli donemin hizli ve dengeli kalkinmasinin gerceklestirilmesine miies-
sir olacagi goriisii, Oncelikle ihracati artirici; sanayilesmeyi hizlandirici yonde  acil
tedbirlerin gelistirilmesini gerektirmektedir. Bu nedenlerle de, madencilik veya en-
tegre maden sanayii hedefe giden projelerin en belli baslicalarini teskil edecektir.
fhracatimizin % 6 ve ithalatimizin % 52 artis tahminine gére, 1972 degerleri si-
rastyla 700 ve 1030, 1977 degerleri 936 ve 1327 milyon dolardir. 1977 - 80 done-
minde ise % 7lik bir ihracat artist ve % 6'lik bir ithalat artist Ongoriliirse, 1980
degerleri 1144 ve 1580 olmaktadir. 1977'ye kadarki siirede ihracat artig tahminle-
ri % 8 ve ithalit % 6.5 oldugu takdirde, 1980 degerleri 1295 ve 1915 milyon do-
lar olmaktadir. (x) Bu tahminler icinde maden ihracat degeri II. Bes Yillik Plana
gore 1972 yilinda 638,0 m. TL. (halen tahmin edilen 675,0 m. TL.) maden sanayii
icin 1340,0 (halen tahmin edilen 1200,0) m. TL.'dir. Bunlarin toplaminin 1972 ih-
racatimiz igindeki paylan % 5,85 ve 13,3'diir. (halen tahmin edilenlerin paylan
ise % 62 ve 11,1'dir) 1980'de (119 milyon dolar) maden veya 489 milyon dolar
maden sanayi ihracat geliri elde edilebilmektedir. (Tablo 42)

(x) Uzun Vadeli Gelisme Perspektifleri Cahsmasi
(Dr. M. Celasun)'dan yararlamlmistir.
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Yukaridaki bilgilerden anlasildigi tizere, madencilik ihracat gelirleri toplam ih-
racat gelir artisina paralel gitmekte, buna karsilik maden sanayii gelirleri toplam
ihracat artiglarinin cok tizerinde gelismektedir. Bu olus daha once ifade edilen kal-
kinma politikamizin sanayilesme prensiplerine uygun diismekte ve ihracatimizin ana
kalemlerinde sanayi Urlnleri daha fazla 6nem kazanmaktadir.

Bu durum, genel ekonomi iginde, Ozellikle madencilik ve maden sanayiinin
katma deger artis hizinin dordiincii plan doneminde diger sektorlerin lizerine c¢ik-
masint gerektirmektedir.

Madencilik ve maden sanayii bu suretle oOzellikle tesvik edilmesi Ongoriilmiis
bir sektor durumuna gelecektir.

b. Uretim : Tablo 2, 3, 4, 7, 8, 11, 12 ve 43'de maden sanayii ana mallar:
tretimlerine ait bilgiler yer almustir.

c. Yatirnm : Tablo 44'de maden sanayiinde Ozel ve kamu sektOrlince yapi-
labilecek yatirimlarin tahminleri yer almaktadir. Buna gore 1972 - 80 doneminde
18.635 milyar TL.'ik yatirim imkam yaratilabilecegi tahmin edilmektedir. Bu mik-
tarin 5.780 milyar TL.'s1 Ozellikle riskli arama yatirnmlarinda kullanilacaktir. 3.800
milyar TL.'s1 ise idame yatirimlarinda kullanilacaktir. Bu nedenle Tablo 47'de gos-
terildigi gibi, bu donemde yeni tesis ve arama icin ayrilabilecek yatirirm miktari-
nin 9.055 milyar TL.'da kalacagi anlasilmaktadir.

Ote yandan, mevcut maden potansiyeli acisindan Tablo 43'de gosterilen, ol-
duk¢ca muhafazakir iiretim hedefleri i¢in Tablo 47'de belirtildigi tizere 26,3 milyar
TL.'ik tesis yatirimi gerekmektedir. Bu duirumda ayni tablodan da takip edilecegi
tizere 17,265 milyar TL.'ik bir yatinm noksani ile karsilasiimaktadir.

Yukaridaki tahminlerin, kaynaklarin optimum kullanimiyla ilgili makro den-
geleri saglanmig bir modelden alinmadigi siiphesizdir. Ancak anlasilmaktadir ki,
maden potansiyelimizin gerek maden yataklarimiz, gerekse pazar sartlan acisin-
dan ortaya koydugu imkéanlarin lilke ekonomisine en biiyiik katkiyi en siiratli bir
sekilde saglayabilmesi noktasinda, yatirim, darbogazi teskil etmektedir.

3. Yabanci Sermaye Politikasinin Cizilmesi :

Yukaridaki boliimde belirtilen hedeflerin asgari kabul edilerek  gerceklestirile-
bilmesi icin, lic ana yatirnm unsurunun dengeli bir sekilde kullanilmasi gerekmek-
tedir. Bunlar 0zel yerli sermaye, kamu sermayesi ve yabanci sermayedir. Diinya-
nin mubhtelif geri kalmis iilkelerinde, burada bahsedilen ii¢ unsurun, Ornegin; Peru,
Kongo, Sili, Zambia ve Bolivya gibi tilkelerde dengeli bir sekilde kullanilmasina
gayret edilmektedir. Bu iilkeler, daha Once tamamen yabanci sermayeli tesebbiis-
lerin faaliyetlerini izlemislerdir. Bildhare sosyal dayanisma arttikca, tek yonlii so-
miuri ortami ortadan kaldirilmaktadir. Tirkiye, gercekte bu tecriibelerden yarar-
lanmaktadir.

Bugiline kadarki tatbikatta ekonomimizin Olgiilerini daha kuvvetlendirecek glic-
te bir yabanci sermaye ithali mevcut degildir. Maden Kanunun tatbikatinin daha
rasyonel bir sekilde yiiriitiilmesi, kredi imkanlarinin, bilingli ve birikimli 6zel ser-
mayenin gelistirilmesi suretiyle, artik, yabanci sermayeden iilke ekonomisine ya-
rarli sonuclar alinabilecek bir doneme girilmis bulunmaktadir.
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Yabanci sermayenin yurda gelisinde oldugu gibi, ¢alismasinda da kontrollii ve
islek bir tatbikatin izlenmesi esastir. Buradaki ana yontem madenlerimizin  yurt
ekonomisine katkisinin artirilmasini saglamak ve bunu yerli sermayenin birikim ve
bilincinin artirilmas: yoniinde kullanmaktadir.

Maden sanayiine yabanci sermayeyi biiylik miktarlarda cekme politikasinin te-
melini, yatirim kaynaklarinin artirilmasi goriisii teskil etmektedir. Maden potansi-
yelinin kullanilmasiyla ilgili hedeflerin gerceklestirilmeleri ilave kaynaklarla miim-
kiindiir. (Tablo 40, 41, 42, 43, 47, 48) Bu durum, kamunun alt yap1 ve egitim ile
ilgili yatirimlara daha biiylik bir hizla artan egiliminin dogal bir sonucu darbogaz
yalatmaktadir, tldve kaynak ihtiyaci, toplam yeni tesis yatirim miktarinin tlicte iki-
sini bulmaktadir.

Maden potansiyelimize uygun diisecek maksimum yatirrm  hedeflerine erise-
bilmek icin 6zel ve kamu sermayelerine ek, bir ekonomik unsur olarak diisiiniilen
yabanci sermaye yolunun isleyisindeki istikrarsizliklarin uzun vadede Onlenmesi ve
milli menfaatlere uygun bir temele gore dengelenmesi ve desteklenmesinde yararli-
liklar goriilmektedir. Yabanci sermaye politikasi, bu optimizasyon sorununu agik-
lamaktadir. Ancak, yabanci sermayenin gelisiyle ilgili zamanlamaya etkili faktor-
ler, Ozellikle, sadece yabanci sermaye politikasinin uygunluguna da tabi  degil-
dirler.

Yabanci sermayede istikrar, belli yatirnm giicleri ve kapasite hedefleri altina
diisilmemesi ile aranmalidir.

ihracatin artirilmasi, bu politikanin, ana sartini teskil edecektir.

Madencilik faaliyetlerinin entegre maden sanayii yatirimlarini da  kapsamasi
hususunun proje bazindan dogrulandigi noktaya kadar gotiriilmesi gereklidir.

Mevcut diizende yabanci sermaye icin kar ve kér transferi icin muayyen bir
tahdid sistemi yoktur. Maden sanayiine yabanci sermayenin cekilmesi ile ilgili po-
litikanin, bu konularda kamu lehine bazi ildve avantajlar saglamasi zorunlu goril-
mektedir. Yatirim Kkarakteristiklerinin proje bazinda tesbit edilmesi ve yatirimin he-
deflere uygun bir sekilde gerceklestirilmesinde yarar goriilmektedir.

Diinya Olciisiinde, oOzellikle, Latin Amerika ve Afrika tilkelerinde sermaye ha-
kimiyetine dayanan isletmecilik donemi artik sona ermistir. Bunun ortaya ciktigi
1968 yilindan itibaren sermaye giicleri; gelecegin dev tiiketimlerini kargilamak tize-
re diinya Olcilisiinde maliyet diislirme yarisina girmistir. Artik bu yarisin sonunda
yatirrmin verimliligini artiracak sonuclar alinmaktadir. Isletilen madenlerin  rezerv-
leri ve lUretim kapasiteleri artmaktadii. Deniz tasimasindaki rasyonellesme, biiyiik
tiiketim merkezlerinden uzak, insan yasamiyan alanlarda dev madenlerin isletilme-
ye baslamasina sebep olmustur. Bu Oylesine bir gelisme gostermeye Ornek tutulabi-
lir ki, hizla artan diinya niifusunu simdiye kadar yerlesiimemis bolgelere cekebilir
ve buralarda kurulacak dev isletmelerin, modern alt yapit ve sehirlesme kolaylikla-
rinin sayesinde belli bir siire sonunda bu boélgeler yasama standartlari yiliksek yerler
haline gelebilir. (Sibirya, Bati Avustralya, Ingiliz Kolombiyasi, Alaska, Afrika)

Diger Tedbirler :

Tablo 44'de ve daha Onceki tablolarda incelenebilecegi gibi kamu ve Ozel ya-
tirnmlar tahminleri yer almaktadir. Toplam yatirnrm kaynaklarinin  sektorel dagili-
minda genel ekonomik politikanin bu tahminlere gore bir gelisme gosterecegi oOn-
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goriilmektedir. Bu tahmin ortalama 2 milyar tutarinda bir yatinmin Oniimiizdeki on
yillik devrede yapilmasini ifade etmektedir. Bu ise, 1970 ve 1971'in bir bakir komp-
leks tesisi ve aliiminyum entegre tesislerini ihtiva eden yatirim programlarina denk-
tir. Ancak kamu-6zel ayirimi degisiklik gostermektedir. Kamu yatirimlart riskli sa-
halara yonelmekte ve nisbeten azalmaktadir. Ongoériilen yatirrm miktarlarinin uzun
vadede verimlilik gostermesi rekabet sansi olan minerallerde, dogru rezerv  hesap-
lar1 iizerinden hareket etmekle miimkiindiir. Isletmelerin kapasiteleri yine bu  re-

kabet esasi Tlizerine secilmis olacaktir.

Kabul edilmelidir ki, arama yatirnmlari aSirhk tasiyacaktir. Isletmelerin orga-
nizasyonu Oncelikle aramalarin sonuclarina baghdir. Genis kapsamli ve sistemli bir
aramanin sermaye piyasasinin tesekkiilii devresinden iki ii¢ yil sonra ilk neticeleri-
ni vermeye baslamasi madenler Uzerine olan ilgiyi geciktirebilir.

Kamu yatirnmlarinda ciddi bir gelismeyi saglayict  planlama  yapilmaktadir.
Agirhk bu nedenle arama yatirimlarina verilmistir. (Tablo 48) Kamu Isletmeci ku-
ruluslari, 6zel sermayenin bilingli bir birikim saglamasi icin ortakliklar teskili su-
retyile calismaktadirlar. Aramalarin gelistirilmesinde ve jeolojik alt yapinin ortaya
cikarilmasinda kamu kuruluslart 6zel sektore yardimci olmalidir.

Tirk o6zel sektoriiniin maden yatirimlarinin gerceklestirilmesine  uygun riskli
arama yatirim kredileri ile yatirim siiresine uygun tesis kredileri  kullanabilmesini
sagliyacak bir sekilde, 1971 Yih Programinda da &ngoriilen Ozel Kalkinma Ban-
kasinin faaliyetlerinden yararlanmasi saglanmalidir.

Egitilmis personel yetistirilmesi secilmis hedeflere gore ¢ok diisiik  kalmakta-
dir. Bugiiniin ilkel isletmeciligine ragmen toplam istihdam payina oranla daha diisiik
egitilmis personel bu sektorde is gormektedir. Modern isletmecilige geciste bu ko-
nuda talebin karsilanmasinda giicliik cekilecektir. (Tablo 34, 35, 36). lIsgiicii verim-
liligi sanayi ortalamasinin tizerindedir. (Tablo 1 ve 37, 38, 39)

Son yillarda tatbik edilen yatirimlari tesvik tedbirlerinde  madencilik basta
yer almaktadir. Bununla birlikte tatbikattan en az yararlanan sektor  olmustur.

(Tablo 30, 33, 31, 32, 29)

Planli donemde sektor, genel ekonomik gelismeye paralel kilinmaya calisiimis,
siiratli bir kalkinma saglanamamustir. Ozellikle arama yatinnmlarinda izlenen daginik
icraat, yukarida cizilen hedeflere ulasilmasi icin yeterli goriinmemekte, bu nedenle
onimiizdeki devrede biiyiik arama yatirimlari gerekmektedir. Bu konuda yatirimin ve-
rimliliginin artirilmasi yaninda, kamu kuruluslarinin bu yonde genisletilmeleri ve ye-
niden ele alinmalar1 gereklidir. Bu ele alis isletmecilige gecisi de bir o6lciide kendi
icinde muhafaza edebilecek sekilde diisiintilmelidir.

Arama ve isletme doneminin yon verici, gelistirmeyi saglayici icraatini yiiriite-
cek Maden Dairesi'nin Maden Kanununun tatbik edilmesini saglayan bir kurulus
olarak daha Ozerk bir yapida kurulmasi gerekmektedir. Bu teskilatin calismalarinin
madencilige olan ilgiyi artiracak sekilde istikrar icinde bir yOnetime kavusmasi ancak
bu sekilde miimkiindiir. Maden Kanununun seldhiyetli Bolge kuruluslari eliyle yiiri-
tilmesi ve kanunun ruhsat verme ve kontrolla ilgili konularda muameleleri sadeles-
tirecek bir revizyondan gecirilmesi lizumludur. Kamu organlar ile 6zel sektor faali-
yetleri arasindaki saha kapatma, ayricaliginin kaldirilmasi gereklidir. Her yenilik gi-
bi bu yazimizda c¢izilen hedeflerinde kendine oOzge kurallari olacaktir. Bunlar yuka-
rida kisaca deginildigi gibi Maden Dairesinin kurulug seldhiyetleri, calisma sekli, ma-
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den kanunundaki degisiklikler (Ornegin; sahalarin belli arama projelerine ve mali te-
minatlara baglanarak aranmasi, havza niteliginde daha genis arama haklarinin veril-
mesi, aramacidan isletme ile ilgih' teminatlarin sorulmasi, isletmeye gecisi arayicinin
mali ve teknik kabiliyetinden 6zerk bir sekilde saglamak ve ayni sekilde aramada ara-
yicinin zamani  degerlendirememesine miisamaha etmiyen bir uygulama kurmak
gibi...), maden arama i¢in kullanilan kamu kaynaklarinin proje yoniinden mali istira
glicli olabilen bir kurulusca, Genel prospeksiyon, sistematik genel arama ve proje agi-
larindan Maden Tetkik ve Arama Enstitiisiince degerlendirilmesini  saglamak v.s.
olarak gosterilebilir.

Tablo 2 : Maden Uretim Degerinin Yapisal Gelisimi (%)
1963 1967 1969 1970 1971
Bakir 5,0 2,5 2,0 2,1 2,0
Krom 2,1 6,0 5,6 5,2 4,9
Demir 18 3,0 4,5 38 3,8
Kursun ve Cinko 0,2 17 L6 L6 18
Civa 0,4 0,3 0,4 0,6 0,9
Digerleri 14 18 18 2,3 3,7
Metal Madenleri 10,9 15,3 15,9 15,6 17,1
Taskomiiri 45,1 344 30,0 27,6 25,7
Linyit 16,3 13,2 13,5 13,7 13,6
Petrol 7,3 12,1 14,2 16,6 16,2
Enerji Ham
Maddeleri 68,7 59,7 57,7 57,9 55,6
Bor tuzu 1,5 2.4 2,7 2,7 2,9
Manyezit 0,1 0,8 14 15 17
Mermer 0,7 14 2,1 2,0 2,3
Digerleri 12 1,3 1.0 1,3 0,9
Endiistri Ham
Maddeleri 3,5 5.9 7,2 7,5 7,8
Tas, kil, kum,
Tuz Ocaklan 17,0 19,2 19,1 18,9 19,5
Toplam Madencilik 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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Tablo 3 : Bashca Madenlerin Uretimleri (Bin Ton)

Taskomiirii (1) Linyit (4) Kok (2) Antimuan (3) Krom (4) Demir (4) Bakir (5) Ova (6) Kursun-Cinko (7)

4) (2) (3) 4 (5) (6) ) (8) «

1923 597,0 0,3 0,1 34 0,20 5,80
1939 2296,0 160,8 147,2 1,26 183,3 143,3 5,92 400 8,08
1945 2 524,1 725,3 332,8 0,01 148,1 125,7 9,86 160 -

1950 2 832,2 1214,5 433,0 3,22 422,5 233,6 11,70 - 0,11
1955 3490,0 2 416,0 711,1 3,03 649,1 874,0 23,80 840 6.66
1960 3 653,0 3 866,7 1,92 591,2 797,3 26,20 2 140 7,40
1961 3772,6 3 665,5 2,21 527,8 764,5 20,00 1863 9,76
1962 3892,7 4335,0 784,4 3,46 519,7 814,0 25,78 2 680 9,30
1963 4 153,0 4991,9 1064,2 2,9 283,8 748,7 24,79 3 070 8,24
1964 4449,0 5 905,7 1109,0 2,90 426,0 968,3 26,00 2 610 16,04
1965 4401,2 6 349,7 1324,3 3,24 584,7 1568,2 26,30 2 810 26,92
1966 4 893,2 6 571,2 1448,8 3,22 707,3 1657,6 26,62 3400 20,96
1967 5030,9 6 650,0 1378,0 2,35 632,2 1527,6 25,39 4 485 33,05
1968 4768,8 8 027,9 1687,0 2,98 606,9 2223,4 23,60 4 640 40,73
1969 4 683,6 8 538,3 1607,0 5,28 662,3 2 502,4 25,70 6 620 52,92
1970 (x) 4 650,0 9 000,0 1620,0 7,50 670,0 2 350,0 17,00 7 980 61,00

(1) Satilabilir

(2) Teshin + Metalurjik

(3) Ayklanmis (% 30 - 50 Sb)

(4) Tuvonan

(5) Blister (Metal)

(©> Sise (34,5 Kg.) (Metal)

(7) Ayiklanmis kursun, ¢inko ve kursunlu cinko
(% 50) (% 45) (% 30 + % 15)

(x) Gercgeklesme Tahmini
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Tablo 4 : Bashca Endiistriyel Ham Madde ve Petrol Uretimi (II) (Bin Ton)
Tuz Asbest (1) Bor Manyezit (1) Kiirkiirt (3) Pirit (2) Petrol Zmmpara (1)
1923 11,00 0,03 — 6,90
1939 0,09 15,20 0,49 2,60 — — 10,00
1945 0,14 5,00 0,74 4,20 — — 2,10
1950 0,24 9,80 0,45 6,00 — 17,54 1,40
1955 0,24 42,20 — 11,50 — 178,60 7,10
1960 445,3 0,90 97,45 — 17,10 40,80 375,20 8,20
1961 482,5 1,80 88,84 2,50 15,65 102,12 441,75 11,12
1962 446,9 0,90 136,45 11,96 18,54 107,10 595,41 4,36
1963 460,9 0,50 112,70 29,46 19,43 97,10 746,04 10.K2
1964 600,3 1,52 148,70 60,47 22,20 121,55 921,42 19,75
1965 492,5 3,82 196,37 86,35 22,30 132,17 1 532,64 20,48
1966 493,4 4,15 252,26 128,21 22,65 120,62 2 040,72 36,91
1967 637,3 3,91 87,64 25,03 125,01 2 728,10 31,13
1968 3,54 362,93 118,94 24,18 136,82 3 104,50 37,20
1969 517 432,47 219,03 25,70 129,84 3 599,20 54,81
1970 (x) 6,50 500,00 230,00 25,70 185,00 3 800,00 70.00

(1) Tirvonan

(2) Satilabilir.

(3) Satilabilir Kiikiirt

(x) Gergeklesme Tahmini

Kaynak : DIE ve DFf
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Tablo 5 : Basghica Madenlerin Thracatlan

(Ton)

Antimuan (3) Bakir (1) Krom Civa Demir Bor Tuzu Zimpara Manyezit Pirit Tiz
1939 1660 6 332 192 842 11 14 557 9 550
1945 - 338 62 682 1 - 2 032 5079 -
1950 1457 6 316 353 246 - - 10151 8 337 600
1955 1187 12 054 559 583 17 342 255 31402 9 379 -
1960 2 277 18 682 386 229 61 305 843 61523 7 087 15 91432 161631
1961 2 566 8 430 393917 72 254 225 64 321 9 804 1639 110 686 102 879
1962 2 751 14 428 349 576 75 171 642 88 480 8 708 3 350 85 495 53 130
1963 3781 10 044 212 667 98 12 100 91540 8 352 10 605 52410 60414
1964 2 629 13 004 344 134 111 - 118 408 12 308 28 939 167 401
1965 3434 20 357 485 167 80 - 167 261 16 655 34 732 123 158 88 692
1966 2 909 19 919 508 722 107 - 175 325 26 838 67 067 91 180 79 858
1967 2 597 15 255 314 315 154 - 207 796 20 654 36 825 6 800
1968 2 589 15 139 386 916 105 - 232 055 23 505 41870 (4) 119700 -
1969 5472 7 085 497 124 225 - 292971 48 339 24 274 (4) 97 986 33000
1970 6 500 6 500 500 000 260 - 380000 50 000 40000 (4) 95000

(1) Blister Bakir
(3) Konsantre

(4) Kalsine — Sinter halinde

Kaynak : DiE ve DPT
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Tablo 6 :

1950
1955
1960
1961
1962
1963
1964
1965
1966
1967
1968
1969
1970
1971

Kaynak :

Kaglica Madenlerin Ithalat:

Asbest

3
31

1516
1254
2 455
2 654
6 673
5 884
8311
10 072
9500
10 500

DIE

Fosfat

4 600
36 421

31380
106 941
56 807
99 517
147 395
95 122
105 180
125 519
150 000
500 000

Kiikii

132
475

602
9 493
14 405
250
5000

(Ton)

Petrol

219 295
2 291 106
2 941348
3503 078
3 036 423
3132 007
3 036 000
3412 800
2 870 500
4 000 000
5100 000



Tablo 7 : Madencilik

Uretim Tahminleri

(Bin Ton)

I. PLAN n. PLAN 1971 PR.

1963 1967 1967 1972 1967 1969 1970
Taskomiirii 4175 4700 5000 6250 5,0 4,7 4,7
Fosfat 3800 5900 8500 6,7 8,5 9,0
Demir 950 2000 1800 3200 1,5 2,5 2,4
Bor 65 75 250 425 288 432 500
Kiikiirt 30 30 24 26 25 26 26
Pint 110 210 130 500 125 130 185
Krom 450 550 525 610 632 662 670
Wolfram — 36 — 1,2 — — —
Civa (x) 0,09 0,114 0,175 0,39 56 113 150
Kursun 12,5 15,0 60,0 (100,0) 9 3 8
Manganez — 704,0 —_ —_ —_ —_ —_
Antimuan — 70,0 — — — — —
Zmpara 50,0 85,0 45,0 120,0 18 14 16
Potasyum 15 35 50,0 75,0 2,4 53 7,5
Linyit 9,0 12,0 20,0 80,0 31,1 54,8 70,0
Manyezit 10 — 182 375 88 219 230
Amyant — — 7,5 20,0 4 5 7
Mermer 15 — 48,0 70,0 50 90 95
Petrol (milyon ton] 0,7 — 2,4 6,0 2,7 3,6 3,8
Uretim Degeri 1019,4 1333,1 1830,0 3124,0 2106,2 2438,2 2745,6
(x) 1971 Programinda cevher miktan gosterilmektedir. Plinda ise metal rakamlan alinmstir.

NOT : 1. Plan Degerleri. 1961 fiatlanyle, n. Plan degerleri 1965 Hatlaryla almmustnr. 1971 Program degerleri
ise cari fiatlara goredir.



Tablo 8 : Demirdis1 Metaller

1962

A— Talep :
Bakir Mamulleri 20,1
Profil 2,6
Tel 3,2
Levha 14,3
Alliminyum 52
Kursun 23
Cinko 59
Kalay 1,3
Nikel 0,1
Demir Alagimi 44
Blister Bakir 11,8
Elektrolitik Bakir 4,0
Piring, takoz, bakir 17,4
B— lhracat : Blister Bakir 14,0
Ferrokrom —
Toplam degeri 75,0
C— Uretim : Bakir 20,1
Aliminyum 2,6
Kursun 2,0
Ferrokrom —
Blister Bakir 25,8

Elektrolitik Bakir 4,0

(Yan Mamul) Aliiminyum

(Yar1 Mamul) Kursun 1,1
Uretim  Mamul (Deger) 310
Aramal] (. » ) 100
Toplam ( » ) 410

40

n.
1967

26,5
4,0
58

16,7

14,0
54
7,0
L5
0,3

12,0

12,0
8,5

19,0

17,0
7,5
200,0
26,5
10,0
54
7,5
29,0
8,5

2,2
580

780

Plan
1972

42,5

9,5
10,0
23,0

25,0
13,0
8,0
L6
0,4
22,0
23,0
21,0
30,0

35,0
20,0
480,0

42,5
32,0
13,0
20,0
58,0
21,0

25,0
2,5

960

1460

1971

38,2
7,7
8,8

21,4

28

10,2
7,6
16

19,2
19,4
16,8
27,0

38,3
23,8
10,5

16,8

24
852

1971 Programi
1967 1969 1971

19,3
3,0
53

11,0

14,0
6,5
6,5
0,4

8,3
9,5
82
10,0

15,8
53
183,1

18,3
10,0
6,5
8,5
25,4
8,2

4,0

24,8
3,8
8,0

13,0

18,5
7,5
8,5
0,4

10,5
14,5

8,0
12,0

7,1
9,2
112,7

25,6
16,0
7,5
9,4
25,7
7,5

6,5

31,0
40
9,5

17,5

23,5
8,0
12,0
0,4

14,0
17,5

9,0
12,5

7,5
9,1
131,3

31,0
21,0
9,0
9,5
25,0
9,0

9,0

1097,2 1437,2

734 1150 1492,2
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Tablo 9 :

Dis Ticaret Tablosu (Cari Fiatlarla)

(Milyon TL)

) Ithalat Bakir Ferro Kromu Civa Antimuan Net
Yii Ithalat (Petrol Haric)  Ihracat Fark Ihracati  Ihracat Ihracati fhracat Fark
1962 331.5 13.9 148.3 —183.2 78.9 - —104.2
1963 454.1 23.6 949 —359.1 53.4 33 —302.4
1964 542.9 24.2 1334 -709.5 111.0 15.8 —282.7
1965 457.3 22.0 188.9 —268.4 152.5 15.6 100.3
1966 455.0 32.7 211.2 —244.8 222.8 19.9 — 21
1967 418.7 29.6 172.3 —246.4 149.0 14.0 19.2 — — 64.2
1968 462.0 41.8 206.0 —256.0 122.8 24.1 144 — — 94.7
1969 427.8 48.9 292.6 —135.2 59.2 24.0 28.5 0.3 — 22.6
1970 673,5 535 424.9 —248.6 55.3 25.0 31.2 2.2 —134.9
1971 1346.5 189.5 632.4 —714.1 106.8 41.8 65.1 5.5 —494.9




Tablo 10 : ihracat Degerleri

Program
Maden Gerceklesme
Toplam Ihracata Oram
Metal Gerceklesme
Maden Sanayii
Maden Sanayiinin Toplam Ihracata Oram
Toplam Sanayi fhracmm Toplam Ihracata Oram

AET'ye
Maden Dogu Bl a
Thracat EFTA'ya

ABD'e

1963

18
11
29

17
4.7

20.7
6.6
1.0
15

1967

24
21
40
20
41
7.8
18.5
8.7
S4
4.0
39

. PL

18
18
40

1968

31
23
4.6
18
41
8.2
18.5
13.6
7.7
4.2

1969

33
33
6.1
13
46
85
25.0
11.7
8.3
5.4
5.5

1970

32

6.4
1
49

8.4
25.0

(Milyon $)
1971

42

6.6
12
54

8.5

27.2



Tablo 11 : Diinya Metal Uretimi

Elektrik (Twh)
Komiir

Tanker (Milyon DWT)
Petrol (Ham)
Demir (Cevher)
Bakir (Metal)
Boksit

Aliiminyum (Metal)
Altin (Ton)

Cinko

Nikel

Kalay

Kursun

Giimiis (Ton)
Wolfram (Ton)
Molibden (Ton)
Magnezyum (bin ton)
Civa (Ton)

Krom (Cevher)
Kadmiyum (bin ton)
Manganez (Cevher)
Kobalt (bin ton)
Vanadyum (bin ton)
Berilyum % II'lik bin ton)
Antimuan (bin ton)
Bizmut (Ton)
Niyobiyum ve tantal
(Konsantre, Ton)
Uranyum (bin ton)
Rutil (bin ton)
llmenit (bin ton)
Selen (ton)

1935 1945
L6 2.4
2,5 76
04 13
13 17
0,16 0,15
L5 15

1955

1505
1597
41,8
771

3,2
18,3
3,1

2,7

0,19
2,4

1960

2240

1994
66,4

1053

43
27,6
4,5

3,2
0,3

0,20

2,7

94
9440

11,4

1965

3315

2347
92,2

1503

51
37,2
6,6

4,1
0,4
0,20
32

159
9531

12,3

(Milyon

1967

638,0
4,9
45,1
7.9
1416
43
0,4

0,23

34
8130

28100
56900

186

8750
5,1
13,1
16,9
18,2
9,6
6,3
58,4

3894

9435
15,5
288,5

2685

938

Ton)

1968

5,5
45,9
8,5

4,7
0,5
0,24
3,5

8650

188

8880

14,0
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Tablo 12 : 1967 Yih itibariyle Bazz Metal Uriinlerinin Diinya Uretim Degerleri
(Milyar Dolar)

Demir 21.8

Bakir 5,0

Aliiminyum 4.4

Altin 1.6

Cinko 1.0

Nikel 0.8

Kalay 0.7

Kursun 0.6

Gulmiis 0.4

Wolfram 0.2

Molibden 0.2

Magnezyum 0.1

Civa 0.1

Kobalt 0.07

Vanadyum 0.07

Kadmiyum 0.07

Antimuan 0.05

Bizmut 0.03

Berilyum 0.03
Tablo 13 : Metal Fiyattan (LME) (TL./Kg.)

1938 1945 1950 1955 1960 1965 1968

Al 3,5 32 4,1 6,0 6,7 7.1 8,4
Pb 0.6 1,0 3,8 3,8 2,6 4,1 3,7
Cu 1,6 22 6,4 12,7 8,9 16,9 18,9
Zn 0,5 1,0 4,3 3,3 3,2 4,1 4,0
Sn 6,8 10,8 26,8 26,6 28,7 50,8 47,7
Cd 13,6 21,2 61,27 46,0 41,5 70,2 86,4
Mg 11,4 8,4 9,0 8,8 8,6 9,6
Ni 6,6 6,9 13.0 18.7 21,6 23,1 32,5
Hg 73,6 226,1 239,5
Ag 19,52 30,51 64,79 77,51 79,38 111,58 219,53
Petrol (x) 63 56
Demii (x) 55,7 162,7 215,1
x) TL/Ton
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Tablo 14 :

Genel - Katma Doner KODU Toplann Mahalli Kamu Ozel Program
YILI  SEKTORLER Biitce Sermaye tJD.T. Mata, t. Haric  Idare Sektorii ~ Sektor Toplam
1963 MADENCILIK 12 3,0 15,5 6,6 4,0 6,4 2,7 4,9
1964 » 14 34 17,0 8,0 0,2 7,4 53 6,6
1965 » 12 4,2 18,6 8.4 0,8 7,9 4,0 6,3
1966 » 14 2,6 19,9 8,2 - 7,6 3,8 6,1
1967 » 1,8 2,7 16,6 7,4 — 6,9 39 5,6
1968 » 1,8 2,1 10,9 5,0 — 4,7 19 34
1969 » 1,8 1,7 9,1 474 - 4,1 1’6 299
1970 » 19 — 8,0 4,2 — 4,0 1,5 2,8
NOT : Maden Yatirnmlarmmn Toplam Yatinm icindeki paylarinin yilhk dagilimlar.
Tablo 15i :

Genel - Katma  Doner Kamu Toplamm Mahalli Kamu Ozel Program
YILI SEKTORLER Biitce Sermaye 1J>T. Mata. 1. Haric Idare  Sektorii Sektor Toplamu
1963 MADENCILIK 7,8 18 63,9 73,5 4,2 77,8 22,2 100,0
1964 » 6,4 12 60,2 67,9 0,1 68,0 32,0 100,0
1965 » 6,1 15 67,0 74,6 0,6 75,2 24,8 100,0
1966 » 7,8 0,9 66,4 75.1 — 75,1 24,9 100,0
1967 » 10,2 1,1 59,3 70,6 — 70,6 29,4 100,0
1968 » 16,4 15 56,7 74,6 — 74,6 25,4 100,0
1969 > 17,8 12 55,1 74,1 — 74,1 25,9 100,0
1970 > 19,7 — 54,1 73,8 — 73,8 26,2 100,0

NOT : Maden Yatirnnlann 100 ise, yillik dagilimlar,
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Tablo 16 : Yatinm Dagilimi (Gergeklesme) (%)

1963 1967 1968 1969 1970 1971 PL.

Kamu Pay 77,5 75,0 80,5 78,0 74,5
Sanayi Kamu Gercgeklesme 81,8 84,5 96,6 105,8 110,0

Ozel Gergeklesme 76,8 66,8 68,1 84,0 106,5

Kamu Pay 43,3 58,5 54,6 58,8 57,8
Maden Kamu Gerceklesme 71,8 83,5 98,5 104,8 108,0

Ozel Gerceklesme 115,0 113,0 108,2 94,5 103,8

Kamu Pay 48,5 53,5 55,2 54,1 53,0 53,7
Toplam Kamu Gerceklesme 81,5 91,5 100,8 102,2 101,8

Ozel Gergeklesme 122,1 104,0 100,0 97,8 100,0

Tablo 17 : Yatinm Gerceklesme Yiizdeleri (%)

1963 1967 1968 1969 1970

Maden 81 78 89,5  100,0 857
Sanayi 93 94 97,5  100,0 83,1
Toplam 98 ' 97 10,0 1000 78,5

Tablo 18 : Kamu - Ozel Yatimlan

1968 - 70 1968 * 70
Programm Gercekleme Gercekleme Oram
Kamu 6zel Toplam Kamu Ozel Toplam
Maden 42 1,7 3,0 42 15 3,0 1030 850 984

Sanayi 36,7 33,3 35,0 38,1 32,8 35,7 104,1 959  100,5



Tablo 19 : Toplam Yatinmlar icindeki Maden ve Sanayi (1965 fiatlanyla) Yatmmlar
Oranlan

», Plan Gerceklesme H. Plin Hedef 1968 - 70 Getrceklesme 1971.72 Gereken

Maden 44 3,7 3,0 4.4
Sanayi 31,3 34,1 35,7 32,4

Tablo 20 : Yatinm TeKlifleri (%)

1970 1971 Tahsis/Teklif
DE1 Yi DEIQ Yi 1970 1971
DEI Yi DEI Yi
Maden 64,6 354 57,5 42,5 199 894 11,0 94,5
Sanayi 84,9 15,1 71,8 28,2 614 623 78,2 56,1

Tablo 21 : Yatinm Tahsis/Teklif Tablosu

1970 1971
Tabhsis/Teklif Tabhsis/Teklif
Maden 46,69 46,51
Sanayi 61,50 71,88
Ortalama 53,47 58,43
Tablo 22 : Yatinmlar
1969 G 1970 G.T. 1971 P
(1969 Fiati) (1970 Fiaty) (1971 Fiat)

Kamu Ozel ToplamKamu Ozel Toplam Kamu Ozel Toplam

Maden 42 14 29 43 17 3153 19, 37
Sanayi 38,0 31,5 350 41,9 349 38,6 458 357 41,2

Tablo 23 : Kamu Yatinm Da&ilm (%)

Genel ve Katma Doner Sermaye 1DT Mabhalli idare Kamu Toplamm
1970 1971 1970 1971 1970 1971 1970 1971 1970 1971

Maden 19 2,3 - - 9,6 — 42 53
Sanayi 15,4 158 16,7 137 81,0 850 13,1 40,7 458
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Tablo 24 : Kamu Sektorii Proje Stoku

Proje Tutari 1970 Sonu Harcama Kalan II. Plian Dagilim Hedefi
Maden 53 5,8 51 3,7
Sanayi 38,9 445 37,2 34,1
Tablo 25 : Proje Toplamlarimin Daha Sonraki Yillara Kalan Paylari (%)
DE Isler Y. tsler Toplam Kalan Miktar (Milyon TL.)
1970 9,5 47,5 53 47
1971

Tablo 26 : Yillk Programlara Gore Yatirimlar (Cari fiatlarla, Milyon TL.)
1965 1966 1967 1968 1969 1970
MTA 59.1 77.0 103.4 120.0 125.0 143.0
(12.0) (10.0) (10.0)
Demir 2.9 4.6 51 20.1 33.0 30.0
Cu, Pb.. Zn. 2.79 35 49 24.2 34.2 31.1
Ko6miir 54 6.5 9.3 11.6 10.0 5.0
Laboratuvar 4.7 2.2 8.2 100 15.0 12.0
Petrol 5.0 18.0 134 26.1 10.0 38.5
Teknik Biiro ve laboratuvar-
lar kurmak 10.0 14.0 5.0 — — —
Toplam 59.1 77.0 103.4 120 0 125.0 143.0
(12.0) (10.0) (10.0)
Eubank 514 75.7 118.9 80.4 91.3 107.3
EKI 92.3 94.9 90.0 66.0 59.5 47.0
GLI 48.9 34.6 26.7 90.0 40.0 18.0
SO 13.3 13.1 16.0 — 35.0 79.6
KST 1.0 04 0.4 2.0 L1 1.5
ADL 30 5.5 5.0 6.5 2.0 2.0
OAL — — — 2.0 1.0 1.0
TKIi 158.9 150.9 140.0 169.0 143.8 151.1
TDCt 17.6 5.2 7.0 2.2 4.0 94
Arama 19,3 10.0 11.0 65.0 70.0
Uretim 82.5 78.4 94.0 58.0 53.0
Pipe-line 130.0 145.0 15.0
TPAO 231.8 2334 120.0 128.0 123.0 125.5
Toplam 518.8 542.2 489.3 499.6 487.0 536.4
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Tablo 27 : Yatinmlar (1965 fiatlanyla)

(Milyon TL.)

1. Plan Gerceklesmesi

U. Plin Hedefi

Kamu Ozel Toplam Toplam
Maden 3) 2 131 745 2 876 4 100
Sanayi ?) 11524 8 781 20 305 38 000
Toplam 3) 36 312 28 681 64 933 111500
3/1 5,85 2,60 443 3,68
2/1 31,80 30,50 31,30 33,10
3/2 18,50 8,50 14,10 10,80
Kaynak : DPT, II nci Plan
Tablo 28 : 6326 Sayii Petrol Kanununa Gére ithal Edilen Yabanci Sermaye (Milyon TL.)
Maddi Olmayan Toplam
Ayni Nakdi Haklar
Arama Sirketleri 238,0 245,1 414.8 897.9
(1954 - 65 Sonu) Rafineri Sirketleri 477,1 3254 150,0 925,5
Toplam 715,1 570,5 564,8 1.850,4
Arama Sirketleri 21,4 16,0 48,7 86,1
1966 Yili Rafineri Sirketleri 28,2 44,1 0,1 72,4
Toplam 49,6 60,1 48,8 158,5
Arama Sirketleri 16,5 7,5 24,9 48,9
1967 Yili Rafineri Sirketleri — 244 1.9 — 224
Toplam - 19 7,5 26,8 26,5
Arama Sirketleri 5,1 32 22,6 30,9
1968 Yili Rafineri Sirketleri 14,0 2,8 16,8
Toplam 19,1 32 254 47,7
Arama Sirketleri 281,2 271,8 511,0 1.064,0
1954 - 1968 Sonu  Rafineri Sirketleri 4950 281,3 153,8 930,1
Toplami Toplam 776,2 553,1 664,8 1.994,1

Kaynak : Petrol Dairesi
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Tablo 29 : Devlet Planlama Tegkilitinca Miisaade Yerilen Yabanci Sermayeli
Projelerin Yatinm Tutarlarmin Sektorel Dagilimi.

GERCEKLESME

Sektorler 1968 1969 1970
Maden 38.745 6.620 10.000
imalat 1.169.767 1.320.969 1.374.937
Turizm 3.000 337.570 501.000
Hizmet 6.000 207.075 20.000
TOPLAM (1) 1.217.512 1.872.234 1.905.937
Yabanci Menseli ?2) 616 178 981.609 1.294.824
2/1 5,8 52,5 68,0
ithali gerceklesen yabanci pa-

ra girisi (Kredi + Sermaye) 51,4 91,6 144,7
(Milyon TL)

Transferi gerceklesen yabanci
para cikist (Kredi + Sermaye) 86,1 89,9 95,0
(Milyon TL.)

Tablo 30 : Yatirnm lLiodirimi 15/9/1967 - 30/9/1970 Tatbikat (Milyon TL.)

Yatirnm Indirim Yatirnm Indirim
Maden 875.67 350 58 838.41 319.66
Sanayi 12926 64 7058.08 10960 03 5280.49
Toplam 13792.59 7706.51 11805.45 5786.07

Tablo 31 : 6/10649 Sayih fhracatin Tesvik ve Gelistirilmesi Esaslarma Dair Ka-
rara Gore 1970 Yih Bagi Itibariyle Belge Verilisi

(Milyon Dolar) (Milyon Dolar) (Milyon Dolar)
Taahhiit Edilen ihracat Belge Verilen Doviz Belge Verilen Kredi
Maden —
Metaliirji 3,02 0,05 1.58
Sanayi 83,94 3,5! 270,43
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Tablo 32 : ihracatta Vergi ladesi Miiracaatlarma Yapilan Uygulama (Milyon TL.)
1968 1969 1970 (8 ayhk)
ihracat iade Ihracat Iade ihracat iade
Maden
Metaliirji 95.44 14.40 114.00 23.93 109.87 21.24
Sanayi 241.11 57:12 889.88 149.85 684.34 127.44
Toplam 247.83 57.87 1426.53 208.27 1306.64 195.34
Toplam 4460.0 5190.0 3760.0 (8 ayhk)
ihracat
Tablo 33 :: Yatinm Projelerine Tesvik Belgesi Tatbikati (Milyon TL.)
Toplam Yatir 1 m

1968 1969 1970 1971 (D)
Maden — — — —
Metaliirji 68.2 1111.6 29.9 100.0
Sanayi 1288.9 3791.0 3619.5 3900.0
Toplam 1288.9 3800.5 3870.2 4000.0
Tablo 34 : Cahsma Niifus Dagilm (%)

1963 1967 1969 1972
Maden 0,9 1,1
Sanayi 8,8 10,5 12,6
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Tablo 35 : Toplam Sevk ve Idarecilik (1968 Yili)

Top lam Genel Md. ve Yd. Daire Baskam Sube Miidiirii Miisavir
Ozel Kamu Ozel Kamu Ozel Kamu Ozel Kamu Ozel Kamu
Madencilik 294 493 64 8 21 107 95 48 5
Sanayi 10 871 4 440 1236 266 1928 408 2 028 1394 1077 116
Genel Toplam (x) 19234 7 821 1474 317 2 326 761 5679 2 897 1486 249
(x) Banka, Sigorta, Ulastirma, Haberlesme ve insaat ile Sanayi toplamdir.
Tablo 36 : 1968 Yih Madencilik Sektoriinde Sevk ve Idarecilerin  Fonksiyonlanna Goére Ogrenimler
Toplam ik Orta Lise Miihendis Iktisat Hukuk
Ozel Kamu Ozel Kamu Ozel Kamu Ozel Kamu 6zel Kamu 6zel Kamu o6zel Kamu
Pazarlama ve
Stoklama 18 8 6 — 3 4 3 — — — 3 3 3 —
Uretim 18 300 2 — — 66 10 71 7 38 — 1 — 1
Maliyet Kontrol
ve Analizi 19 83 ‘ 1 1 1 4 — 7 28 3 1 1 2
Imalat, Makina,
Techizat 22 165 — — — — 6 1 14 66 — — —
Personel 13 77 3 1 2 7 — 9 — 18 2 2 3 5
Biitce ve Finansman 52 79 6 4 4 8 14 6 — 29 20 6 4 8

Kaynak : DPT Sevk ve Idareciler Arastirmasi, 1969



Tablo 37 :

Maden
Sanayi

Toplam

Tablo 38 :

Maden
Sanayi

Toplam

Tablo 39 : (15 ve iizeri yagslar) Istihdam Tahminleri (Bin Kisi)

15 Yas Uzeri Toplam Niifusun Dagihs1 (Gergeklesme)

(15 ve iizeri yaslar) Istihdam Tahminleri (Bin Kisi)

(Bin Kisi)
1955 1960 1965

62,6 77,3 86,9
8052  977,5 10739

12205,3 12993,2 13557.9

(Birinci Plan)
1961 1965 1972 1977

70 81 110 131
920 1129 1580 1887

12550 13940 16860 19200

(Ikinci Plan)
1955 1960 1965 1970 1972

Maden 63 77 87 164 201
Sanayi 805 978 1197 1841 2195
Toplam 11479 12332 13048 14287 15284
Tablo 40 : 1965 Fiatlanyla Sermaye/Hasila Oranlan (1965 Fiatlanyla)
Yatirirm (Milyon TL.) Katma Deger Artist Oran
(Milyon TL.)
Hedef Gerceklesme Hedef Gergeklesme Hedef Gergeklesme
I. Plan

MADENCILIK (1)
I1. Plan
MADENCILIK (2)
I. Plan
METALURJI

I1. Plan
METALURJI

I. Plan

HAM PETROL
I1. Plan

HAM PETROL

1840 1587,5 476 380 39 42
4100 — 950 — 43 —
312 1146 165 180 19 0,6
1500 — 280 — 54 _
— 12886 — 90  — 14,3
1215 — 180 — 6,7 —

(1) Gergeklesmelere ham petrol dahil degildir

(2) Ham petrol dahil
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Tablo 41 : Maden Sanayii Oranlan (1) (Milyon TL.)

Yatinm K. Deger Artisi Oran
Hedef Gerceklesme Hedef Gerceklesme Hedef Gergeklesme

I. Plan 2152 2990,7 641 650 33 4,6
I1. Plan 5 600 — 1 230 — 4,6 —

(1) Ham Petrol, Madencilik ve Metaliirji dahildir.

Tablo 42 : Katma Deger ve Ihracat Geliri (1970 fiatlariyla)

Katma Deger Ihracat Degeri

(Milyon TL) (Milyon Dolar)
1972 1980 1972 (x) 1980
Maden Sanayii 4890 13 000 97 489
Maden 3 000 7 800 43 119
Metallirji 1 890 5200 54 370

(x) II. Plana goredir. Diizeltilmis tahminlere gore ise 80 Milyon Dolardir ki, bunun
45 Milyon Dolar1 Madencilikten elde edilecektir.

Tablo 43 : 1980 Yih Maden Sanayii Durumu (Bin Ton)

Mevcut (1972) Yeni

Uretim Uretim I¢ Tiiketim Ihracat
Bakir 60 220 60 220
Kursun - Cinko 10 140 50 100
Altiminyum 60 100 80 80
Civa (ton) 350 2750 100 3000
Nikel - 10 1 10
Demir Alagimlart 10 90 15 85
Bor (B/),) 100 1000 100 1000
Mermer 70 1500 300 1200
Demir 2 000 8000 10 000 -
Komiir 5000 3500 8 500 -
Linyit 10 000 16 000 25 000 -
Petrol 4 000 6 000 20 000 -

54



$¢

Tablo 44 : 1972 - 80 Donemi Maden Sanayi Yatimm Imkim Tahminleri (xx)

(Milyon TL.)

1972 1972 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 Toplam

Ozel Madencilik 212 218 238 255 274 293 320 352 388 2550
Kamu Madencilik (xxx) 925 970 1080 1070 1120 1180 1180 1180 1180 9825
Toplam Madencilik 1137 1188 1258 1325 1394 1473 1500 1532 1568 12375
Ozel Metaliirji X 300 315 330 345 365 385 405 440 475 3360
Kamu Metaliirji (x) 400 400 300 300 300 300 300 300 300 2900
Toplam Metaliirji (x) 700 715 630 645 665 685 705 740 775 6260
G(@nel Toplam 1837 1903 1888 1970 2059 2158 2205 2272 2343 18633

1972-73 arasi maden 6zel yatirm artis mzi % 3 kabul edilmistir.

1977-80 aras1 % 10'a cikarlmistir.

1973-76 arasmda % 7 alimmistir.

Maden kamu yatirmlart 1972 - 77 devresinde % 5 artrilmustir. 1978 - 80 devresinde

Metaliirji 6zel yatinmlan 1972-77 arasi

artis gosterilmemistir.

yatmmm artis iz % 5 ve 1978-80 aras1 % 8 almmustir.

1972 - 80 devresinde kamu yatinmlan artinlmamistir. Ciinki 6zel sermayenin yatirnm birikimi ve bilinci saglanms

kabul edilmektedir.
(x) Demir ve Celik haric

(xx) Tevsi, idame ve yeni tesis yatirmmlarn toplamm

(xxx) Ham petrol yatirnmlan dabhil.



Tablo 45 : 1970 - 80 Yillan Arasmda Maden Arama Yatimm (Riskli) Tahminleri

1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 Toplam
Ozel 53 53 55 59 64 69 71 78 86 588
Kamu 293 315 340 368 400 420 438 465 475 4143
Toplam 346 368 395 427 464 489 509 543 561 4731
5780 (x)
Kamu yatirimlarinin  1971-75 yillar1 arasinda % 8, 1976-80 doneminde de
% 5 oranlarinda artirilmast Ongorilmistiir.

Ozel yatirimlarin 1971 - 74 yillann arasinda % 3 ve 1975 -77 déneminde de
% 8 oraninda aratacagi ve 78 - 80 doneminde % 10 artacagi ongorilmustir.

(x) Ham Petrol dahil,
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Tablo 46 : 1976-80 Dénemi Maden Sanayii idame Yatinm Tahminleri

1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 Toplam

o0zel Maden 136 139 142 145 151 157 163 170 177 1380
Kamu Maden 202 202 202 202 208 214 220 227 234 1911
Maden 338 341 344 347 359 271 383 397 411 3291
Ozel Metaliirji 10 11 11 11 11 I12 12 13 13 104
Kamu Metaliirji 34 36 39 42 45 48 51 54 58 407
Metallirji 511
Maden Sanayii 3802

Maden o6zel yatinmlarinin  1972-75 doneminde % 2, ikinci yar1 donemde % 4 arta-
cagl tahmin edilmistir.

Maden kamu yatirimlarinin 1975'e kadar artmayacagi, ikinci yarida ise % 3 artacagi
ongoriilmektedir.

Metaliirji 6zel yatirnmlarinin 1975 kadar % 2, ikinci yarida ise % 4 oraninda ar-
tacagi tahmin edilmistir.

Metaliirji kamu yatirimlar1  1975'e kadar ortalama % 10 artinnlmis ve ikinci yarida
ortalama artiy % 8'e dusiirilmistiir.

Tablo 47 : 1972-80 Donemi Yatirnm Tablosu

Arama idame Yeni is Yatinm Yeni Is

Yatirm Talebi  Yatirmm Yatinim Yatirmm Tahmini i¢in Kalan

D ) 3) @ ®) S—(3+2)

Toplam 35900 5 780 3 800 26 320 18 635 9 055
Maden 22 000 5 780 3290 12 930 12 375 3 305
Ozel 1140 1380 2 550 30
Kamu 4 640 1910 9 825 3275
Metaliirji 13 900 510 13 390 6 260 5750
Ozel 103 3 360 3257
Kamu 407 2 900 2 493

Tablo 48 : 1971 Yih Kamu Yatirnm Dagilim Tahmini

Risk idame Yeni Tesis
MTAE 175
TKI — 275 75
ETIBANK 10 95 45
TPAO 650 50 15
TDCI — 10 40
TOPLAM 235 430 175
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M.TA. ENSTITUSUNDEKI JEOSIMIK
PROSPEKSIYON FAALIYETLERI

Miimin KOKSOY (%)

Ozet :

Odukca yeni bir maden arama metodu olan jeosimik prospeksiyon 1963 yihindan
beri ML.T.A. Enstitiisii'nde de uygulanmaya baglanmistir. Bugiin© kadar kiiciik capta
da olsa yapilmis olan jeosimik etiidlerden olumlu sonuclar ahndisindan Enstitii bu
faaliyetlerini gelistirmege ve hizlandirmaga karar vermistir. Biga Yanmadasi'nda genel
jeosimik prospeksiyonla tesbit edilen 150 Km'i lik bir Pb - Zn metalojenik - jeosimik
provens bunlardan birisidir. Bu provensin detay jeolojik ve jeosimik etiidiiniin yapil-
masi planlanmistir.

Devamh olarak birikmekte olan cok sayidaki jeosimik numune ve donelerden
ilerdeki senelerde de gerektiginde faydalanabilmek icin Enstitii icinde <«jeosimi numune
ve done arsivi> kurulmasma baslanmistir. Done arsivi kurulurken bilgilerin cok kisa
bir zamanda bulunarak elde edilebilinmesi icin kompiiterlerden faydalamlmasi esas
olarak kabul edilmistir.

A — Giris :

Bu tebligin iki esas gayesi vardir. Birincisi oldukca yeni bir maden arama meto-
du olan jeosimik prospeksiyonu tanitmak, ikincisi ise M.T.A. Enstitiisii'ndeki jeosimik
prospeksiyon faaliyetleri hakkinda bilgi vermektir. Cok yeni bir metod oldugu icin,
Turkiye'deki gerek resmi, gerek 6zel kuruluslarda madencilikle ugragsmakta olan jeolog,
jeofizik¢i ve maden miihendislerimizin biiylik bir kismi jeosimi hakkinda kafi bilgiye
sahip degillerdir. Bu sebeple Tiirkiye'deki maden arama faaliyetlerinde joelojik, jeofi-
zik ve jeosimik prospeksiyon metodlan arasinda iyi bir ig birligi saglanamamakta ve
bu metodlarin her biri (bilhassa jeoloji ve jeofizik) miinferit olarak problemlerin ¢ozii-
mi icin zorlanilmaktadir. Jeosimik prospeksiyon metodlarinin da diger metodlar gibi
maden arama faaliyetlerimizde genis capta uygulanmaya baglanmasi ve metodlar ara-
sinda igbirliginin saglanmasiyle daha basarili, siiratli ve ekonomik bir neticeye ulas-
mak mimkiin olacaktir.

B — Jeosimik Prospeksiyonun Tamtim :

Tarifi ve Tarihgesi :

Tabii olarak bulunan maddelerin bir veya bircok kimyasal Ozelliklerinin olciil-
mesine dayanilarak yapilan prospeksiyon islemlerine jeosimik  prospeksiyon denil-
mektedir.

Olgiilen kimyasal o6zellikler, ekseriya bazi elementlerin veya element gruplan-

(x) Dr. Jeosimist, MTA Enstitiisii Jeosimi Servis Sefi
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mn eser miktarlaridir. Tabii olarak bulunan maddeler ise tas, toprak, dere kumu,
bitki, su., vs. olabilir.

Oldukca yeni bir maden arama teknigi olan jeosimik prospeksiyon ilk olarak
1935 - 1940 senelerinde Rusya ve Iskandinav memleketlerinde denenmis ve 1945 -
1950 senelerinde Amerika, Kanada ve Japonya'da da uygulanmaya baslanmistir.
1950 den sonra Ingiltere, Fransa gibi diger ileri iilkelerde de bu metodla maden
aranmasina girisilmistir.

1963 senesinde MTA Enstitiisii'nde bir jeosimi laboratuvari kurulmasiyle Tiir-
kiye'de de jeosimik prospeksiyon metodlar: tatbik edilmeye baslanmistir. Universite
lerimizde jeosimi kurslarinin verilmeye baslanmasi ise daha sonradir. ik olarak
ODTU de 1965, ITU de 1967, KTU de 1968 senelerinde jeosimik prospeksiyon
kurslar1 verilmeye baslanmustir.  Istanbul, Ankara ve Hacettepe Universiteleri de
programlarina jeosimi kurslari koymus bulunmaktadir.

Etibank'm jeosimiyle ilgisi ise 1968 - 1969 senelerinde baglamistir. Ayrica bu
sene icinde Tirkiye'de bazi 6zel maden sirketlerinin de jeosimiye karsi bir sempati
duymaya basladiklari isitilmektedir.

Cesitli jeosimik prospeksiyon metodlar :

En c¢ok uygulanmakta olan jeosimik prospeksiyon metodlari; tas (Litojeosimik),
toprak (pedojeosimik) dere kumu ve sediman (aluviyojeosimik), su (hidrojeosimik) ve
organik madde (biyojeosimik) analizleriyle yapilan prospeksiyonlardir. Bunlara jeobo-
tanik prospeksiyon metodu da ildve edilebilir. Her metodun kendine has ve uygula-
nacak sahanin Ozelligine bagli olarak avantajlari ve dezavantajlart vardir. Bir bolge-
de yapilmasi dislinlilen bir jeosimik prospeksiyonun basart derecesi her seyden oOn-
ce secilen metodun sahaya uygunluguna ve metodun dayandigi temel prensip ve me-
kanizmalarin iyice bilinmesine baglhidir. Metodun dayandigi prensip ve mekanizmala-
r1, bunlara etki eden faktorleri iyice bilmeden veye dikkate almadan yapilan jeosimik
prospeksiyonlarin tefsiri ve dolayisiyla basari sansi oldukga azdir.

Primer anomaliler cogu zaman sekonder anomalilere nazaran daha kiiclik bir
sahayr kapsarlar. Prospeksiyon yapilan sahadaki kUciikk bir primer anomaliyi atlama-
dan yakalayabilmek cok sik numune alimini gerektirir. Ayrica temsili kayac numune-
lerinin alimi ve analize hazirlaniglari ¢cok zaman almaktadir. Bunun icin ¢ogunlukla
genel prospeksiyonda diger jeosimik prospeksiyon metodlart tercih edilmekte ve ancak
O0zel problemlerin ¢oziimlenmesinde veya baska metodlarla elde edilen anomali saha-
larinda cevherlesmenin yerini daha yakindan tesbit edebilmek icin litojeosimik pros-
peksiyona bas vurulmaktadir.

Tas numunelerinden baska numunelerle (toprak, kum, su, bitki., vs.) yapilan jeo-
simik prospeksiyon ise daha ziyade elementlerin sekonder dagilimlari esnasinda, yani
ylizey sartlarinin etkisi altinda tesekkiil etmis anomalilerin tesbitinde uygulanilmakta-
dir. Sekonder anomalilerin tesekkiil ettikleri ortam ve mekanizmaalri, cevherlesme ve
primer anomalilerin ortam ve mekanizmalarindan cok farklidirlar. Cevher tesekkiili
ve primer anomaliler cogu zaman yiiksek basing ve sicakligin hiikiim siirdigi  bir
ortamda elementlerin belirli bir yerde zenginlesmeleri neticesinde meydana gelir-
ler. Halbuki, sekonder anomaliler cevher yataklar1 ve etrafindaki cevherce zengin pri-
mer dagilim hélesinin yilizeysel bozusma (weathering) esnasinda tahrip edilmeleri ve
bozusma triinlerinin yercekimi, akarsulai, yeralti sulari, bitkiler gibi cesitli ajanlar
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tarafindan bozusma ortamindan tasinmalari esnasinda tesekkiill etmektedirler (Se-
kil — 1). Sekonder anomaliler ¢ogu kere genis bir alana yayildiklarindan bunlar-
dan genel jeosimik prospeksiyonda c¢ok yararlanilmaktadir.

Prospeksiyondaki mantik silsilesi :

Bircok maden yataklarinin boyutlan, bilhassa cevher damarlarinin  kalinliklari,
prospeksiyon yapilan sahaya gore c¢ok kiigiiktiir. Cogu zaman aranilan cevher ya-
taginin kalinligi bir ka¢ santimetre civarindadir. Yiizlerce kilometre karelik bir bol-
gede, bir kac santimetre kalinliginda bir cevher damarini bulmak cok giictiir. Hele
bu saha toprak, kolivyon, alivyon gibi Ortii tabakalariyle Ortiilmiis ise prospeksiyon
bir kat daha zorlasir.

Bircok cevher yataklari, cevherlesme ile aldkali olarak bazi elementlerce zen-
ginlesmis genisce bir saha icinde bulunurlar. Cevher damarlarini saran ve verilen bir
bolgede Ozellikleri her element icin degisebilen bu sahalara «Dagilim  Kiliflari»
(=dispersion haloes) denilmektedir. (Sekil — 1). Jeosimik prospeksiyonun temeli
cogu zaman bu dagilim kiliflarinin mevcudiyetine dayanmaktadir. Zira bir bolgede
bir ka¢ yiiz metre kare biiylkliigiindeki bir dagilim kilifinin aranilip bulunmasi bir
kac santimetre kalinligindaki bir cevher yataginin bulunmasindan cok daha kolay-
dir. Onun icin jeosimik prospeksiyonda calismalar ilk planda dagilim kiliflarim1 bul-

Sekonder dagilim
Kilifi(halesi)

EK

SK
Kum tanes

Primer afamal
( Primer daBiim halesi )

$ekil 1 Ber prmer snomal lie senperetik {S) vaya epljeneth (E) orhinli klasirk { K} midromorik (H}
¥& biyojanik (B) Iler ar ki bad

[+ 7]  Anoman veren daditiminr s

ED Normal dafihmlar

maya yoneltilir. Daha sonra bu kiliflar icinde detay etiidler yapilarak cevher da-
marlarinin yerleri tesbit edilmeye calisilir. Dagilim kiliflarinin  genisligi bir kac san-
timetreden bir ka¢ kilometreye kadar degisebilir. Dagilim kiliflari ne kadar biiyiik
olursa bu kiliflar1 yakalamanin o kadar kolay olacagi asikardir Fakat buna ragmen
genis bir bolgede bir kac yliz metre karelik bir dagilim kilifim1 bile yakalamak ol-
dukca giictlir. Gonil isterdi ki bazi ipuglari bizi bu kiliflarin bulundugu yerlere ko-
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layca gotursiinler. Sekonder anomaliler ¢ogunlukla bize bu imkani saglamaktadirlar.
Mesela, cevher kiliflari eger bir kac dere tarafindan kesilmis ise arzu ettigimiz ip
uclarina sahibiz demektir. Zira elementlerin su veya dere kumu icindeki sekonder
dagilimlarinin incelenmesiyle dagilim kiliflarmin  bulundugu  yerler kolayca tesbit
edilebilinir. Elementlerin dere icindeki —sulaida veya kumlarda— dagilim mesafe-
leri ortama ve elemente gore degismektedir. Onun igin genel prospeksiyonda topla-
nan numuneler ilk 6nce anomali verecek miktarda en uzaga tasinan elementler igin
analiz edilmelidirler. Tahkik ve detay etiid icin toplanan numuneler ise tasinma me-
safesi kisa fakat anomali siddeti fazla olan elementler icin analiz edilmelidirler.

C — MTA'daki Jeosimik Faaliyetler :
MTA'daki jeosimik diizen ve kapasitesi :

Son yillarda MTA Enstitiisii iginde jeosimik prospeksiyona karsi biiyiik bir ilgi
duyulmaktadir. Enstitiinlin cesitli subelerine bagli elemanlar calismakta olduklari sa-
halarda hakli olarak jeosimik prospeksiyon metodlarim uygulamak istemektedirler.
Madenlerimizin ilmi esaslara bagli olarak siiratle ve iyi bir gilivenilebiliriikle aranma-
larina daha cok hizmet edebilmek gayesiyle 1967 senesinde kurulmus olan jeosimi
servisi 1970 de kadro ve yetki bakimindan genisletilerek Genel Direktorliige bag-
lanmustir.

Jeosimik prospeksiyonun temel prensiplerini ve nasil  yiritildigini  Enstiti
elemanlarina tanitmak ve jeosimik prospeksiyon ve analizleri yapacak elemanlari bu
yonde vyetistirmek gayesiyle Enstitii icinde bircok konferanslar ve oOzel kurslar tertip
edilmektedir. Jeosimi laboratuvari gerek alet gerekse personel bakimindan gelisti-
rilmis ve her gecen giin daha da gelistirilmesine c¢alisiimaktadir. Bugiin Enstitii la-
boratuvarlarinda yalniz jeosimik numunelerin analizlerini yapmakla gorevli 4-5
kimya Y. miihendisi, 10 kadar da kimya teknisyeni ve laborant vardir. Analizler
ya kolorimetrik olarak ya da yalniz jeosimiye tahsis edilmis 3 adet atomik absorpsi-
yon (AAS) aletiyle yapilmaktadir. Laboratuvar faaliyetlerinin bir kismi (2 adet AAS
dahil olmak tizere) arazi laboratuvarlarinda yiiriitilmektedir. Ayrica merkez labo-
ratuvarlarinda, jeosiminin gerektiginde yararlanabilecegi Spektrograf, X - ray, X - ray
floresans gibi diger modern cihazlar da mevcuttur. Bunlardan baska jeosimik pros-
peksiyonda cok Onemli bir yeri olan civa analizlerinin arzu edilen hassasiyet ve in-
celikle (ppb= milyarda bir parca olarak) yapabilecek ozellikte bir civa dedektoriiniili
siparisi de yapilmis bulunulmaktadir. Halen Enstitiide arazi elemani olarak jeosimik
prospeksiyon yapmakta olan 40 - 50 kadar teknik eleman (jeolog - prospektdr) mevcut-
tur. Bunlarmn biiyiik bir kismi Birlesmis Milletler Merzifon - Ispir ve Menderes Masi-
fi projelerinde, digerleri de baska bolgelerdeki jeosimi projelerinde ¢alismaktadirlar.

Jeosimik prospeksiyonun planlanmasi, denetilmesi ve neticelerin degerlendiril-
meleri bu konuda ihtisas gormiis elemanlar tarafindan yapilmaktadir. Bugiin MTA'da,
tatbiki jeosimi tizerine ihtisas yapmis yalniz 3 jeosimist vardir. Takdir edilecegi iizere,
halen yapilmakta olan is miktar1 bile bu elemanlarin kapasitelerini asmig bulunmakta-
dir. Diger yandan bu is miktarinin gelecek yillarda daha da artacagi muhakkaktir.
Dolayssiyle Enstitii'de bugiin en c¢ok ihtiyag duyulan eleman jeosimistlerdir.

Biga Yanmadasi'nda bir uygulama :

Dere kumu numunelerinin analizleriyle genis bir bolgede yapilan genel jeosimik
etiidler oldukca kisa bir zamanda bolgedeki 6nemli cevherlesme yerlerini ortaya ci-
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karabilmektedir. Biga Yarimadasi'min gilineyindeki 3850 Km? lik bir sahada daha
ziyade Pb - Zn icin yapmis oldugumuz genel jeosimik prospeksiyon buna iyi bir mi-
sal teskil etmektedir.

Bu bolgede kontamine olmamis bir anomali sahasi ile komsu sahalari kateden
bir drenaj sebekesinden oriyantasyon gayesiyle alinan 18 adet dere kumu numunele-
rinin c¢esitli elek araliklarindaki kisimlart Pb, Zn ve Cu icin analiz edilmis ve ne-
ticeler histogramlarla Sekil — 2 de gosterilmistir. Bu sekildeki done incelendiginde
Cu ve Zn konsantrasyonlarinin tedrici olarak ince tanelere dogru, Pb nun ise iri
tanelere dogru arttigr goriliir. Bunlar, Pb nun daha c¢ok mekanik olarak tasindigi-
ni, kimyasal tasinmanin O6nemli bir rol oynamadigini; diger yandan Zn ve Cu in
ise Onemli sayilabilecek miktarlarinin kimyasal olarak tasindigini ima etmektedirler.
Bununla beraber her elementin elek analizlerini gosteren histogramlar ayr1 ayri in-
celendiginde tane buylikligliniin, degerlerin istatistiki yayilimina (range) Onemli bir
etkide bulunmadigi goriilmektedir. Bu demektir ki prospeksiyon icin numunenin ana-
liz edilecek tane biiyiikliigliniin tesbiti o kadar kritik degildir. Diger yandan her
elek araligina veya elek altina ait Pb, Zn, Cu degeileri incelenirse yayilimi (range)
en genis olaninin Zn ve en dar olaninin da Pb oldugu gorilir. Yani Zn analizi
bolgedeki anomalilerin tesbitinde iyi bir kontrast verecektir. Fakat ayni numunele-
rin (—80) meslik kisimlarinin soguk extrakte toplam agir metal (cxHm) analiz neti-
celeri daha genis bir yayilim gostermislerdir. Her element igin anomali  dagilim
trendinin uzunlugu 2 Km den fazladir.

Bu o6n calisma (orientasyon) esnasinda elde edilen doneler ve bunlardan cikar-
digimiz neticeler diinyanin baska yerlerinde benzer etiidlerde elde edilenlerle uyusma
halindedirler. Bu neticelere dayanarak, numuneler arasi mesafe 1 Km den az olmak
sart1 ile her Km2 ye ortalama olarak 2 numune diisecek sekilde 7500 adet dere ku-
mu numunesi toplanmis ve biitlin numuneler Oncelikle cxHM icin (ditizonla) analiz
edilmiglerdir. Bu numunelerin toplanmasi igin takriben 700 prospektor x glin kadar-
lik bir mesai sarfedilmistir. Sahada ayn1i zamanda Cu, Hg, Sb cevherlesmeleri de
bulundugundan, biitiin numuneler yakin bir gelecekte Cu ve Hg icin de analiz edi-
leceklerdir.

cxHM analizleriyle elde edilen jeosimik haiita (Sekil — 3) bolgenin ortasmda
takriben 150 Km?2 lik bir anomali ortaya c¢ikarmistir. Bolgede bilinen Pb - Zn yatak-
larinin biiyiik bir kismu burada buulnmaktadir. Dolayisiyle bu anomali bélgesi bir
jeosimik - metalojenik provens olarak kabul edilebilinir.

Bilinen maden yataklari ile ilgili bulunmayan anomalilerin sebebini izah edebil-
mek icin yapilan kisa jeolojik etiidler esnasinda eskiden bilinmeyen yeni yeni cevher
damarlart tesbit edilmistir. Bunun iizerine MTA Enstitiisi bu jeosimik - metalojenik
provensin detay jeolojik ve jeosimik etiidiine karar vermistir. Detay etiid calismalari-
na 1971 senesinden itibaren baslanacaktir.

Done ve numunelerin arsivlenmesi :

Jeosimik prospeksiyon binlerce numunenin toplanmalarint ve analiz edilmelerini
gerekli kilmaktadir. Bazi numunelerin toplanmalart oldukca kolay oldugu halde bazi-
larinin toplanmalari cok giic ve masraflidir.

Genel prospeksiyon esnasinda toplanan, her biri ¢cok emek ve paraya mal olan
dolayisiyle biiylik bir kiymet ifade eden biitiin dere kumlarinin daimi olarak saklanma-
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st ve gerektig§inde tekrar analiz edilebilmeleri igin bir «eosimi numune arsivi» ku-
rulmaktadir. Boylece jeosimik prospeksiyon yapilan sahalarin yaklasik olarak her
1-3 Km2 sini temsil eden dere kumlari daima elde mevcut olacaktir. Dere kumu nu-
muneleri disindaki tas, toprak ve bitki numunelerinin daimi olarak arsivlenmesine li-
zum goriilmemekle beraber bunlardan bazi kritik veya temsili numuneler secilerek
ayrica arsivlenecektir.

Numune sayist 10.000'i asan projelerdeki jeosimik donelerin gozle veya sekiller-
le incelenmesi bazi hallerde oldukca giic ve zaman alici olabilir. Bir sene icinde boy-
le 5-10 adet projenin birlikte yuriitiildigi bir miiessesede durumun daha da giiglese-
cegi asikardir. Bunun igin, jeosimik donelerin degerlendirilmesinde istatistikten ve hatta
kompiiterlerden faydalanilabilinir. Diger yandan bir projede elde edilen donelerin ilgi-
li proje acisindan degerlendirilmesi yapilmis ve nihal raporu yazilmis olsa bile, gerek-
tiginde cesitli arastirmacilar tarafindan ayni veya baska baska gayeler bakimindan
yeniden incelenmelerini saglamak amaciyle biitiin donelerin iyi bir sekilde arsivlerime-
si gerekir. Bu arsivleme islemi Oyle diizenlenmelidir ki her numunenin yeri, karakteri,
jeolojik - jeosimik ortami, analiz neticeleri, gibi temel bilgiler acik ve secik olarak
belirtilsin ve gerektiginde istenilen numunelere ait bu oOzelliklerin biri veya birkagi
hakkinda kisa zamanda bilgi edinilebilsin. Enstitli i¢inde, kompiiterlerden faydalanil-
mak tlizere boyle bir sistem gelistirilmektedir. Bundan bdyle bu sistem dahilinde top-
lanacak olan jeosimik doneler IBM kartlarina islenecek ve boylece «Jeosimi Done Ar-
sivinde» saklanacaklardir.

D — Sonug :

Jeosimik yolla maden aranmasi diger prospeksiyon metodlarina nazaran cok yeni
olmasina ragmen 15-20 sene gibi kisa bir zamanda Onemini ve faydalarini biiyiik
madencilik sirketlerine ve ilgili ilim miiesseselerine kabul ettirmistir. Bugiin diinyanin
bircok iilkelerinde jeolojik ve jeofizik prospeksiyon metodlarinin yaninda jeosimik me-
todlar da uygulanilmaktadir. Bazi boélgelerde yalniz bir prospeksiyon metodunun
-—jeolojik, jeofizik veya jeosimik— tek basina basarili neticeler verdigi goriilmiistiir.
Bunun maaleseef kotii bir sonucu olarak bazi kimselerde yalmiz bir tek metodun her
yerde ve her zaman basari ile kullanilabilecegi kanist uyanmistir. Halbuki bu giin-
kii modern prospeksiyon usulleri cesitli metodlarin ve ihtisas sahibi elemanlarin siki
bir isbirligini gerektirmektedir. Bilhassa jeofizik ve jeosimik metodlar daima jeolojik
bilgilerin 15181 altinda uygulanmali, jeolojik, jeofizik ve jeosimik metodlar tgli bir
ekip halinde el ele calismalidirlar.

M.T.A. Enstitiisii'ndeki jeosimik prospeksiyon faaliyetleri bu anlayis icinde yuirii-
tilmektedir. Fakat bugilin Enstitii'deki jeosimik imkéanlar jeoloji ve jeofizigin imkanla-
rindan cok eksik ve geri kalmig bir durumdadir. Bilhassa jeosmiste olan ihtiya¢ ¢ok
fazladir. Universitelerimizde son zamanlarda okutulmasina baslanan bir dénemlik ve
bir ka¢ kredilik jeosimi dersleri bir tanitma mahiyetinden oOteye gidememektedir. Bu
kurslarin hem donem hem de kredi miktararinin artirilmas: gerekmektedir. Enstitii
icinde universitelerimizin bu eksikliginin giderilmesine calisilmaktadir. Boylece, eldeki
imkénlar dahilinde Enstitiiniin jeosimik prospeksiyon kapasitesi gerek eleman, gerek-
se alet ve malzeme bakimindan siiratle gelistirilmektedir. Jeosiminin MTA Enstitii-
sii'nde ilk olarak baslatilmasi ve devamli olarak gelismesi Genel Direktor Sayin Dog.
Dr. Sadrettin Alpan'in ileri goriishiliigli, hertiirlii destek ve tegvikleriyle; bu yeni
ilim ve prospeksiyon dalina kendilerini adayan vefakar, azimli ve calisgkan laboratu-
var ve arazi elemanlarinin gayretleriyle miimkiin olmustur. Bu vesile ile jeosiminin
kurulmasi ve gelismesinde emegi gecenlerin hepsine tesekkiir ederiz.
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GELISEN YENI GORUSLERIN ISIGI ALTINDA KARADENIZ
BOLGESI BAKIR - KURSUN - CINKO YATAKLARI

Alaeddin HAMAMCIOGLU (%)
Dr. T. SAWA (xx)

Giris :

Turkiye'de mevcut birkag tip bakir - kursun - cinko yatagi, Diinya'da mevcut
yataklarla benzerlik gostermektedir. Turkiye bakir - kursun - cinko yataklar
I — Karadeniz Bolgesi, II — Orta ve Dogu Toroslar Bolgesi, III — Giliney Mar-
mara Bolgesi, IV — Orta ve Dogu Anadolu Bolgesi olmak ilizere dort guruba ay-
rilirlar. Her Bolgede bulunan yataklar degisik karakter gosterirler.

Buyilik rezerv ihtiva eden yataklar Porfirik tip yataklardir. Kars'tan Merzi-
fon'a kadar uzanan sahada bu tip yataklarin bulunmasi muhtemeldi. Bu porfirik ba-
kir zonu, Iran - Kiiciik Kafkas porfiiik bakir zonunun devami olup, genc yash
volkanik kayaglar ile Ortiilmiistiir. Bu sebeb ylizeyde mostra vermediklerinden bu
zonlar cok dikkatli etiid edilmelidirler.

Tebligimizde bakir - kursun - ¢inko yataklarinin konsantre oldugu ve 1970 yi-
lina kadar yapilan etiidler neticesi ¢ok Onemli neticelerin elde edildigi «Karade-
niz Bolgesi Bakir - Kursun - Cinko Yataklari»'ndan bahsedilecektir.

Bu Bolge jeolojik olarak Pontid kivrilma zonu iginde yer almakta olup, ayrica
demir, krom ve manganez yataklarini da ihtiva etmektedir.

Bolgenin Jeolojik ve Tektonik Dununu :

Karadeniz Bolgesi Kaledonien, Hersinien ve Alpin orojonezlerinin  etkisinde
kalmistir. Alpin orojonezine ait formasyonlar zonal olarak goriiliirler. Kaledonien
ve Hersiniene ait formasyonlar ise Alpin zonu icinde kalinti bloklari halindedirler.

Her yasta volkanik aktivite ve filiy sedimentasyonu goriiliir. Alpin  orojonezi
formasyonlart jura yash spilit - keratofir, ayn1 yash filigler ve jura - kretase yash
kalkerlerdir. Ust kretasede cok kuvvetli bir volkanik aktivite baglamistir. Bundan
sonra az miktarda filis sedimentasyonu, kretase - paleojen yash granitik intriizyon-
lar, paleojene ait andezit - dasit - riolitlerin volkanik aktivitesi ve bunu takiben
tekrar paleojen yash filiy sedimentasyonu baslamistir.

Kisaca izah edildigi gibi biitiin bunlar 6jeosenklinal igcinde olusmuslardir. Bu
Ojeosenklinalin gelisiminin her kademesinde volkanik bir aktivite olmus ve tekto-
nik yapiya bagli olarak degisik tipte bakir - kursun - ¢inko yataklari meydana gel-
mistir.

(x) Maden Y. Miih., ML.T.A. Enstitiisii, Ankara.
ixxi Dr. Jeoloo. ML.T.A. Enstitiisii. Ankara.
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Giiniimiize kadar olan calismalarda Karadeniz Bolgesi jeolojik olarak, jura
ve alt kretase yash alt bazik seri, list kretase yash dasitik seri, ayn1 sekilde {ist
kretase yash tist bazik seri ve biitiin bunlari kesen granit intriizyonlart olmak tize-
re dort kisma ayrilmistir.

Birkac seneye dayanan jeolojik etiidler neticesinde alt bazik seriye ait formas-
yonlar dikkatle etiid edilerek, spilit ve keratofire ait formasyonlar birbirinden ay-
rilabilmistir.

Simdiye kadar silislesmis ve kaolenlesmis olan beyaz renkli kayaclar dasitik
formasyon olarak adlandirilmistir. Fakat bu formasyonlar iginde lav, aglomera, tif
ve bazen andezit, ayrica baska magmatik aktiviteye bagli olarak riodasit lav  ve
tifleri de bulunmaktadir.

Eski calismalarda {ist bazik seriye ait formasyonlardan andezit, bazalt ve
bunlarin 1lav, aglomera ve tiifleri olarak bahsedilmektedir. Fakat Trabzonun do-
gusundan Hopa'ya kadar iist bazik seri olarak adlandirilan formasyonlar, esas ola-
rak bazalt ve bunlarin lav, tif, aglomerlar1 ve Kkalker formasyonlar1 ayrilabilmek-
tedir. Ayrica Karadeniz Bolgesinde iki dasitik horizon bulunmakta olup ortada
riodasitik 1av, bres ve tiifler yer almaktadir.

Bahis konusu biitiin bu formasyonlar Trabzon'dan Hopa'ya kadar NE istika-
metti temel tektonik yapiya bagli olarak bulunurlar. Ust bazik seri ve dasitik for-
masyonlar ise NW istikametli ikinci derecedeki tektonik yapiya bagh olarak dagi-
Iim gosterirler. Bakir - kursun - cinko yataklart NW istikametli tektonik yapiya
bagli olarak meydana gelmislerdir.

Trabzon'un batisinda NW istikametli esas tektonik yapr goriliir, ikinci de-
recedeki tektonik yapr ise NE istikametlidir. Bu kisimda da bahis konusu maden
yataklari NW istikametli tektonik yapiya bagli olarak meydana gelmislerdir.

Karadeniz Bolgesi Bakir - Kursun - Cinko Yataklari :

Karadeniz Bolgesinin bakir - kursun - ¢inko yataklari jonez itibariyle dort ti-
pe ayrilabilir. Bunlar-:

Masif (tabakali) tip bakir - kursun - ¢inko yataklari
Stokwerk (network) tip bakir - kursun - cinko yataklari
Skarn tip bakir - kursun - ¢inko yataklari

Damar tip bakir - kursun - c¢inko yataklari

Ao~

1. Masif Tip Bakir - Kursun - Cinko Yataklar :

Masif tip yataklar esas olarak yatay cevher govdesi halinde bulunurlarsa da
mercek, damarcik ve stokwerk seklinde de zuhur ederler. Siyah cevher, sart cev-
her, piritli cevher ve silikathh cevher olmak tizere dort kisma ayrilabilen bu yatak-
lar, ayn1 zamanda masif veya damarcik halinde barit ve jips ihtiva ederler.

Siyah cevher esas olarak sfalerit, ayni zamanda barit ve galen, San cevher
esas olarak kalkopirit ve pirit, Piritli cevher pirit ve markasit, Silikatli cevher ise
esas olaras. Kuvats ve icinde damarcik veya dissémine halde kalkopirit ve pirit ihtiva

eder.
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Bu degisik oOzellikteki cevherlerin konumu iistten alta dogru siyah, sari, piritli
ve silikatli cevher olmak tizere degisim gosterir. Her masif tip yatakta bu muhte-
lif ozellikteki cevherlerin yiizdesi degisik olmaktadir. Bazi hallerde yatak  sadece
piritli cevheri ihtiva edebilir. (Israil ve Yarniaden gibi)

Masif tip cevherlerde yantas dasitik veya riodasitik tiiflerdir. Yantag alte-
rasyonu ise genel olarak kloritlesme, serizitlesme silislesme ve piritlesmedir.
Silislesmis zonlar mineralizasyonun merkezi olmaktadir.

Karadeniz Bolgesinde simdiye kadar yapilan c¢alismalardan  anlasildigina gore,
bu yataklarin civarinda bulunan kayaglan ve bazen cevher Kkiitlesini bazalt veya
diabaz silleri kesmislerdir. Meseld Cayeli'nde bunlarin silikatli sevherden  sari cev-
here kadar Kkestikleri, fakat siyah cevheri kesmedikleri goriilmektedir. Bu sebeble

sar1 cevher ile siyah cevher arasinda bir tektonigin mevcudiyetini diisiinmek mim-
kiin olmaktadir.

Bu tip yataklar esas olarak bakir ile siilfirkk asit istihsali icin pirit, tali derece-
de ise ¢inko, kursun, giimiig, altin bazen kadmiyum ve selenyum elde etmek mak-
sadiyle isletilirler. Ozellikle siyah cevher altin ve giimiis ihtiva eder.

Masif tip yataklara hemen hemen Diinya'nin her tarafinda ve her jeolojik yas-
taki formasyonlar iginde rastlanilmaktadir. Karadeniz Bolgesinde yer alan bu tip
cevher yataklari, Japonya'da neojen - tersiyer yali formasyonlar icinde yer alan
Kroko (siyah cevher) yataklarina cok benzemektedir. Bununla birlikte ayni cevher
karakteristigini goOstermelerine ragmen Karadeniz'de siyah ve sari cevher yiizdeleri
diisiik, piritli cevher ylizdesi ise yliksektir.

Karadeniz Bolgesinde bu tipe giren yataklar, Artvin ili civarinda; Kuvarshan,
Zinkot, It sa?, Akarsen, Arhavi ilgesi glineyinde, Peronit ve Kutunit, Rize ili Cayeli
ilcesi giineyinde Latum (Madenkdy), Trabzon ili Siirmene ilgesi civarinda Kutlular
ve Bastimar, Giresun ili Gorele ve Trebolu ilgeleri civarinda Harsit - Kopriibast,
Israil, Yarmaden, Eseli, Haskdy, Espiye ilcesi civarinda Kizilkaya ve Lahanos, Bu-
lancak ilgesi AkkOy civarinda bulunan yataklar ve Giimiishane ili Torul ilgesi ci-
varinda Istala yatagidir.

Halihazirda tam olarak belli olmamakla beiaber, Latum, Bastimar, Kutlular,
Zinkot, Harsit - Kopriibagi, Israil, Yarmaden, Eseli ve Harkoy gibi yataklarda cev-
her horizonu {ist bazik serinin altindaki riodasitik tiifler icinde yer almaktadir La-
hanos Madeni ise muhtemelen st bazik serinin iist horizonunda riodasit ve kirmizi
kalkerler iginde bulunmaktadir.

Biitiin bu zuhurlarin mneralizasyon ya'. tst kretase olup, tek bir volkanik faa-
liyetin son safhasi olan asitik aktivitenin sonunda meydana gelmislerdir. ~ Bununla
birlikte Karadeniz Bolgesinde Kastamonu - Kiire gibi jura yash masif kalkopirit -
pirit yataklarina da rastlanilmaktadir.

Bolgede izlenen masif tip yataklardan Peronit ve Kutunit siyah  cevher Siv-
rikaya stokwerk halinde kuvars, pirit, az miktarda kalkopirit ve barit, Lihanos ma-
sif sari, siyah ve pirit cevheri, Kizilkaya ise stokwerk halinde kuvars, pirit, az mik-
tarda barit, kalkopirit ve 1tst seviyelerde siyah cevher ihtiva etmektedir. Goril-
diigli gibi bir masif tip yatak iginde cevher govdesinin sekli ve mineral dagilimi
¢cok degismektedir. Buna sebeb cevher soliisyonlarini getiren volkanik  aktivitenin
merkezine olan uzaklik veya yakinhiktir. Normal olarak dikey istikamette de mi-
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neralizasyonun kalitesi ve cevher govdesinin sekli degismektedir. Bu sekilde  mi-
neralizasyondaki kalite ve sekil degismeleri, tevekkill zamaninda deniz tabanmda
veya deniz tabanindan asagilarda mineralizasyonun meydana gelisi ile ilgili ol-
maktadir. Deniz tabanindan asagilarda siibvolkanik hidrotermal, deniz tabani ci-
varinda ekselatif hidrotermal sedimenter, deniz tabaninin iist seviyelerinde ise se-
dimenter orijinli yataklar meydana gelmektedir.

2. Stokwerk Tip Bakir - Kursun - Cinko Yataklan :

Her istikamette asagi yukari ayni mesafede damar veya damarcik ve dissémine
halde faydali cevher ihtiva eden yataklara stokwerk tip yataklar adi verilir. Bakir,
kalay, molibden ve asbest yataklarinda bu tip cevherleme goriilmektedir.

Stokwerk tip ve masif tip yataklar jonez olarak birbirleriyle ¢ok ilgilidirler.
Stokwerk tipler dom veya antiklinal ekseni yaninda, masif tipler ise domun Kkanat-
lar1 civarinda yer alirlar. Ayrica her iki tip yatakta da esas cevher mineralleri pi-
rit, kalkopirit ve az miktarlarda sfalerit, galen ve tedrahedrittir. Bunlardan bagska
barit ve jips ihtiva ederler.

Alterasyonlar kloritlesme, serizitlesme, silislesme ve piritlesmedir.

Simdiye kadar Karadeniz Bolgesinde stokwerk tipe giren yatak olarak Murgui
madeni goriilmektedir. Murgul madeni Anayatak, Cakmakkaya, Carkbasi ve Kizilkaya
(Aducadere) maden sahalrim ihtiva eder.

Eski etiidlerde Murgul madeninin dasit formasyonlar icinde bulundugu soy-
lenmistir. Fakat bizlerin yaptigi c¢alismalar neticesi dasitik formasyonlarin  stten
alta dogru genc basit, alt dasitik tiif ve siinger dasitik tiiflere ayrildigi goriilmiistiir.

Alt dasitik tiifler ayrica porfiritik tif, mor tif ve az miktarda ¢ort ve kirmizi
kalkerler iktiva eden sedimenter formasyonlara ayrilirlar. Stinger dasitik tiif (eski
adi cevherli dasit veya dasit I) orjinal olarak bol miktarda piimis ihtiva eder ve
bazen iclerinde kuvars taneleri ile konsantre olmus tabakalar goriliir. Stlinger dasi-
tik tiifler tamamen silislenmis olarakta goriilmektedirler. Bu ylizden eskiden yapi-
lan calismalarda kuvvetli silislesme sebebiyle bu tiiflere dasitik lav adi verilmistir.
izahina calistigimiz gibi lavdan farkli olarak siinger ihtiva etmeleri ve tabakali ya-

p1 gostermeleri bu formasyonlarin lav degil tif formasyonlari oldugunu goéstermek-
tedir.

Stinger dasitik tiiflerin meydana gelisi su sekilde izah edilmektedir. Volkan
bacasindan aktivite esnasinda biinyelerinde bol miktarda gaz ihtiva ettiklerinden
lav gibi aktivite yapmuslardir, fakat hattizatinda tiiftiirler.

Cevher tesekkiilleri dasitik formasyonlarin dom yaptigi kisimlarda  goziikmek-
tedir. Anayatak'ta dom icinde alt dasitik tif ve slinger dasitik tif olmak iizere iki
ayri horizon icinde cevherlesme goriilmektedir. Cakmakkaya'da ise simdiye kadar
olan dokiimanlara gore esas cevherlesme sadece siinger dasitik tif icindedir. Cark-
basi da Cakmakkaya gibi ayni oOzelligi gostermektedir.

Anayatak - Cakmakkaya - Carkbasi gibi tesekkiiller arasinda ve her tesekkiiliin
glineydogusu civarinda Canaklar (basenler) gorilmektedir. Dom ve basenler, alt
dasitik tiiflerin sedimentasyonu esnasinda meydana gelmege baslamislardir.  Porfi-
ritik tiiflerin, domlarm tepesinde ve c¢anaklarda farkli kalinliklar £Ostermesi, alt
dasitik tiiflerin sedimentasyonu esnasinda alcalma ve yiikselmelerin  vukubuldugu-
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nu ispatlamaktadir. (Canaklarda porfiritik tufler 30 m. den fazla fakat domlarin
ust seviyelerinde 5 m. kadardir.)

Murgul madenleri dikkatli olarak etud edildiginde dikey istikamette  birkag
cevherli seviyenin mevcut oldu&u goriilmektedir. Yatay istikamette de mineral da-
gilimi zonal olarak degismektedir. Fakat bu zonlardan bir tanesi esas cevherlesme
merkezini teskil etmektedir.

Murgul madenlerinde stokwerki teskil eden damarlardan bir tanesi incelenirse,

Siyah kuvars, kalkopirit
Kalkopirit, az pirit
Kalkopirit, sfalerit
Barit, sfalerit, galen

Beyaz kuvars, pirit, kalkopirit, sfalerit, galen olmak tlizere birbirlerinden farkl
Ozellik gosteren kisimlara ayirmak miimkiin olmaktadir.

Damarlarin tesekkiil zamanlar1 farklidir ve zaman farkina bagli olarakta bir
yatakta cevher pozisyonlari degisiktir. Buna gore bir dom icinde herbir farkli  mi-
meralizasyonun tesekkiil ettigi zamanlara gore mineralizasyonun merkezi degismek-
mektedir. Misdl olarak Anayatak't ele alirsak son safthanin mineral tesekkiilii es-
nasinda en On sathanin mineral tesekkiilleri erozyona ugramistir. Buna gore Ana-
yatak, Cakmakkaya ve Carkbasinda mineralizasyon sahalari farklidir. (Anayatakta
mineralizasyonlarm o©n safhasindan son safhasina kadar olan tesekkiiller gorilmek-
tedir. Cakmakkaya'da ise en son safhanin beyaz kuvars, pirit, kalkopirit, sfalerit ve
galen tesekkiilleri goriilmektedir. Carkbasin'da son saftha mineralizasyonu esas ol-
makta ve ayni zamanda kiikiirt mineralizasyonu goriilmektedir. Canaklara tekabiil
eden kisimlarda ayrica jips tesekkiillerine rastlanir.)

Murgul madeninde mineralizasyon, dasitik aktivitenin sona ermesini  takiben
basliyan sedimentasyon esnasinda baslamistir. Zira alt dasitik tiifler icinde en kuv-
vetli mineralizasyonlar, ayni zamanda bu tiifler icinde ve tiiflerin iist seviyelerinde
cevher cakillar1 goriilmektedir. Ust bazik serinin aktivite yapmasindan énce mine-
ralizasyon tamamen sona ermistir. (Zira tist bazik serinin alt seviyelerinde volkanik
konglomeralar icinde cevher c¢akillarina rastlanmaktadir.) Cevher  tesekkillerinin
yast ust kretasedir.

3. Skarn Tip - Bakir - Kursun - Cinko Yataklan :

Bu tipe giren yataklar, jeosenklinalin 6n safhasinda plajiogranit ve granodiorit-
lere baghh olmak tlizere, esas olarak bakir ve demir cevherlerini ihtiva ederlerler.
Mineralizasyon porfirit veya gianit kalker kontaginda kalkerler icinde yer alir.
Maden yatagi esas olarak mercek sekillidir

Bu tipin mineralizasyon tesekkiilleri garnit, diopsit, aktinolit, epidot v.b. skarn
tesekkiillerinden baslar, klorit, kalsit, kuvars hidrotermal satha mineral tesekkiiliine
kadar devam eder. Bahis konusu minerallere baghh olarak az miktarda magnetit,
pirotin ve kalkopirit, pirit, spekiilarit tesekkiil etmistir. Ayrica cok azmiktarda ga-
lenit, sefalerit, kalsedonik kuvars ve kalkopirt damarciklart  goriilmektedr.

Bu tip esas olarak aktinolit skarni ile pirit, kalkopirit \e spekiilarit —maden
yatagidir.
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Skarn tip yataklara Hopa'dan Gorele'ye kadar birkag sahada rastlanilmakta-
dir. Bunlar, Giresun ili Gorele llcesi giineyinde Girlak, Kelete, Deregozii, Giimiis-
hane ili Torul ilgesi, Trabzon ili Siirmene ve Arakli ilgeleri, Rize ili Ardesei ve
Pazar ilceleri ve Artvin ili Arhavi, Hopa ilceleri civarlarinda goriilmektedirler. Bu
yataklarin pek cogunda eskiden bakir ve demir cevherlerini almak iizere kiiciik cap-
ta isletme faaliyetlerinde bulunulmustur.

Skarn tip yataklar alt bazik seri icindeki kalker ve iist bazik seriye ait porfiri-
tik kayaglar icinde goriliirler.

Karadenizde porfirik ve granit - kalker kontaginda kalkerler icinde dissémine
veya damarciklar halinde malakite rastlanmaktadir. Bunlar en son safhaya ait olan
ve orijinal olarak kalsedonik kuvars, kalkopirit damarciklar1 ihtiva eden yatakla-
rin oksidasyonundan meydana gelmistir.

4. Damar Tip Bakir - Kurcun - Cinko Yataklan :

Bu tipe giren yataklar damar halinde polimetalik kursun, cinko, bakir, pirit,
tedrahedrit ve gang minerali olarak da kuvars, barit ve kalsit ihtiva ederler.

Bu tine giren esas maden yataklar1 Karadeniz Bolgesinde Artvin ili Hot ma-

dende, Gumishane 1l Torul ilgesi Alacadag ve Fol madende ve Ordu ili giineyinde
yer almaktadirlar.

Damar tip yataklar Trabzon giineyinden Samsun gilineyine kadar genis bir sa-
hada dagilim gosterirler. Yataklar {ist bazik seriye ait andezitik kayaglar, dasitik
formasyonlar ve bunlarin lav, aglomera ve tiifleri icinde bulunmaktadirlar.

Bu tip yataklar andezit, dasit dom tesekkiillerinin kanatlarina  rastliyan tek-
tonik catlaklar icinde tesekkiil etmislerdir. Damar tip yataklarin tesekkiiliinden on-
ce bu tektonik catlaklara porfiritik andezit dayklan intriizyon yapmislardir. Bu se-
beble damar tip cevher yataklar1 ile porfiritik andezit dayklan intriizyon yapmis-
lardir. Bundan dolayidir ki arazide birbirlerine komsu olarak bulunurlar.

Bu yataklarin dagilim istikametleri esas olarak NW'dir. Damarlar iist seviye-
lerde kuvars, barit, sfalerit, galen ile baslar, asagiya dogru kalkopirit fazlalasir,
alt seviyelerde karbonat - kalkopirit damarciklart cogalir ve en altta da karbont
damarciklart ile sona erer.

Damar tip maden tesekkiilinde en once silislesme ve serizitle®me ile birlikte
¢cok ince taneli pirit disseminasyonu baslar ve sonra bu zon cinde kuvars, pirit, ga-
len, sfalerit, kalkopirit tesekkiill eder. Fakat bazen esas tesekkiil safhasinda yanlizca
pirit damarlarina rastlanilmaktadir.

Netice ve Tavsiyeler :

Ustte izahina calistigimiz gibi Karadeniz Bolgesinde bakir - kursun - cinko ya-
taklar1 dort tipe ayrilabilmektedir. Bu tipler icinde bakir ve pirit imkéanlar icin
stokwek ve masif tipler uygundur. Kontakt veya skarn tipler ise kiiciik bakir ve
demir imkénlar icin elveriglidir. Damar tipler esas olarak kursun, ¢inko, tali de-
recede bakir istihsali icin 6nem tasimaktadirlar.

Bu dort ayn tip yatak Ojeosenklinalin olusumunda farkli zamanlarda farkli
tektonige gore ve farkli jeolojik pozisyonlarda tesekkiil etmislerdir. Bdylece bu ya-

71



taklar Karadeniz Bolgesinde birbirlerinden farkli zonlar iginde  goriliirler. Masif
tip cevher yataklart Hopa'dan basliyan ve sahile yakin bir yay cizmek suretiyle
Giresun - Ordu arasinda Karadenize karisan bir alan icinde yer alirlar. Damar
tip tesekkiiller, yay seklindeki masif tip cevher zonunun giineyinde ve bu zona pa-
relel olarak genis bir alana yayilirlar. Bu alan icinde esas zuhurlar Trabzon'un gi-
neyinden Ordu'nun batisina kadar olan sahada goriliirler. Esas skarn tip zuhurlar
ise, Trabzon ve Ordu illerinin giineyinde kalan Bolgede ve kiigiik granit intriizyon-
larina bagh olarak bulunurlar. Karadeniz Bolgesi metalojenik provensi yukarda izah
edildigi gibi karakterize edilebilir. BOylece her tip yatagin aranmasinda tektonik ve
mineralizasyonlarm karakteristikleri  dikkatli olarak etiid edilmelidir.

ozellikle stokwerk ve masif tiplerin jeolojik horizonlar1 ve yantaslari  baska-
dir. Bu durum Karadenizde ilk defa ortaya atilmaktadir. Masif tipler Jura ve list
kratese olmak iizere iki ayr1 zamanda tesekkiil etmislerdir. Ust kratese iginde iki
horizon bulunmaktadir. Bu horizonlarda mineralizasyonun Kalitesine gore yanlizca
pirit cevheri ihtiva eden tesekkiiller bulunabilir. Bununla birlikte Giresun ili Espiye
ilcesi civarinda Kizilkaya'da goriildiigii gibi kuvars, pirit, kalkopirit stokwerk tesek-
kiilliinlin dstiine siyah cevher gelebilir ve bu stokwerk tesekkiilden daha uzak me-
safede Lahanos maden gibi masif cevher bulunabilir.

izah etmege calistigimiz gibi biitiin bu yatak tiplerinin ortaya cikarilmasi, da-
sitik formasyonlarin birbirlerine goére durumlarinin daha iyi anlasilabilmesi icin On-
celikle Karadenizde'de 1/25.000 olcekli jeolojik harita alimi calismalarinin  tamam-
lanmasi gerekmektedir. Boylece meseld tist bazik serilerin alt kistmlarindaki rioda-
sitik formasyonlar icinde, yiizeyde mostra vermemesine ragmen, masif tip cevher
yataklart bulmak miimkiin olacaktir.

Bir maden yataginin iyice anlasilabilmesi ve ortaya cikarilabilmesi maksadiy-
le, jeolojik durumun, tektonik yapinin, alterasyon ve 1nineralizasyon safhalarinin
diger metodlarla birlikte (jeofizik, tektonik ve istiksaf sondajlari, jeosimik  etiid-
ler) cok dikkatli etiid edilmeleri gerekmektedir. Cevherlesme alterasyon sonucu ha-
sil olan mineral toplulugu ile yakindan ilgili oldugundan bunlar laboratuvar c¢a-
lismalarinda iyice ayrilmalidir.

Netice itibariyle Karadeniz Bolgesi bakir - kursun - ¢inko maden imkanlari ba-
kimindan cok timitli bir durum arzetmektedir. Durum M.T.A. Enstitiisii tarafindan
biiyiik capta ele alinmis, hazirlanan kisa ve uzun vadeli programlarla sistemli arama
metodlart tatbik edilmege baslanmistir. Cesitli tipte ve kalitede maden yataklarinin
ortaya cikarilmasindan sonra her yatak icin uygun isletme metodlarinin  segilmesi-
si, kursun, cinko madenlerini de icine alacak flotasyon ve izabe tesislerinin planlanma-
s, blylik rezervleri ihtiva eden disiik tenorli bakir yataklarini  degerlendire-
bilmek ve ayni zamanda altin, giimils, germanyum, selenyum gibi yan iiriin eleman-
larim elde edebilmek gayesiyle arastirma c¢alismalari ve testlerin simdiden ele alin-
mas1 gerekmektedir.
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MADEN ARAMA SONDAJLARINDA WIRE-LINE TAKIM
TATBIKATI VE ORTAYA CIKAN FAYDALI SONUCLAR

Azim CAKMAK (x) Savas OZBAYOGLU (xx)

ozet :

Bu tebligde maden aramak icin yapilan elmash sondajlarda standart takim ile
wire-line takim kullamlma durumlarmin karsillastinlmasi, uygulama sonuclarma
dayamlarak verilmistir. Boylece kavram olarak bilinen wire-line takimin standart ta-

kima olan iistiinliigii ve ekonomik ozelligi uygulama sonuclanna gore ispatlanmis
olmaktadir.

Giris :

Wire-line takim, gelisen sondaj teknolojisinin ortaya cikardigi bir elmash son-
daj takim dizisidir. ~Wire-line takim dizisi asagidaki elemanlardan meydana gel-
mistir.

1 — Wire-line karotiyer :

iki kisitmdan ibaren olan wire-line Kkarotiyerin dis gomlek kismina, el-
maskron, portkron ve wire-line tijler baglanmuistir.

tc gomlekte ise, karot tutucu (core lifter) karot tutucu yuvasi ile st
kisminda da kilit mekanizmasi vardir.

2 — Wire-line ftijler

Bu tijler standart tijlere gore daha genis capli olup et kalinliklart da
azdir.

3 — Q¢ gémlegi disan cekmek icin kullanilan olta (overshot ve oltanin  bagh
bulundugu halat.

4 — Halatin sarildigi tambur ve tambura hareket veren bir ving tertibati.
Sondaj Islemi :

Standart sondaj takimlari ile yapilan sondajlarda karotiyer uzunlugu ne olur-
sa olsun, karotla dolunca biitiin takim dizisi kuyudan cekilerek karotiyer bosaltilir
ve tekrar monte edilerek takim dizisi kuyuya indirilir. Tiirkiye'de genel olarak kul-
lanilan tij ve karotiyelerin uzunluklari 3.05 m. (10 ft) dir

(x) Maden Yiiksek Miihendisi (xx) Maden Yiiksek Miihendisi
MXA. Enstitiisii ML.T.A. Enstitiisii
Teknik Ameliyeler Subesi
Sig Sondajlar Servisi Sefi
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Wire-line takim, karot almak icin yapilan, takimi kuyudan tamamen c¢ekme
islemini buyiik olcliide ortadan kaldirmistir. Delicinin 6mrii siiresince delme islemi
takimi cekmeden devam eder. Wire-line sistemde de genel olarak 3.05 m. lik ka-
rotiyer ve tijler kullanilir. Sondaj islemi baslangic ve ilerleme sirasinda standart
takimla hic bir ayrilik gostermek. Ancak karotiyer ic gomlegi doldugu zaman karo-
tun yer Ustiine alinig sekli farklidir. 5 mm. c¢apinda bir ¢elik halata bagli olan ol-
ta (overshot) tijlerin icinden kuyuya indirilir. Burada dikkati ¢eken nokta, tijlerin
kuyu icinde birakilmis olmasidir. Olta tutucusu ile i¢ gomlegi yakaladiktan sonra
halatin yukari c¢ekim islemine baslanir. Karotiyer i¢ gomleSi disart alinir alinmaz,
yedek gomlek kuyuya atilir, i¢ gomlegin kuyuya indirilisi sirasinda su ile dolu ku-
yularda halat kullanmaya lizum yoktur. Gomlek suyun meydana getirdigi rezis-
tansla yavasca asagi iner ve yerine oturur. Bdylece vakit kaybi minimuma indiril-
mistir. Kuyunun derinligine bagli olarak bu islem 15-30 dakika stirer. Ayni de-
rinlikte bir kuyudan takim cekmek sureti ile alinacak karot ise normal bir son-
doriin nezaretinde 45 - 90 dakika siirecektir. Wire-line takimin, ancak delici degis-
tirilecegi zaman kuyudan cekilmesi gerekir. Bununla beraber delinen formasyona
gore 30 - 60 metreden bir takimi cekerek deliciyi kontrol etmek gerekmektedir.

Wire-line Takimin Faydalan :

1 — Karot c¢ikarmak gayesi ile tijler ve karotiyerin kuyuda birakilarak yal-
niz i¢ gomlegin cekilmesi, biitiin takimin cekilmesine oranla cok hizli-
dir. Boylece zaman tasarrufu saglanir.

2 — t¢ gomlegin kuyuya indirilisi de cabuk oldugundan ilerlemede gecen za-
man artmakta, vardiya basina yapilan metraj cogalmaktadir.

3 — Wire-line tijler genis capli olup kuyuda uzun siire kaldigindan yikinti
ve karotiyerdeki tikanikliga mani olunmus olur.

4 — Yikintinin asgariye indirilmis olmasi, takim sikismasi ve diler kuyu ari-
zalarin1 Onler. BoOylece sondaj siiratle ilerler.

5 — Kuyu capt ve Wire-line tij capt arasindaki farkin azhigi dolayisiyle ku-
yudaki sapma c¢ok azdir ve bu ylzden aym giicteki makinalarla daha
derin kuyular bitirilebilir.

6 — Karotiyerin yapisi, karotun su ile temasint minimuma indirdigi icin ka-
rot verimi cok yiksektir.

7 — Deliciler o6zel sekilde, iyi kalite elmas  kullanilarak, yapildiklarindan
omirleri uzundur. Bodylece bir elmash delicinin en az 50 - 60 mestre de-
vamli caligmasi temin edilmistir.

8 — Devamli manevra yapilmadigi icin motor ve ving¢ arizalart  azalmistir.
9 — Motor ve ving zorlamalart az oldugu icin makinanm da Oomri uzun ola-
caktir.

Wire-line Takim Nerelerde Kullamlabilir?

Wire-line takimin yukarida sayilan ¢ok biiyiik faydalarini elde edebilmek icin,
bu takimin calismasina uygun olan sartlarin varlitn gerekir. Wire-line takimin ca»
lismasini etkiliyen durumlar asagida sayilmustir.
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Kuyular derin olmaldir. Wire-line takimin en biyiik faydasi takim inis
Ve cikiglan ile kaybedilen zamani cok azaltmasidir. Wire-line sistem an-
cak 100 m. den sonraki derinlikler icin 6nem kazanmaya baslar, de-
rinlik arttikca zaman kazanci cok biiylik olur.

Cok sert ve asindirict formasyonlarda kullanilmamalidir.  Ciinki bu du-
rumda delici cabuk asinacak ve Omri az olacaktir. Neticede deliciyi de-
gistirmek icin sik sik takim c¢ekmek icab edecektir. Wire-line takimin
kullanilmast icin en az 30 m. ilerleme yapabilecegi uygun formasyonlarm
secilmesi gerekir.

Cok fazla yikinti yapan akici formasyonlarda kullanilmamalidir.  Ciinki
boyle bir formasyonda takim sikismasi ihtimali fazladir. Wire-line tijle-
rin et kalinliklari az oldugundan sikisma halinde kurtarilmasi, yukari ce-
kimde kopma tehlikesi nedenyile, zordur.

Yumusak ve orta sert formasyonlar igin wire-line takimin kullanilmasi
¢ok uygundur; delici 6mrii karot manevrasinin bir¢ok kati olur. Me-
seld karot manevrasi her 3.05 m. de bir yapilir. Delici 6mrii 61.00 m. ise
matkap degistirmek icin takimi cekmeden 20 defa karot manevrasi ya-
pilabilir. Bu c¢esit bir formasyon kirikli ve gevsek ise sik sik karot sikig-
masit olabilir. Bu durumda 30 - 50 santimde bir karot manevrasi yapila-
rak ' sikisma giderilebilir. Boylece karot randimani ¢ok arttirilmis olur.
Standart takim kullanilmasi halinde bu karot manevralart ¢ok zaman
alacaktir ve sondor ¢ok kere manevra kiilfetinden kurtulmak igin karot
ylizdesinin dusiisiinii tercih edecektir. Fakat wire-line takimla karot al-
manin ¢ok cabuk ve kolay olmasi nedeni ile ayni sonddr sik sik karot
manevrasi yapacak ve boylece karot verimi cok yiiksek olacaktir.

Sondajda wire-line takimla iyi neticeler elde etmek icin sondoriin
kaabiliyet ve ehliyeti de miihimdir.

Uygulamalar :

Yukarida sozii edilen teorik faydalarin uygulama alanindaki sonug-
larin1 gérmek igin 1969 yilinda Divrigi'de standart takimla yapilan 4 adet
sondaj ile, 1970 yilinda ayni bolgede yine aymi sondorler tarafindan
wire-line takimla yapilan 4 adet sondajin karsilastirilmasi asagidaki tab-
lolarda verilmektedri. Tablo I ve Tablo II

Tablo Fde standart takimla yapilmis olan B—23, A—36, A—34, B—
A 34 sondajlart bastan sona kadar standart takim elmas kronlarla ya-
pilmis, yer yer rock bit kullanilmistir. B—71, A—34, B—74 ve A—110
sondajlarinin takriben ilk 100 m. si standart takim ve elmas kronlarla
yapilmig, bildhare avantajli kullanma durumuna giren  wireline takimi
ile sondajlar bitirilmistir.

Tablo I'in incelenmesinden asagida sayilan faydali sonuglarin elde edil-
digi ortaya cikmaktadir :

1 — Derin sondaj kuyular1 wire-line takim sayesinde yapilabilmis-
tir. Gergekten bu bolgede yapilmasi gereken 500 m. derinlikteki sondaj-
lar standart takimlarla yapilamazdi. Ciinki standart takimda N, B ve A
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TABLO I
DORDER ADET STANDART TAKIM VE WtRE-LINE TAKIM iLE YAPILMIS
OLAN AYNI BOLGE SONDAJ KUYULARININ TEKNtK VE MALIYET
YONUNDEN MUKAYESE TABLOSU

Standart ve Wire-line takimla

Standart Takimla yapilan sondajlar yapilan sondajlar

B—23 A—35 A—34—B A—34 B—-71 A—34 B—74 A—110
Baslama tarihi 22.10.1968 1.9.1969 25. 6.1969 18. 8.1969 8.5.1970 27.7.1970 14.5.1970 15.5.1970
Bitis tarihi 30. 5.196910.10.1969 12.8.1969 18.10.1969 20.7.1970  2.9.1970 19.7.1970 10.7.1970
Son derinlik metre 301,10 301,40 249,50 266.90 490,35 297,65 464,00 300,05
Kuyuyu bitirme cap EX AX AX EX AX BX BX BX
Cahsan vardiye (makine arzilar haric) 69 58 41 67 61 30 43 45
Kuyu arnizalan (Yikinti, takim sikisma) vardiye 26 22 14 31 2 3 1 4
Kullanilan standart kron adedi 14 13 15 24 o 6 5 9 4
Kullamilan standart kron degeri TL. 27 600 24 600 32 800 49 500 15 000 12 000 22 500 9000
Bu kronlarla yapilan toplam metraj 248,85 282,40 229,50 214,35 93,10 72,25 83,85 56,60
Bii metrajm kac¢ vardiyede yapildigi 43 36 27 36 30 13 22 21
Sondajin ort. ilerlemesi metre/vardiye 4,36 5,20 6,08 3,98 2,90 4,51 3,64 2,26
Bu kronlar icin ort. Metre/kron 17,77 21,72 15,30 8,93 15,51 14,45 9,31 14,15
Bu kronlar icin ort. TL./metre 110,90 87,11 142,90 231,00 161,10 166,00 268,33 159,00
Kullamlan Wire-line kron adedi 9 3 5 3
Kullamlan Wire-line kron degeri TL. 18 800 6 000 25 400 12 000
Bu kronlarla yapilan toplam metraj 252,60 173,05 318,40 197,60
Bu metrajm ka¢ vardiyede yapildig 29 14 25 20
Kuyu anzalan (yikinti, takim sikisma) vardiye Yok Yok Yok Yok
Sondajin ort. ilerlemesi metre/vardiye 8,71 12,36 12,74 9,88
Bu kronlar icin ort. kron/metre 28,00 57,68 63,70 65,87
Bu kronlar icin ort. TL./metre 74,42 34,67 79,77 60,70



olmak tlizere 3 cap ve 3 muhafaza borusu kullanma imkdnimiz oldugun-
dan ve her cap igin 165 m. ilerleme ve ardindan kuyuya boru indirilme-
si gerekirdi. Bu kadar biiylik derinliklerin  standart takim ile borulama
yapilmaksizin ciplak kuyu seklinde gecilmesi, formasyonun yikilmasi ve
diger zorluklar (kuyu sapmasi, tij strtiinmeleri) yiiziinden imkéansiz ol-
maktadir.

Bu duruma karsilik wire-line takim ile yukart  cekilmeden wuzun
miiddet kuyuda calisilmasi ve siiratle kuyunun  delinebilmesi  neticesi
derin kuyular daha biiyiik caplarla bitirilebilmistir. Tablonun  doérdiincii
maddesinde de bu durum agikca goriilmektedir. Bu husus bir maden ya-
taginin degerlendirilebilmesi icin gerekli derin sondajlarin  yapilmasinda
wire-line takimin gerekliligini ve sagladigi faydayr acikca ortaya  koy-
maktadir.

2 — Wire-line takimin kullanilmasi ile yikinti, takim sikismast  ve
tahliyesi gibi kuyu arizalari hemen hemen hi¢ goriilmemistir. Bu netice-
nin sagladigr faydalar: ilerlemeye daha fazla zaman ayrilmasi, kuyunun
emniyetle ve hizla ilerleyip bitirilebilmesi ve her tirlii masrafin minimu-
ma inmesidir. Bu neticeler de tablonun 6 ve 18 nci maddelerinde acikca
gorilmektedir.

3 — Sondajin ortalama ilerlemesi (vardiya metre) wire-line takim
kullanilmasi ile ¢cok artmis hemen hemen bir mislini asmustir. Bu husus
sondaj metre maliyetinin, dolayisi ile toplam maliyetin dlismesini  sag-
layan biiyiik bir avantaj olarak goriilmektedir. Bu neticelerde tablonun
11 ve 19 neu maddelerinde goriilmektedir.

4 — Elmas kronlarda metre basina maliyet (T.L./metre) wire-line
ile cok azalmig ve hemen hemen tlicte bir nisbetinde diigsmiistiir. Bu hu-
sus da sondaj metre maliyetinin diismesini dolayisi ile toplam  sondaj
maliyetinin diismesini saglayan biiylik bir avantaj olarak goriilmektedir.
Bu sonuclar da tablonun 13 ve 21 nci maddelerinde goriilmektedir.

Wire-line takimin faydalari boliimiinde 9 madde olarak  goriilen
hususlar uygulama sirasinda aynen izlenmistir.

Tablo I'de ele alinan standart takim ve wire-line takim ile yapilan dorder adet
kuyuya ait bazi degerlerin ortalamalarini aldigimizda, 6nemli hususlara ait karsilag-
tirma tablosu asagidaki sekilde basitlestirilmis olur.

Tablo 1I

Standart Wireline

Takim Takim
1 — Ortalama kuyu derinlikleri (metre) 280.00 390.00
2 — Kuyular1 bitirme c¢api1 AX BXWL
3 — Calisan vardiye ortalamasi (vardiya) 60 45
4 — Kuyu arizalari (vardiya) 23 —
5 — Sondajlarin ortalama ilerlemesi M/var. 4.90 10.9C
6 — Ortalama metre/kron 16.00 54.00
7 — Kronlar icin ortalama TL/metre 143.00 62.00
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Kef
No:

1

2
3
4
5

Parsanin ismi,

Kilit tertibat1i tutucusu mahfazasi
Kilit tertibat1 mahfazasi

Kilit tertibati

Tecrit tertibat1i mahfazasi

Komple tecrit bas iinitesi
Yatak kutusu

I¢ tiip bas1

Yatak pimi

Alt bag

Ust bas

Pine Tree (Cam af aci)
Durdurucu Tikag
Salmastra

Salmastra

Thrust yatag:

Kilit somunu

Dis tiip 5 ft.

Sekil : II

Spragu & Henwood Wireline Karotiyen,

Ret
No: Parcamin ismi'

Das tiip 10 ft
Das tiip 15 ft
tc tiip 5 ft
t¢ tiip 10 ft
tc tiip 15ft
8 fic tiip uzantisi
9 Tutucu mahfazasi
10 Karot tutucu
11  Port kron

12 Matkap
13 Halat tutucu
14 Jar
Thrust yatagi
15 Jar basi
16 Jar rotu
17
18 Alt kisim
Yay

19 Kilitleyici koni
Uc¢ tane celik bilya
20 Latehsprender



Wire-line takim, esit derinlik kapasitesindeki standart bir takima nazaran daha
pahali olup ayni zamanda biyiik bir itinayla kullanilmasi gerekli, ¢abuk arizaya
ugrayabilen, hassas bir takimdir. Asinmasi diger standart takimlara gore hizli, do-
layisiyle amortisman ve kullanma suresi kisadu. Buna ragmen sagladigi fayda-
lar g6z Oniline alinirsa, wire-line takimin kullanilmasi karot randimaninin c¢ok yiik-
sek tutulmasi (% 80 - 100) gerekli derin sondajli etiidlerde ve bilhassa kirikli gev-
sek yumusak ve orta sertlikteki formasyonlar icin sartta.
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G. L. I. TUNCBILEK BOLGESINDE
YURUYEN DRAGLINE TATBIKATI

Fahri ERGUN (%)
Tahir PARLAK (xx)

Ozet :

G. L. 1. Tuncbilek Bolgesi acik isletmelerinde ekskavator-kamyon dekana} sis-
temi ile cahsiimaktadir. Maliyete tesir eden ana unsurlardan isciliklerle, doviz sar-
fim gerektiren yedek parca fiatlanmn devamh sekilde yiikselmesi karsisinda bu sis-
temde degisiklik yapilmasi zarureti dogmustur.

Eyliil/1970 aymdan beri basan ile uygulanmakta olan yeni dekapaj calisma
usuliinde, komiir iizerindeki oOrtii topragi muayyen bir nisbete kadar mevcut eks-
kavator-kamyon kombinasyonu ile alinmakta, geri kalan kisom ise, «Dragline» adi
verilen ve kamyon nakliyati ile toprak dokiimii icin liizumlu arazi istimlakini ber-
taraf eden bir techizat iinitesi ile kaldirlmaktadir. Acik isletme rantabilitesine genis
olciide katkis1 bulunan bu yen idekapaj metodu, kesif sis haric her tiirli hava
sarflarmda ve yilin her mevsiminde uygulanabilmektedir.

Asagidaki yazida, memleketimizde ilk olarak Tuncbilek Bolgesinde tatbikatina
baslanan Dragline dekapaj metodu hakkinda kisa bilgi verilmektedir.

1. Genel Bilgiler :

Komiir istihsilinde acik isletme metodlarimn, yeralti isletmesine nazaran bir
cok avantajlar1 yaninda bilhassa komiir zayiatinin asgariye inmesi gibi memleket
servetinin degerlendirilmesi yoniinden miihim ekonomik ustiinliigii bulundugundan
Miiessesenin diger Bolgelerinde oldugu gibi Tuncbilek Bolgesinde de agik isletme
sahalarinin ekonomik limitin miisaadesi nisbetinde genisletilmesine gayret sarfe-
dilmektedir.

Bu gayretin sonucu olarak gerek acik isletme tretiminde gerekse Toprak/Ko-
miir nisbetinde devamli artiglar elde edilmistir.

Sekil: 1, Tungbilek Bolgesinin yillara goére agik ocak ve yeralti istihsil mik-
tar ve nisbetlerini, Sekil: 2 ise yillara gore Toprak/Komiir nisbetini (m3/ton) gos-
termektedir.

Acik igletmenin uygulanmaya baslandigi 1943'de acik igletme tretimi  Bolge
dretiminin ancak % 12'si nisbetinde iken bu rakam 1950'de % 20, 1955'de % 32,
1960'da % 51, 1965'de % 60 ve 1970'de % 7*e ylikselmistir. Buna paralel olarak
komiiriin derinde buulndugu bazi sahalarda ekonomik verilerin miisaadesi nisbe-

x Maden Yiiksek Miihendisi G. L. 1. Miiessese Miidiirii
xx Maden Topografi Yiiksek Miihendisi G. L. i. Eftiid ve Tesis Subesi Miidiirii
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(SEKIL: 1)
Tuncbilek Bolgesi, Yillara Gore istihsal Durumu.
1973-1974
I Pian [Devresi %‘
1968 - 1972 IL. Plén Devresi
1943 -1847
1943
o 1 2 3 4 5 6
Toprak / Kemur nisbet (M)

(SEKtL: 2)

Tuncgbilek Bolgesinde Toprak/Komiir Nisbeti Artis. Durumu

tinde tedricen acik isletme sahasina dahil edilmek suretiyle Toprak/Komiir nisbe-
I plan devresinde 3,2 m3/ton'a, II. bes yil pldn devresinde ise 4,8
m3/ton'a ¢ikarilmistir. Bu rakamin III. bes yil plan devresinde 5 m”/ton'u asacagi

ti 1. bes y1

tahmin edilmektedir.

Bu memnuniyet verici neticelerin alinmasinda tevsi projelerinde en uygun kapa-
siteli acik igletme techizatinin se¢imi, yeni ve rantabl calisma uslillernin ve bu arada
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kademeli bakim ve tamir sisteminin tatbiki gibi ekonomik tedbirlerin rolii  biliyilik
olmustur.

2. Acik Isletmedeki Mevcut Calisma Usilii

Tungbilek acik ocaklarinda normal graben ustli ile calisilmaktadir. Hélen
caligilan sahalarda oOrtli tabakasinin ortalama kalinligi 60 m. olup, genellikle orta
sertlikte marn'dan tesekkiil etmektedir. Ortii tabakasi 15 cm.'lik Rotary tipinde de-
lik delme makineleri ile delinmekte ve patlayict madde olarak amonyum nitrat-ma-
zot karisimi kullanilmaktadir. Basamak (Graben) yiikseklikleri 8 ve 12 m. olup, 4,5
ve yd3'luk elektrikli ekskavatorlerle kazilip 24 ve 60 t'luk agir kamyonlara  yik-
letilerek ortalama 1,5 km. mesafeye tasinmaktadir. Ustii agilan komiir 4,5 ydS'liik
ekskavatorlerle kazilarak 20 - 24 t'luk kamyonlar yiikletilerek kribldj veya lavvara
tasinmaktadir.

Asagidaki fotograflarda delik delme makinast ile, dekapaj kademesi calisma
durumu goriilmektedir.

RESIM : 1)
Delik Delme Makinasi
(Drillmaster)

3. Yeni Calisma Sistemi Etidi :
3.1. Giris :

Toprak/Komiir nisbetinin artmasi, isgilik ve doviz gerektiren yedek parca temi-
nindeki giicliik ve fiatlaun devamli olarak yiikselmesi karsisinda acik isletmeye mii-
sait sahalara yenilerinin ilavesi icin komiir ustiindeki Ortli tabakasinin kaldirilmasi
usillerinde daha rantabl degisiklikler yapilmasi zarureti goriilmiis, yapilan etid ve
yerinde incelemeler sonucu Tuncbilek Bolgemizde toprak kalinligini muayyen nis-
bette mevcut usillerle indirdikten sonra gen kalan kismin kamyon nakliyatini ber-
taraf eden Yiirlyen Dragline (Dieglayn) ile kaldirilmasinin miimkiin olacagr ve
bliylik ekonomi sagliyacagi sonucuna varilarak ikinci bes yillik plan devresinde o6n-
goriilen tevsi projesinde bu usiiliin tatbikine kaiar ver ilmistii.
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Dekapaj Topraginin

(RESIM : 2)

10 Yds liik ekskava-

torlerle 60 ton'luk kamyonlara yiliklenmesi

Kullanilacak Dragline'nin eb'at ve kapasitesi ile bu usille kaldirilmasi

gerekli

ortii tabakasinin kalinligt asagida belirtilen veri ve ushller ile tayin ve tesbit edil-
mistir.

3.2. Veriler :

Yilhik  istihsal ... ..

Ortalama komir kalinhigr .

Tuvonan komir kesafeti . .

Toprak cinsi ............... . . .. . . ... .:

Kabarma emsali ......... ... ... ... .. . :

Komir sevi ... ...

Gevsetilmis  toprak

Dokiilen topragin sevi .

sevi . ..

Dilim genigligi ................... .. .. .:

Komiir sev dibi ile

atilan topragin

sev dibi arasindaki uzaklik .

Dragline calisma saati

2 400.000 ton

9 m

1.5 ton/m3
Orta sertlikte marn

1,40

70°

60°

33 12
30 m

12 m
6000 saat/y1l

3.3. Toprak Kahnhgma Gore Kepce Hacminin Tayini :

Yilda 2.400.000 ton veya 1.600.000 m3 komiir istihséli icin

zayiat dahil tak-

riben 200.000 m2 sahanin agimasi gerektigi kabul edilmistir
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Bir Dragline'nin 1 m3 kepce hacmine tekabiil eden Q istihsal

1 deviri (Cycle) 50 saniye

de yapmasi

1 saatde 50 dakika caligmasi

Kepce ve operator randimanini 0,7

Kabarma emsalini

1,40 almak

suretiyle

miktar1 takriben



50 san./dak. x 60 dak. x 0,7
Q = =30 m3/saat olmaktadir.
50 san. x 1,40

16 mS kepce hacminden daha biiylik makinalar igin devir siiresi 55 saniye ci-
varinda alindigindan bu rakam 27 mS/saat hesaplanmistir.

Bu rakamlar ve Dragline yilda 6000 saat caligarak 200.000 m? saha agacagi
g0z Oniline alinarak mubhtelif toprak kalinliklarina gore kaldirilmasi gerekli toprak
miktar1 ile bunun icin lizumlu kepge hacimleri asagidaki cetvelde hesaplanmistir.

Kaldirilacak Toprak

Toprak Miktan Liizumlu Kepce Hacmi
Kalinhg Yilda saatde
(m) m3 m’ w3 yd3
10 2.000.000 333 11,1 14,5
12 2.400.000 400 133 17,4
14 2.800.000 467 15,5 20,2
16 3.200.000 533 20,5 26,8
18 3.600.000 600 22,2 29,1
20 4.000.000 667 24,7 32,3
22 4.400.000 733 27,1 35,5
24 4.800.000 800 29,6 38,7

3.4. Toprak Atma Mesafesi

3.2'deki kabul edlien verilere gore cizilen grafikten (Sekil : 3) mubhtelif toprak
kalinligina gore lizumlu toprak dokiim uzakliklart ve bu uzakligi temin icin ge-
rekli «Boom» uzunlugu (33° boom agisinda) asagida gosterilmistir.

Toprak Dokiim 33° de Boom

Toprak Mesafesi Uzunlugu
Kalinlig: Metre FtT Metre Ft.
10 50,5 166 51,87 170
12 55,5 182 57,83 190
14 60,5 198 . 63,79 209
16 65,5 215 69,75 229
18 70,5 231 75,71 248
20 75,5 248 81,67 268
24 85,5 281 93,60 307

3.5. En Uygun Toprak Kalinlig1 ve

Dragline Eb'adinin Tayini :

3.2., 3.3. ve 3.4. maddelerindeki maliimatin standart Dragline Kkapasiteleriyle
miistereken tetkiki neticesi Tungbilek Bolgemizde komiir iizerinden, miikerrer de-
kapaj yapmaksizin bir adet Dragline ile 20 m kalinliga kadar toprak kaldirilmasi-
nin miimkiin oldugu, fakat bu isde kullanilmasi gerekli biiyiik eb'atdaki Dragline'-
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(SEKIL: 3)

orti Tabakasi Kalinliklarina Gore Toprak Atma Mesafeleri.

nin gerek fazla yatirima ihtiyac gostermesi ve gerekse mevcut isletme sartlarina go-
re uygun olmiyacagi hususlart goz Oniinde bulundurularak en uygun sekilde orta
biiyiikliikteki bir Dragline ile 12 - 14 m. kalinhigindaki topragin kaldirilmasi ola-
cagl neticesine varilmig ve bu sebepten 60 m. boom uzunlugu ve 15 m3 civarinda
kepgce hacmi secilmistir.

Bu esaslar dahilinde yapilan ihale sonucu 15 m3 kepce hacminde ve 62,5 m.
boom uzunlugunda olan bir Yiiriiyen Dragline satin alinarak 23.3.1970 tarihinde
Tuncbilek Bolgemizde montajina baslanmig ve 10.9.1970  tarihinde servise  kon-
mustur. Montaj, bir firma uzmani nezaretinde taammen Miiessesemiz elemanlari
tarafindan yapilmistir.

3.6. Sahn Alman Dragline'nin Ozellikleri :

imal eden firma ... ... ... . .. ~........: Page Engineering Co.
Chicago — U.SA.

Modeli ......................................... 736 Elektrikli Yiriliyen
Dragline

Kepce Hacmi ... ... ... . . .......2 15 m3 (20 yd3)
Boom uzunlugu ... ... . ... .. . ... .. . . : 625 m (205 Ft)
Azdmi dokme mesafesi ... .. ... .. ... .. ... : 59 m

» » yuksekligi . ... ... ... .. .0 29 m
Kaldirma kapasitesi .........................: 42 ton
Yirime hize . ... ... ... .. .. .. .. .. : 55 m/dak.
Calisma agirhgr ... . ......... .. . . .: 795 ton
Kepge aguligr ... ... .. .. .........:2 16 ton
Cycle (dokis zamam) .. ... . .. 49 saniye
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Yiiriiyebilecegi max. yol meyli ....... . .. . % 8

Enerji sarfiyatt ... ... ... ... .1 6,5 Kwh/m3
Kaldiric1 motor gicii ... ... ... . ... .......1 625 HP

Ana motor glcii. ............................: 1500 HP
Kule doniis motoru (2 adet) . . . . . ......1 1375 HP
Yiirtiylls motoru. ............................: 375 HP

4. Yeni Calisma Sisteminin (Dragline Metodunun) Uygulanmasi :

4.1. Dragline Calisma Sahasinin Hazirlanmasi :

Tuncbilek Bolgesinde muayyen miktarda yedek hazir komiir sahasi elde tutula-
rak calisilan sahalarin Ortli tabakast onceden hesaplanan kalinliga ininciye kadar
mevcut ekskavator-kamyon kombinasyonu ile alinmakta ve geri kalan kisimlari Drag-
line operasyonuna terk edilmektedir.

Asagidaki sekilde bir sahanin acgik isletmeye misait kisminin Dragiline'a hazir-
lanis1 ve ekskavator-Dragline kademelerinin durumlari gosterilmistir.  Ortii tabaka-
kasinin (A) kismu 4,5 yd3'lik ekskavatorler ile, geri kalan (B) kismu Dragline ile
alinacak ve damarin bir fay ile derin atilan (C) kismi da yeralti isletmesi ile cali-
silacaktir.

- — —

57777

Y 777

T NS I

.

-

(SEKIL: 4)
Dragline Metodunun Uygulanacagi Sahanin Hazirlanmasi.

4.2. Genel Uygulama :

Dragline metodunun genel uygulamasi Sekil : 5 ve 6'da sematik olarak goste-
rilmistir. Komiir tlizerindeki Ortii tabakasi, kalinlik ve genisligi Onceden tesbit edi-
len dilimler halinde Dragline ile alinarak yandaki komitri alinmis dilime aktarilir.
Dragline calismasina, dilim basindan basliyarak dilim sonuna kadar devam eder ve
miiteakip dilimin basina ylriiyerek gelir.

Dilimlerin muntazam olabilmesi i¢in Dragline 6nce (!) durumunda kilavuz di-
limini agar ve sonra (2) durumuna gecerek dilimin ger kalan genisligini alir. Bu
suretle tlizeri agilan komiir, Dragline"boom izdiisiim mesafesi disindan takip eden
ekskavator-kamyon kombinasyonu ile istihsal edilir.
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(SEKIL: 5)
Dragline Metodu Uygulama Sahasi Genel Vaziyet Planai.
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4.3. Kilavuz Diliminin Acilmasi :

Dilimlerin muntazam olabilmesi icin, miiteakip dilm kenarinin diizgiin olma-
st gerekmektedir. Bunun igin Dragline genellikle once Sekil : 9'da goriilecegi lizere
(1) pozisyonunda oturarak D,) kilavuzunu acar ve topragi (HJ kismina  doker,
Dragline periyodunu azaltmak gayesiyle Swing hareketi ile kepgenin asagi inme ve-
ya yukari kalkma hareketi de miistereken yapilir. Bu miisterek hareketi sagliyabil-
mek ¢in kilavuz dilimi ile beraber dilimin geri kalan kisminin tst tarafi da alinir.
Kilavuz diliminin agilmasindan sonra Dragline (2) durumuna gecerek dlim genisligi-
nin geri kalan (D,) kismmi alir ve topragi, (H,) harmanina doker.

4.4. Dilim istikametleri :
Dragline c¢alisma dilimleri genellikle 30 m. genisliginde olup, uzunluklari pa-

nonun ve arazinin durumuna gore degismektedir. Dilim istikametleri komiir dama-
rinin yatim derecesine, heyelan durumuna, su gelirine ve Kkomiir nakil yollart ile
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(SEKIL: 6)
Drag-line Metodu Uygulama Sahasi Genel Kesiti.

diger isletme sartlarina gore damar istikametine, damar istikametine dik veya dia-
gonal olmaktadir. Bu her ti¢ dilim seklinin oldugu gibi, Dragline calisma istikame-
ti ile pano calisilma istikametinin de bazi avantaj ve mahzurlari mevcuttur. Bun-
larin mihim olanlar1 asagida kisaca izah edilmistir.

4.4.1. Drgline, Damar Yatimma Paralel Cahsmaktadir (Sekil : 7)

Toprak damar istikametinde zemin Ttlzerine dokiildiigiinden Kkaldirilacak — orti

tabakasi, diiz damarlardaki kaldirilacak oOrtii tabakasina esitdir.

Dragline, diiz zemin tuzerinde hareket etmesi gerektiginden, Dragline'a hazirla-

nacak sahanin bu sarti yerine getirecek sekilde kademeli olmasi iktiza etmektedir.

Dilim baslarindaki yollar meyilsizdir.

4.4.1.1. Dragline, Damar Yatinrmma Gore
Meyil Yukan Cahsmaktadir : (Sekil . 7/A)
Dilimler igindeki komiir nakil yolu damar meylinde oldugundan, dolu kam-
yonlar meyil asagi gitmektedir.
Drenaj ve komiir yiikleme isi kolaydir.

Dilim genislikleri 30 m. oldugundan Dragline calisma zemininin ve komiiriin

heyelan etme tehlikesi azdir.
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(SEKIL, : 7)
Dragline’'nin Damar Yatimina Paralel Caligsmasi.

4.4.1.2. Dragline, Damar Yatimimna Gore
Meyil A«agi Caligmaktadir : (Sekil : 7/B)
Dilimler icinde dolu komiir kamyonlari meyil yukari calismaktadir.

Sular komir aynasinda toplandigindan, drenaj isi ve kOmir yiiklemesi  zor-
dur.

Dragline calisma zemininin ve komiiriin heyelan etme  tehlikesi cok azdir.

4.42. Dragline, Damar Istikametine paralel Calismaktadir : (Sekil : 8)

Dragline, damar istikametinde calistigindan, kademesiz ve diiz dilimler {ize-
rinde hareket eder. Buna mukabil bir dilim, digerine nazaran degisik seviyede ol-
maktadir.

Dilimler icindeki komir nakil yollan duzdiir.

4.4.2.1. Dragline Topragi Meyil Yukart Dokmektedir : (Sekil : 8/A)

Dragline cah«ma zemininin ve kOmiiriin heyelan etme tehlikesi ¢ok azdir.
Toprak yukari dogru meyille taban zemini tlizerine dokiildiiglinden  kaldirilan
ortli  tabakasi kalinligr azdir.

Dokiilen topragin kayma tehlikesi mevcuttu.

Sular, calisilacak pano kisminda toplandigindan drenaj isi zordur.
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Dilim baslarindaki komiir nakil yollan meyillidir. Dolu kamyonlar meyil asa-
81 calismaktadir.
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(SEKIL : 8)
Dragline'in Damar istikametine Paralel Calismasi.

4.4.2.2. Dragline Topragi Meyil Asagi Dokmektedir :  (Sekil . 8/B)

Calisilan dilimin, Dragline calisma zemininin ve kOmiiriin heyelan etme tehli-
kesi mevcuttur.

Toprak, a”ag1 meyilli, zemin tlizerine dokiildiigiinden, Kkaldirilacak Ortii tabaka-
s1 kalinhigr fazladir.

Sular calisilmis saha iginde toplandigindan drenaj isi kolaydir.

Dilim baslarindaki komiir nakil yolu meyilli olup, dolu kamyonlar meyil yu-
kar1 cikmaktadir.

4.4.3. Dragline, Damar istikametine Gére Diagonal Calismaktadir :

Pano dilimlerinin damar istikametine gore diagonal olmasi halinde, 4.4.1. ve
4.4.2. paragraflarinda izah edilen baslica avantaj ve mahzurlarin tesirleri daha az

olmaktadii.

Tuncbilek Bolgesinde halihazirda, damarin mevcut durumuna gore damar
meyline paralel veya diagonal dilimler halinde, meyil yukar1t calismalar  denen-

mektedir.
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4.5. Dragline'nin Alabilecegi ortii Tabakasi
Kalinhgma Tesir Eden Faktorler :

4.5.1. Damar Kalinhg:

Dragline'nin alacagi toprak kalinligi, damar kalinhigr ile ters orantili olarak
degisir. Damar ne kadar ince olursa, aktarilacak toprak miktari o nisbette fazla
olmaktadir.

Mesela, Sekil : 10'daki grafikte goriilecegi lizere komiir damari diiz yatimh
ve 1 m. kalinhginda ise Dragline 15,6 m. kalinhgindaki ortii tabakasini alabildigi
halde, komiir damari 20 m. olursa bu defa 13,2 m. alabilmektedir.

4.5.2. Damar Meyli :

Damar meylinin aktarilacak toprak miktarina tesiri biyliktiir. Eger toprak,
meyil asagi tarafa dokiliirse Dragline, daha fazla kalinlikta Ortii tabakasini  alir.
Sekil : 10'daki grafige gore meseld, 10 m. kalinigindaki % 8 yatimli bir damarda
meyil asagi toprak dokiiliirse Dragline 16 m. kalinhiginda, meyil yukari dokiliirse
12,8 m. kalinliginda, meyil istikametinde (diiz) dokiilirse 14,5 m. Ortii tabakasini
alabilmektedir.

4.5.3. Dilim Sevleri :

Gerek Ortii tabakasinin, gerek komiir damarinin dilim kenar sevleri ne kadar
dik olursa Dragline topragi, o nisbette uzak mesafeye dokmektedir. Dilim sevleri
her nekadar komiiriin ve Ortii tabakasinin cinsine bagh ise de, ligimlamanin mik-
tart ve sekli de miihim rol oynamaktadir. Tiinebilecek Bolgesinde héalihazirdaki
komiir sevi 70°, Ortii tabakasi sevi 60" civarindadir.

4.5.4. Merkezka¢ ve Sarka¢ Kuvveti :

Dragline kulesinin donmesiyle meydana gelen merkezkag kuvvetinden ve kep-
¢e asma halatinin sarkac hareketinden istifade edilerek kepgenin daha ileriye firla-
tilmasi, dolayisiyle daha fazla toprak dokiilmesi mimkiindiir.

4.5.5. Miikerrer Dekapaj :

Dokiilen topragi calisan dilimin kenarina yaslamak ve bildhare yaslanan kis-
mi, dokiillen topragin lizerine getirilen Dragline ile tekrar alarak daha geriye at-
mak suretiyle, daha fazla kalinlikta Ortii tabakasinin Kkaldirilmasi mimkiindiir. Tek-
rar alinacak toprak miktari az ise bu i kiigiik Dragline, ekskavator ve buldozer ile
de yapilabilmektedir.

4.6. Almacak Toprak Kalmhgimin Hesab :

Tamamen operatoriin  mahaietine baglh olan, berkezkag ve sarkagc kuvvetleri
dikkate alinmadigi takdiide, halen Tungbilecek'te, calismakta olan Dragline'nin ka-
zabilecegi Ortii tabakasi kalinligt Dragline'nin damar istikametinde calistigi  kabul
edilerek, 3.2. deki veriler esas alinarak, Sekil : 9'a gore grafiksel olarak asagida
hesaplanmustir.
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(SEKIL, : 9)
Dragline Dilimi Genel Kesiti.

Komiirii alinan dilime, ayni genislikteki dilim topraginin  dokiilebilmesi igin,
S1 + kabarma faktoérii = S, olmaldir.

Boom acisinin 33°, toprak kabarma faktoriiniin 1,40 oldugu ve yeni dokiilen
topragin sikismadigr kabul edilirse, boom tesbit noktasindan itibaren dokme me-

safesi,

L = 625 m x Cos. 33° = 524 m., (Cos. 33° = 0,8387)
S = 30 2136 x 1,40 = 571 m.2
b4+ ¢ 250 + 430
5, = ————xh = e x 169 = 575 m? olu.
2 2

(b, c, h degerlen, 1/500 olcekli profil lizerinden alinmustir.)

571 -=575 oldugundan Dragline, diiz yatimli 9 m. kalinligindaki damar {ize-
rinde bulunan ve genisligi 30 m., kalindig1 13,6 m. olan bir dilimi galisabilir.

Muhtelif damar kalinlik ve yatimlarina gore alinabilecek oOrtii tabakasi  kalin-
liklart hesap edilerek Sekil : 10'daki grafikte gosterilmistir.

1 deviri (Cycle) ... .............. ... ... ... .. = 50 saniye

Verimli calisma zamani .. ... ... ... ... .. ... = 50 dk/saat

Kepce ve operatér randimani ... ... = 0,70

Toprak kabarma emsali .............. . ....= 140 alinmak suretiyle,

15 m3 kepceli Dragline'nin
1 saatde yaptigi is miktar1 :
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Dragline Ile Alinacak 6rtii Topragi Kalinliginin, Damar Meyli ve
Kalinligina Goére Degismesi.

15 x 0,7 3000
Qs = X = 450 m3
1,40 50

1 yida yaptign K miktar1 :
@y = 450 m3/saat x 6000 saat/yil = 2.700.000 m3

olmakta ise de, Dragline'nin hélihazirda tecriibe devresinde bulunmasi ve vu-
kuu melhuz arizalar gdzénine alinarak bu miktar  2.400.000 m’/yil kabul edil-
mistir.

5. Komiir istihsali :

Sekil : 5'de izah edildigi gibi dilim topragi Dragline ile kazilip yana atilu-
lirken, aymi dilimin acgilan komiirii ekskavatoi-kamyon kombinasyonu ile alinmak-
tadir. Asagidaki fotografta bu durum tesbit edilmistir.

Dilim iginden cekilen Resim : 3'deki fotografin sol tarafinda Dragline'nin dok-
tiigii topiak yigim goriilmekte olup, dilim genisligini bu toprak yigim lle sagdaki
calisilmamis kisim tahdit etmektedir.

Komiirdeki techizatin emniyeti bakimindan istihsdlin Dragline'nin  boom izdii-
sim sahasi disindan yapilmasi ve komiirdeki ekskavatoriin Dragline'i arkadan ve
asgari 50 m. mesafeden takip etmesi lazimdir.

6. Yardimci Techizat :

Dragline calisma sahasi  hazirlandiktan sonra, istihsildeki techizat  disinda
Dragline operasyonu igin en onemli yardimci techizat buldozer, delik makinasi ve
su tulumbasidir.
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(RESIM : 3)
Drag-line Dekapaj Metodunda
Komiir istihsali.

. (RESIM : 4)
Uzeri Acilmis Komiir Dilimi.

Buldozer, Dragline'nin oturacagr zeminin ve yliriiyecegi yolun diizeltilmesinde,
komiir {izerinin temizlenmesinde ve pasalarin Dragline kepgesi Oniline itilmesinde

kullanilir.

Dragline kis aylarinda da calistigindan drenaj mevzuu biiylik bir problem tes-
kil etmektedir. Calisilacak panonun yukarisina cevre kanallarinin acilmasi ve ocak
icine giren sularin bir cukurda toplanarak buradan tulumbalarla ¢evre kanallarina

basilmasi gerekmektedir.
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(RESIM: 5)
Bir Dilimde Genel Calisma Durumu.

7. Dragline Metodu Hakkinda Sair Bilgiler :
7.1. Anzalar Vukuunda Alinacak Tedbirler

Dragline'nin herhangi bir sebeple uzun miiddet beklemesi halinde, sistem icin-
de bulunan komiir istihsdli de muayyen bir siire sonra durur. Bu sekildeki fevkala-
de hallerde istihsalin devam edebilmesi icin Tuncbilek Bolgesinde 1,5 milyon ton
civarinda hazir komiir sahasinin tampon istihsdl panosu olarak yedekte bulundu-
rulmasit Ongoriilmektedir.

7.2. Halatlarm Bakim :

Dragline calismalarini sekteye ugratan en miihim unsur ¢ekme halatinin ca-
buk aginmasidir. Cekme halatinin 6mrii calisma sartlarina gore 3 hafta ile 6 hafta
arasinda degismektedir.

Halatlarin omriinii uzatmak icin, halatin calisilan zemine siirtlinmesini azalt-
mak ve bunu teminen Sekil : 1l'de gorildiigii gibi, b— mesafesinde c¢aligmamak
gerekir, a— mesafesinde calismak da uygun degildir. Ciinkii, bu durumda meyda-
na gelen germe kuvveti nedeniyle halatlara gelen yiik artar. Halatlarin  degistiril-
mesi gerekirse zamandan tasarruf gayesiyle bu isi halat kopmadan 6nce yapmak
gerekir.

7.3. Kepce Bakum ve Hareketleri :

Kepge, Dragline'nin en fazla asman kisimlarindan biri oldugundan o6zel baki-
ma ve ihtimama ihtiyag gOsterir.

Bu itibarla, kepcenin kisa periyodlar igcinde doldurulmasi ve gerek dislerin ve
gerekse kepge tabaninin zemin tizerindeki siirtiinme yolunun kisaltilmast  1azimdir.
Ayrica, kepgenin en fazla asinmaya maruz kisimlarinin  asinmadan Once kaynak-
la takviye edilmesi lazimdir
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(SEKIL: 11)
Halatlarin Calisma Durumu.

Tungbilek Bolgesinde calismakta olan Dragline kepcesi bu ekonomik c¢alisma
tarzint sagliyacak sekilde imal edilmistir.

Ozel baglama sistemi sayesinde asagidaki seklin alt kisminda gosterildigi gibi
doldurma hareketleri kisa periyodlar iginde olmaktadir.

L

(SEKIL : 12)
Kepgenin Dolma Periyodu.

Ayrica, cekici halat boyunun az kullanilmasi kepce asinmasinin  geciktirilmesi
ve Dragline donme stiresinin kisaltilmast bakimindan Sekil : 13'de gosterilen Kep-
¢e doldurma hunusi» 'nin kiiciik acili olmasi  gerekmektedir.

7.4. Dragline'nin Yiiriimesi :

Ekskavatorlerden tamamen ayri bir yiiriiylis diizeni ile techiz edilmis bulunan
Tungbilek'deki Dragline, her iki tarafindaki eksantrik kumandali pabuclar {izerinde
askiya alinip kayarak hareket etmektedir.
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(SEKIL: 13)
Kepce Doldurma Hunusi.

Dragline'nin bir adimini meydana getiren yiirlime safhalar1 Sekil : 14'e gore
asagida izah edilmistir.

] k'
l -
§
—t —
() .

(SEKIL: 14)
Dragline'nin Bir Adimdaki Yiriime Safhalari.
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1) Dragline c¢alisma durumunda olup, govdesi uizerinde oturmaktadir ve pa-
buglar1 yukardadir.

2) Pabuglar, eksantrik kumanda tertibatiyle yere basmak {izeredir.

3) Ayaklar tiizerinde askiya alinan govdenin oOnce arka kismi kalkmaktadir.

4) Govde Sekil : 15'deki grafikte gosterilen egriyi cizerek ayaklar {izerinde
kaymaktadir.

5) Dragline, ilk adimimi atmig ve geriye dogru 1,80 m. ylrimustiir.

(SEKIL,: 15)
Dragline Yiirtiytis Egrisi.

Netice :

Memleketimizde ilk olarak Timgbilek Bolgesinde uygulanmasina baslanilan
Dragline operasyonu, gerek maliyet, gerekse yapilan is miktar1 bakimindan mevcut
ekskavator-kamyon sistemine nazaran oldukca avantajli durumdadir.

Dragline, 1.-90.000 Dolar'a satin alimim olup, yilda 2.400.000 — 2.700.000 m’
yerinde dekapaj yapmaktadir. Aymi sahada mevcut dekapaj sisteminin bir {initesini
teskil eden bir 1 ydS'liik ekskavator ile 6 adet 60 t'luk toprak kamyonu toplam fiatt
960.000 Dolar olup, yilda 1.600.000 m3 yerinde dekapaj yapmaktadir. Buna gore
% 12 civarinda fazla bir yatirirmla % 50-70 civarinda fazla is yapilmakta ve de-
kapaj maliyetinde % 35-40 civarinda bir azalma husule gelmektedir.

Ayrica, kamyonlar icin s6z konusu olan sik sik yenilenme ve fazla miktarda
yedek parca sarfiyati gibi hususlarin bulunmamasi bu yeni sistemin  avantajlarm-
dandir.

Ortii tabakas1 sert olan acik isletme komiir madenciliginde bugiin icin  genis
capta tatbikat sahasi bulma durumunda olan Dragline metodu bilhassa Amerika
Birlesik Devletlerinde ekskavator-kamyon sisteminin yerini tamamen  almis bu-
lunmaktadir.

Ortii topragi, Draglinenin bir defada alamiyacagi kalinlikta olsa dahi muay
yen miktarda miikerrer dekapaj yapilmakta ve yine de mevcut ekskavator-kamyon
sistemine nazaran daha ueuz olmaktadir.

Bu yeni sistemin yakin bir gelecekte memleketimiz agik isletme madenciliginde
de genis capta tatbikat-sahasi bulacagi muhakkaktir.
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ZONGULDAK TASKOMURU HAVZASINDA IS KAZALAR)
VE SORUNLARI

Turan DUNDAR (x)

I. Ozet :

Raporda, FEregli Komiirleri isletmesinde (E.K.t.) meydana gelen is kazalan ve
sorunlan elestirilmistir. Kazalarm coklugunun nedenleri yeralti sartlarmin agir ve
tehlikeli, iscinin egitim diizeyinin diisiik olusu ve malzeme yoklugundandir. Rapor-
da ayrica, is kazalarmin ekonomik neticeleri ve kazalan onlemek icin yapilan cahs-
malara da yer verilmistir.

iL Sunma :

Madencilik, Diinyada mesleklerin en agir1 olarak kabul edilmistir. Madencilik
mesleginin en agirt ise komiir madenciligidir. Bazi is kollar1 digerlerine nazaran daha
gtvenlidir. Bu durum, tretim calismalarinin daha az tehlikeli olmasindan, veya gii-
venlik tedbirlerinin daha iyi alinmis olmasindan ileri gelebilir. Bunun aksi de vardir.
Yeralti komiir madenciliginde iiretim calismalart genellikle tehlikelidir. Alinan ted-
birler istenilen faydayi saglamamaktadir. Buna sebep, dogal kosullarin koti  olusu-
dur. Dogal kosullarla miicadelede muvaffak olmama kazaya sebep olmaktadir.

Raporda, Eregli Komiirleri isletmesi isyerlerinde meydana gelen is kazalari eles-
tirilmistir. Isyeri olarak genellikle yeralti ele alinmistir. Buna sebep, yeraltinda cali-
sanlarin yer Ustlinde calisanlara oranla bes defa fazla yaralanmaya maruz olma-
laridir.

Istatistiklerde belirtilen rakamlar kaza degil kazali adetleridir. Burada, kazamn
tarifini yapmak yerinde olacaktir. Kaza, beklenmiyen bir olaydir. Bir eksikligi ifade
eder. Her tiirli faaliyette kaza ihtimali vardir. Her kaza yaralanmaya sebep olmaz.
Ancak, her yaralanma bir kaza neticesi olusur. Is kazalarmin sebeplerini, yapilan
is, isi yapan kisi ve malzemede aramalidir. Miiessesede meydana gelen kazalarin
nedenleri ve alinmakta olan tedbirler raporda elestirilmistir. Bu elestiriler kazalara
degisik agilardan bakilarak yapilmistir.

- Son 5 yillik ortalamaya gore, E.K.l. isyerlerinde meydana gelen is kazalarinda,
yilda 67 kisi hayatin1 kaybetmekte, 8900 kisi ise mubhtelif yerlerinden yaralanmakta-
dir. 1969 yilinda yapilan 9.822.013 fiili yevmiyeye karsilik is kazalari ile ugranilan
glin kayiplar1 toplami 723.571 dir. Diger bir deyimle her 13,5 giinde bir giin is ka-
zalan ile kaybedilmektedir. Is kazalarinin para olarak degerini bulmak olanagina
sahip degiliz. Bunun nedenleri raporda belirtilmistir. E.K.l.'nin, yalniz kazalilar veya
mirascilarina mahkeme kanali ile 6dedigi yillik tazminat ortalama 20 milyon TL. dir.
Bunun % 25 - 30 unu mahkeme masraflar1 ve avukathik iicretleri kapsamaktadir. Bu
masraflardan kacinmak igin, kazali veya mirascilarina, mahkemeye basvurmaksizin

(x) Maden Y. Miihendisi, E.K.l. Miiessesesi, Kozla - Zonguldak.
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tazminat 6denmesi bicimi benimsenmistir. Hazirlanan talimatnamede tazminat Ode-
me bigimleri formiile edilmistir. Bu bicim 6deme hem E.K.I. ve hem de kazali tarafi
icin kazancli olmaktadir.

HI. Miiessese Hakkinda Genel Bilgi :

Eregli Komiirleri Isletmesi Miiessesesi (E.K.I.) Tiirkiye Koémiir Isletmeleri Ku-
rumu (T.K.I.) na bagh bir kurulustur. Tirkiye'de taskomiirii tretimi yalmz E.K.l.'ce
yapilmaktadir. Miiessese Miudiiriigii Zonguldak'tadir. 100 Km. uzunluk ve 8-10 Km.
genislikteki bir sahada faaliyet halindedir. Uretim 4 bolgeden yapilmaktadir. Cal-
san personel adedi ortalama 37.000, yillik tiretim 5.000.000 ton dur. E.K.L'de daimi
ve miinavebeli olmak tizere iki cesit isci calisir. Daimi isciler, Tirkiye'mizin biitiin
isyerlerinde calisan iscilerin tabi oldugu statiiye tabidir. Miinavebeli is¢i ise, belkide
Diinyada sadece E.K.I. de bulunur. Bunlarin tamami yeralti iscisidir. Zonguldak
vilayetine bagli koOylerde otururlar. Her guruptaki adedi ortalama 13.000 dir. Nor-
mal olarak bir ay is yerinde calisir, bir ay koylerinde istirahat ederler. Bu sekilde
calistirilmalarindaki amacg temiz ve agik havada bir ay dinlendirmek suretiyle yipran-
malarini 6nlemektir. E.K.I. de, iiretim calismalari, dinsel bayramlar disinda hergiin
ve glinde 24 saat stireklidir.

IV. Kaza istatistikleri :

Miiessese is yerlerinde meydana gelen is kazalarinin nedenlerini ve sebeplerini
arastirmak icin degisik istatistikler yapilmaktadir. Bunlardan bazilari 1 den 3 numa-
raya kadar ki tablolarda ve 1 den 3 numaraya kadar ki sekillerde gosterilmistir.

A. Son on yillik is kazasi istatistikleri :

Sekil — 1 de, 10 yillik isciiik, tretim ve kaza durumlar grafik biciminde gos-
terilmistir. Grafikten agik olarak 10 yilda kazali adetlerinde bir degisme olmadigi
goriilmektedir. Buna sebep, oOzellikle, iiretimin yapildigi yerlerdeki calisma kosullarin-
da iyiye gidis olmayisidir. Aksine tretimin derinlere inmesi ile calisma  kosullari
zorlasmaktadir. Bu kosullarin neler oldugu daha sonra belirlenecektir.

1. Yilik toplam yevmiye, 1963'e kadar devamli diismiis, bu tarihten sonra
ortalama 10.000.000 da sabitlesmistir.

2. Uretim, 1964 yilina kadar artmis, o da bu tarihten sonra 7.000.000 ton do-
laylarinda sabitlesmistir.

3. Yilhk oOli adetleri genellikle sabittir, 65-70

4. Yarali adetleri 1966 yilma kadar devamli artig gostermistir. Son ii¢ yilda

devamli bir diigiis gorilmektedir. 1966 yilinda 9592 olan yarali adedi 1969 yilinda
8385'e dlismiistiir.

5. 10.000 yevmiyeye ve 10.000 tona diisen kazali oranlan ise sirasi ile 9 ve 12
dolaylarinda cok kiiciik degisikliklerle sabit kalmuistir.

B. Son Bes Yilik Kaza istatistikleri :

Tablo 1 de son bes yilda meydana gelen ig kazalari sebepleri ile goOsterilmistir.
Son bes yillik ortalamaya gore :

1. Kazalarin % 85'i yeraltinda ve % 151 yeriistinde meydana gelmistir.
2. Her 103 kazadan biri oliimle neticelenmektedir.
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3. Kazalarin % 311 gociikler tags veya komiir diismeleri, % 23'li ise malzeme
tasima veya kullanma sirasinda vuku'a gelmektedir.

4. Oliimlii kazalarin % 92'si yeraltinda meydana gelmistir.

5. Yeraltinda meydana gelen Olimli kazalarin % 58'i gogiikler, tas ve komiir
dismeleri, % 19'u ise nakliyat sirasinda olmustur.

6. Grizu istial veya infilakindan olenlerin oranm1 % 8.6 dir.

Sekil — 2 de kazalarin ana sebepleri % olarak grafik bigiminde  gosteril-
mistir. (Son Bes Yilhk)
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Tablo 2 de, son 5 yilda meydana gelmis olimli ve Olimsiz kaza adetleri, be-
her milyon is saatine isabet eden kazali ve kayip is glinli adetleri, beher kazaya isa-
bet eden ortalama is giinii kayb1 ve toplam is gilinii kayiplari gosterilmistir.

Elde edilen rakamlara gore is kazalarinda iyice gidis tesbit edilememistir. Yal-
niz yaralanma oranlarinda (1.000.000 is saatine diisen yarali adedi) 1966 yilindan bu

yana devamli diisme olmustur.

Tablo 3 de, son bes yilda meydana gelmis is kazalarinda, sihhi kurul kararma
gore, viicutlarinin muhtelif yerlerinden tam malil, kismi daimi malal ve kismi gecici
malil olanlarin adetleri ve bu maluliyetlerin  viicudun hangi kisminda meydana
geldigi gosterilmistir.

Son 5 yilda 337 kisi hayatin1 kaybetmis, 574 kisi de viicutlarinin muhtelif yer-
lerinden malal kalmiglardir. Bu 574 kisinin 510'u kismi daimi malul, 401 kismi gecici
maltl, 24'i de tam maluldiir. Toplam maluliyetlerinin % 44'i el parmaklarindan
olusmustur. 24 tam maluliyetin % 25'i kaburga ve belden meydana gelmistir. Ma-
luliyetler tablosunda son iki yilda azalma goriilmektedir. 1967 de 142 olan rakam
1968 de 104'e, 1969 da ise 82 ye dismdistiir. Son 1969 yilinda is kazasi neticesi tam
malul kalan olmamuistir.

C. 1969 Yih Kaza istatistikleri :

Sekil — 3 de 1969 yilinda kazalananlann viicutlarinin hangi kismindan yara-
landiklar1 %olarak gosterilmistir. Cokluk sirasina gore on sirayt % 41,41'le elden
yaralanmalar almaktadir. Onu, sirasi ile, ayak. govde, bas, bacak, kol ve diz izle-
mektedir. % 0.36 olarak gosterilen asit, akiilii lAmbalardan asit'in akmasi ile mey-
dana gelen Kkazalardir.
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TABLO 1
MUKAYESELL 5 KAZALARI

1965 1966 1967 1968 1969
KAZA SEBEPLERI ‘ Oli Yarah Ol Yarah Oi Yaah Oli Yamh Oli  Yarab
Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi Adedi
OCAK 1ICI KAZALARI
Grizu ve Gazlar ;
Gazdan zehirlenme 2 9 1 10 1 21 1 2 4 1
Grizu istiali 10 16 —_ -_ 1 9 — — —_ —
Grizu infilik: —_ — — —_ 40 2783 5 2 13 7
Gogiikler (Tag ve Kém. Diigme.) 38 2781 42 3055 12 491 34 2574 28 2682
Nakliyat :
Nihaniki  vasitalar 8 457 10 591 2 726 13 497 16 405
Hayvan ve el ile 4 659 -— 710 -— -
Patlayict Maddeler 2 2 —_ 3 —_ —_ 1 4 —_— —_
Makine ve elekirik —_ i1 1 24 1 30 1 26 — 14
Malzeme tasimaz ve kullanma i 1589 —_ 1780 —_ 1615 1 1560 —_ 1378
Diger 3 1817 5 1937 2 1988 2 2211 3 2229
Yekiin 08 7361 59 8110 59 7663 59 7594 66 7300
OCAK DISI KAZALARI
Naklivat :
Otomobil ve kamyon 2 15 2 28 2 44 3 24 2 21
Demiryolu 2 44 _ 50 3 57 —_ 39 1 23
Diger vasitalar 2 95 — 14 1 82 - 56 ~ 37
Makine ve elektrik 1 19 — 19 —_ 17 1 16 — 10
Malzenie tasima wve kullanma — 568 —_ 566 —_ 454 —_ 389 - 314
Muhtelif —_ 646 3 715 —_ 818 1 715 — 671
Yekiin 7 1407 5 1482 6 1472 5 1239 3 10766
Umund Yekiin 75 8768 64 9592 65 9135 64 8833 69 8385
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TABLO 2

Kazai adedi : 1965 1966 1967 1968 1969
Olii 75 64 65 64 69
Yarah 8768 9592 9135 8833 8385
Toplam 8843 9656 9200 8897 8454

Karalanma oram :

Tekerriir oram :
Oliimlii 0,95 0,79 0,81 0,81 0,88
Oliimsiiz 111,65 118,17 114,53 111,73 106,71

Agirhk oram :

Oliimlii 5730 4731 4889 4857 5269
Oliimsiiz 3796 3633 3619 3908 3932
Bir kazada ortalama

giin kayb 85 70 74 78 85
Toplam giin kaybi 748.127 678.867 678.617 693.013 723.571
Toplam yemiye 9.816.777 10.146.009 9.969.870 9.882.478 9.822.013
Toplam is saati  78.534.216 81.168.072 79.758.960 79.059.824 78.576.104

Kazah adedi X 1.000.000
Tekerriir oram =

insan is saati toplanm
(1.000.000 Is saatine diisen kazah adedi)
Kaybolan is giinii x 1.000.000

Agirhk oram

Insan is saati toplam

(1.000.000 is saatine diisen kaywp is giinii adedi)



TABLO 3
OLUM ve MALULIYETLER TABLOSU

K.G.M. : Kismi Gegici Malil
K.D.M. : Kismi Daimi Maliil

. Maluli- . Omuz . El Kaburga Ayak ve  Ayak
YILLAR Olii yetler GOz ve kol Bilek El Parmagl ve bel Bacak Diz Bilegi P gl To PUaa
K.G.M. _ _ 3 1 _ 3 1 _ 1 _ 10
K.D.M. 1 3 9 2 7 51 9 8 _ 2 99
1965 5 Malil 1 2 1 1 5
Toplam 2 5 12 3 8 52 13 9 8 2 114
K.G.M — — 3 — 1 1 1 I — 8
K.DM 3 3 1 6 8 57 12 9 6 4 1 120
1966 64 Malgl 2 1 1 4
Toplam 3 3 12 11 8 58 14 10 8 4 1 132
K.G.M. 2 - 1 — 2 3 1 - - 1 — 10
K.D.M. 5 4 2 5 10 58 15 8 2 7 6 122
1967 65 Nl 1 1 _ _ 1 2 3 — — 1 1 10
Toplam 8 5 3 5 13 63 19 8 2 9 7 142
K.G.M. — - 1 . 1 1 — 4
K.D.M. 5 4 2 9 43 1 3 _ 5 10 95
1968 64 Nanal 1 1 1 1 1 5
Toplam 5 4 4 2 10 45 15 4 — 5 10 104
K.G.M. - - 2 4 — 1 8
D.M. _ 4
1969 o KDM 3 9 2 6 33 4 3 7 3 74
Maliil
Toplam 3 — 1 2 7 37 4 4 3 8 3 82
Genel

Toplam 337 21 17 42 23 46 255 65 35 13 34 23 574
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3. Isletme metodlan
4. Ocak gazlan
Kontrol

Koruyucu malzemeler
Iscinin kidltiiril
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mogow

A. 1Is yeri kosullan :

Is kazalarimi doguran ve olusturan nedenlerin basinda isyeri kosullari gelmek-
tedir.

1. Jeolojik kosullar :

Uretim, degisik ozellikteki 30 damardan yapilmaktadir. Damarlarin istikimet-
leri ve yatimlari dogrusal degildir. Cogunlukla ayni damarda 50 m. dogrusal taban
sirmek mimkiin olmaz. Ayrica, damarlar, cok sayidaki kiiciik ve biyiik faylarla
boliinmiis ve atilmistir. Ondiilasyonlar ve kivrimlarla ozellikleri degisime ugramis-
tir. Uretimin takriben % 40 min yapildigi cay, acihk ve Kandilli'deki biiyiik da-
marlar kendi kendine yanma oOzelligindedir. Tavan tasi genellikle kiriklidir. Kazala-
rm % 31 inin gogiikler, tag ve kdmir dismelerinden olusunun nedenlerinden biri de
budur. Jeolojik sartlarin kotii olusu kazida mekanizasyona gidisi hemen tamamen
onlemektedir. Mekanizasyon glicliikleri cok isci kullanmayi, dolayisi ile kaza adet-
lerini artirmaktadir.

2. Karanlk :

Kazalarin yaralanma ile sonuclanmasmm nedenlerinden biri de, calisanlarin,
kazalarin olusunu genellikle yalniz isitme duygulari ile 6nceden bilebilmeleridir. Ye-
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rakinin karanlik olusu, bu gibi durumlarda, géorme organlarindan yararlanma olana-
g1 azaltmaktadir.

3. lsletme metodlan :

Zonguldak havzasinda, isletme metodu denildikte, ilk akla gelen uzunayak me-
todu'dur. Gogertmeli ve dolgulu sekilleri ile uygulanir. Fazla yatimli damarlarda ise,
oda topuk usulii uygulanir. Bu usul havzada ara tabanli ve kilcik diye adlandiril-
mustir. Jeolojik olanaklarin smirli olusu nedeni ile kazi; kazma, martopikér veya
patlayict madde kullanarak yapilir. Uretimin yapildigi kisimlarda tahkimat olarak
agag, cok az yerlerde demir kullanilir. Tas icerisinden siiriilen galerilerin hemen ta-
mami, komir icerisinden siiriilenlerin bir kismi, demir baglarla tahkim edilir. Gerek
kazinin elle yapilmasi sebebi ile fazla isci calistirllmast ve gerekse agac tahkimat
kullanilmas1 kaza ihtimallerini artirmaktadir.

4. Ocak gazlar

Yeralt1 calisma yerleri ¢ok grizuludur. Ton basina diisen metan miktar1 ortala-
ma 20 m3 tir. Derinlere inildikce bu miktar cok daha artmaktadir. Ayrica, tabaka-
larin kirikli olusu, bakir sahalardaki metan gazinin calisilan kisimlara akisina sebep
olmaktadir. Bu durum, havalandirma problemlerini dogurmaktadir. Metan gazi
elektrifikasyona gidisi baltalamaktadir.

B. Kontrol :

Miiessese, nezaretci smifini, kendi buinyesinde actigi  kurslarda yetistirmekte-
dir. Ilkokul mezunu ve iki yil ustalik yapmis adaylar arasindan imtihanla segilenler,
2 yillik egitim sonunda nezaretci olurlar. Diger bir degimle nezaretcilerin temel egi-
timi ilkokul'dur. Pratik bilgileri iyi, Teorik bilgileri ise zayiftir, Onceleri Zonguldak
Erkek Sanat Enstitiisii Madencilik boliimii mezunlarida nezaretci olarak goérevlen-
diriliyorlardi. Daha sonra bu bolim mubhtelif nedenlerle kapatilmistir. Tekrar agil-
masinda faydalar vardir. Ayni okulda bir maden teknisyen boliimii acilmasi igin
harcanan c¢abalar gerceklestirilememistir. Maden teknisyeni yetistirildigi  takdirde,
Miihendisle nezaretci arasindaki bosluk doldurulmus olacaktir. Buglin  miiessesede,
adet olarak, nezaretci sikintisi yoktur denebilir. Nezaretci basina diisen isci adedi,
20 - 25 arasindadir. Ancak, oOzellikle emniyet¢i olarak gorevlendirilenlerin  disindaki-
ler, emniyet zihniyetini tam olarak benimsememislerd.ir. Bunda nezaretcilerin pra-
tikten yetismelerinin etkisi vardir.

Miiessesede Bas Miihendislik ve altindaki kademelerde istihsal ve emniyette ca-
lisan Mihendislerin toplami 82 dir. Bir miihendise 200 - 250 kisi diismektedir. Yete-
ri kadar miihendis olmayisi nedeni ile liretim bolgelerinde c¢alisanlarin is sorumluluk-
lan siireklidir. Gilinde 24 saat, haftada 7 giin ve yilda 365 giin. Normal olmiyan be-
densel yorgunluk ve stirekli sorumluluk, miihendisleii, diizenli bir ¢alismadan ali-
koymaktadir.
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C. Koruyucu malzemeler :

Kazalarin yaralanma ile neticelenmesinin sebeplerinden biri de, yeteri kadar ko-
ruyucu malzeme olmayisi veya bunlarin geregi gibi kuUanilmayisindandir.  Yeralti
isletmeciliginde kullanilan koruyucu malzemeler; baret, emniyet ayakkabisi, eldiven,
dizlik, tozluk (tekmelik), gozliik, kisisel CO maskesi ve toz maskesi'dir.

Baret : Yeraltinda calisan tiim isgiler baret giymet mecburiyetindedirler. Bu ne-
denle bastan yaralanmalar cok azdir. Baret giyme vyeristii isyerleri icinde mecburi
olmalidir.

Emniyet ayakkabisi : 1964 yilindan bu yana E.K.I. isciye emniyet ayakkabisi
vermeye baglamistir. Bazi isgiler giymemekte direnmektedir. Buna sebep kaliteleri-
nin iyi olmayisidir. Bazi isciler de, bu ayakkabilari giydiklerinde, hareket yetenekleri-
nin azaldigint ve kendilerini daha emniyetsiz hissettiklerini  sOylemislerdir. ~ Ancak,
ayaktan yaralanmalari onlemek icin, bu ayakkabilari giymek zorunlu olmalidir.

Eldiven : Yaralanmalarin % 41'i elden olmaktadir. Elden yaralanmalarin bas-
lica nedeni, iscinin eldiven kullanmamasidir. Amerikada elden yaralanmalar % 16
oranindadir. Elden yaralanmalari azaltmak icin, eldiven kullanilmasi ile ilgili, aras-
tirmalar yapilmalidir.

Dizlik : Damarlar genellikle ¢ok yatimli oldugundan, dizlik kullanmak zorunlu-

lugu yoktur.

Tozluk - tekmelik : Yatimli damarlarda bir¢ok kazalari Onleyici niteliktedir.
Kullanma i¢in ¢aba harcanmaktadir.

Gozlik : Gozden yaralanmalara karst koruyucu olarak kullanilir. Camlart dar-
beye karst daha dayaniklidir. E.K.I. de kullanilmamaktadir.

Kisisel CO maskesi : Ozellikle yangin halinde CO gazinin etken oldugu kisim-

dan uzaklagsmak icin kullanilir. Yarim saat sirelidir. E.K.I. de kullanilmaktadir.

Toz maskesi : Tag veya komiir tozunun yok edilemedigi yerlerde kullanilir.
E.K.t. de yoktur.

D. lscinin kiiltiirii :

Yeraltinda calisan iscilerin c¢ogunlugu koylerde oturmaktadir.  Kiiltiirel diizey
leri sinirhidir. E.K.I. de calisanlarin egitim diizeyleri ile ilgili bilgi bulunamamistir
Bir bolgede yapilan ve 800 kazmaci'nm katildigi seminerde su bilgi toplanmistir :

% 38 Okuma yazma bilmiyor,
% 11 Okur vyazar,
% 26 Ilkokul III den ayrilma,
% 25 Ilkokul mezunu.
Iscinin kiiltiirel ve &grenim diizeyinin diisiik olusu, konulan is emniyeti kural-

larinin uygulanmasini zorlastirmaktadir. Is emniyeti yoniinden egitimleri icin  yapi-
lan caligmalarda, istenilen amaca ulagsmak cok zor ve yavas olmaktdir.
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E. Disiplin :

is emniyeti yoniinden en miihim faktérlerden biri disiplindir. Ozellikle kosullarin
agir ve tehlikeli olusu nedeni ile, her kademede mutlak bir disiplin gereklidir. Ancak
gercek o ki, disiplin, zamanla ters orantili olarak degismektedir. Ozellikle, sendikal
etkinlik, onceleri konulmus olan disiplin kurallarini zayiflatmistir.  Bununla demek
istedigimiz, sendikal diizene karsi oldugumus seklinde anlasilmamalidir. Gergek su-
dur; dogal kosullar agir ve tehlikelidir. Bireyin yaptigi yanlishik ve savsaklama top-
lumu kapsamaktadir.. Bazi isciler konulan emniyet kurallarina inanmamakta, inansa
da yapmamakta veya savsaklamaktadir. Bu durumda yapmaya mecbur etme zorunlu-
lugu dogmaktadir. Emniyet kurallarina mecburiyet de ancak iyi bir disiplinle sagla-
nabilir.

VI. Is Kazasi Olmamas1 Icin Alman Tedbirler :

1s kazasi olmamasi igin tedbir almak, kazayr meydana getirebilecek sebepleri
onceden bilmek ve bu sebepleri Onlemektir. Kazalar genellikle cok sebeplidir.  Se-
bebin birini ortadan kaldirmak kazayr Onleyici tedbir olmiyabilir.

Kazalarin % 80 inin beseri hallerden ilen geldigi fikri yogundur. Bu sebeple, is
emniyeti problemini daha cok beser isahaya gotiirmek gerekir. Bunun c¢in de biitiin
personel iizerinde «IS EMNIYETI ZiHNIYETI» 'm yaratmaldir. Is emniyeti zih
niyeti ancak herkesin calismasi ile yerlestirilebilir, iscilerde emniyet zihniyeti de-
vamli egitimle saglanabilir.

A. Egitim :

Bu maksatla Miiessesede 1964 yilinda bir insangiicii Egitim Midirligi kurul-
mustur. 4 nolu tabloda, kurulusundan bu giine dek insangiicii Egitim Miidirliiglinde
ve isyerlerinde acilan is emniyeti ile ilgili kurslarla bu kurslara katilanlarin adetleri
gosterilmistir. Milessesede isbasi yapan yeni isciler, 15 gilinliik intibak Egitim kursu-
na tabi tutularak, kendilerine, yeralti kosullart ve emniyet kurallari ile ilgil bilgiler
verilmektedir.

B. Koruyucu malzemeler :

Kaza sebeplerini ortadan kaldirmak icin yapilan biitiin cabalara ragmen, kaza-
lara mani olmak imkénsizdir. Ancak, meydana gelebilecek kazalarin yaralanmala-
ra sebep olmamasi igcin gene de bazi tedbirler alinabilir. Bu da koruyucu malzeme

kullanmakla olur.

Koruyucu malzeme deyince madencilikte ilk akla gelen baret'tir. Bugin E.K.I.
de ocaga giren tiim iscilere baret verilmektedir, isci de baret'in faydasini anlamistir.

Ayak parmaklarindan yaralanmalara karsi, isciye 1962 yilindan beri koruyucu
ayakkab1 ve lastik botlar verilmektedir. Onceleri isciler bu ayakkabilari giymek is-
temediler. Sebep olarak, kalitesinin bozuk ve agir olusunu, kendilerini daha emni-
yetsiz hissetiklerini 6ne stirdiiler. Bugiin iscinin ¢ogunlugu bunlari giymektedir. Bir
bolgede isgiler emniyet ayakkabisi giymeye mecbur edilmis ve bu siire icinde ayak
tstii ve ayak parmagindan yaralanmalarin % 50 ye yakin azaldigi goriilmistiir. Tat-
bikatta bazi aksamalar olmaktadir. Bunlarin basinda kalite gelmektedir. Ancak bu

aksaklik zamanla giderilecek niteliktedir.

110



TABLO 4. — E.K.I. Insangiicii - Egitim Midirligiinde ve diger servislerde
1964 - 1969 yillar1 arasinda agilan is emniyeti ile ilgili kurslar.

TABLO 4

Kursun konusu 1964 1965 1966 1967 1968 1969 Toplam
Insangiicii Egitim Miid.

Barutgu — 195 150 243 380 228 1196
Bascavus (Nezaretci) — — 41 67 33 218 359
Cirak — — — 50 — 59 109
Intibak - Egitim 2166 2792 2448 1913 1813 1607 13739
Okuma - Yazma — 535 403 285 276 396 1895
Nezaret¢i Tekamiil — — — 88 18 19 125
Diger Servisler

Barutcu 76 18 — 55 65 85 297
Bant bakim — 57 85 — 34 — - 176
Ik yardim 110 104 33 — — — 247

Is Emniyeti Tekamiil 265 1543 1869 1140 1665 2669 9151

Kazmaci, D. Damci, -

Ramleci — — — — 500 3471 3971
Lagimci, Tabanci — 320 494 533 301 778 2426
Lokomotif stiriictiligi 149 440 39 216 167 19 1030
Nezaretci — — — 76 74 — 150
Ocak ig¢i Elektrict — 16 30 38 21 - 40 145
Okuma - Yazma 270 142 72 — — — 484
Tahlisiye 975 1063 1169 994 1092 1139 6432

Elden yaralanmalara karsi ise eldiven diisiiniilmiistiir. Bu husus halen tecriibe ha-
lindedir. Elden yaralanmalarin % 25 ine kazmacilar maruz kalmaktadir. Kazinin elle
yapilmasi nedeni ile kazmacilar eldiven kullanmak istememektedirler. Halen tecrii-
be sathasindaki eldivenlerde esas unsur saglamlik olarak diisiiniilmistiir. Dokunma
ve tutma hassasiyeti zayiftir. Zamanla, isin niteligine gore degisik kaliteli eldivenler
vapilirsa, aksakliklar giderilebilecektir. Ozellikle meyilli damarlarda calismalar  si-
rasinda, sak'dan (ayak bilegi ile diz arasi) yaralanmalarin fazla oldugu goérilmustiir.
Bu amacgla da 6zel tekmelikler yaptirilmistir. Halen tecriibe safhasindadir.
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VII. is Kazalarnmn Ekonomik Yonii :

Is kazalarinin ekonomik niteligini isletme diizeyndei bilmek yararlidir. Ekono
mik ve sosyal bakimdan Onleme onarmadan daha iyidir.

Bir is kazasinm doguracag kayiplar sunlardir :

Sigorta primleri,

Tibbi masraflar,

Yaralinin kaybettigi zaman,

Arkadaslarinin yaraliya harcadigt zaman,

Usta ve nezaretcilerin kaybettigi zaman,

Yeni iscilerin yetistirilmesi, (yaralinin yerine)

oteki iscilerin disiince ile kazanin etkisinde kalmalari,
Mahkeme v.s. masraflari.

0 NP LW~

Biz bu kayiplarin tiimiinii bulmak olanagina sahip degiliz. Yalniz, E.K.l.'nin is
kazalarinda yaralananlara ve Olenlerin varislerine yaptigi 6demelerden bahsedecegiz.

E.K.I, is kazalart nedeni ile ve mahkeme kanali ile, yilda ortalama 20.000.000
TL. tazminat 6demektedir. Halen neticelendirilmemis tazminat davasi tutari ise, tah-
minen 45.000.000 TL. dir. E.K.t. aleyhine acilan tazminat davalari adedi her giin
cogalmaktadir. Zonguldak'taki Is Mahkemesi adedi kisa bir zamanda 1 den 4e cik-
mustir.  Yiriirliikkte olan yasalar tazminatlarin 6denmesi bicimindedir. Mahkemelerde
yapilan savunmalar etken olmamaktadir. Cogunluk, yargiglar kararlarini verirlerken
kusur dahi aramamaktadirlr.

Yapilan 6demelerin % 25 - 30 unu mahkeme masraflari ve Avukat tcretleri
kapsamaktadir. Bu masraflardan kacinmak icin, kazali veya mirascilarina, uzlasma
yolu ile tazminat 6denmesi bicimi benimsenmistir. Bu amacla «ts Kazalart ve Mes-
lek Hastaliklar1 Tazminat Uygulama Kurulu Midurligii» kurulmustur. Hazirlanan
bir talimatta, 0demenin esaslari tesbit edilmistir. Bu bicim, sulh yolu ile tazminat
odeme sekli, gerek E.K.t. ve gerekse kazali veya mirascilarinca daha kérli olmak-
tadir.

VIII. Sonug¢ Teklif ve Temenniler :

is emniyeti, Tiirk sanayiinde, bugiine dek iizerine az eginilmis bir konudur. Ig
emniyetine Onem verilen isyerlerinin ¢ogunda, bu lgye, asagi kademelerde rastla-
nir. Tecriibeler gostermistirki, tiim idare kademelerince istekli olarak desteklenmi-
yen is emniyeti programlari, basarili olamamaktadir. Bunun igindirki, is emniyeti
zihniyeti Once yukari kademelerde yaratilmali ve asagi dogru vasifsiz isciye kadar
indirilmelidir.

E.K.1. igyerlerinde, kontrol, icten ve distan olmak f{izere iki Orglitce yuritilir
icte, milessese bilinyesindeki is emniyeti Orglitii ve dista Calisma Bakanligina bag)'
Is Giivenligi Miifettisleri.

A. Bunlardan, Is giivenligi miifettisleri, is emniyeti yoniinden, etken olama
maktadirlar. Sebeplerini sOylece siraliyabiliriz.

1. Yetki ve sorumluluklar tarif edilmemistir.

2. Baslangicta ve daha sonra hi¢ bir egitime tabi tutulmamaktadirlar.

3. Teftisleri sadece gozlem'e dayali olmaktadir.
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4. Diinyanin en grizulu ocaklarim denetledikleri halde, olcii aletleri yoktur.

5. Raporlar1 bu iste tecriibeli kisilerce degerlendirilmelidir.

6. Oncelikle toz ve hava analiz laboratuvarlari kurulmali, gerekli &lgii aletle-
ri temin edilmeli ve bir istatistik servisi kurulmalidir.

B. E.K.L. yetkilileri de, yillik kaza oranlarini diisiirme yolunda caba harcama-

hidirlar. Kazalar1 ve yaralanmalart 6nlemek igin bazi tedbirlerin alinmasi gerektigine
inanmalidirlar. Bu tedbirlerin bazilarini sOylece siraliyabiliriz;

1. Is emniyet zihniyeti, is emniyeti ile ilgili islerde calisanlarin  disindakilerce
de benimsenmelidir.

2. Kaza istatistikleri yetersizdir. Ancak, kaza istatistiklerini  gelistirmek, prob-
lemin ¢6ziim yolu degildir. Problemi ¢ozebilmek igin, yapilan istatistiklerin neticele-
rini degerlendirmek gerekir.

3. Kaza agirhik paylari hesaplanirken, olimlii kazalar icin kayip is giinii 6.000
olarak alinmaktadir. Yaralanmalarda ise, istirahatli gecen giin adedine gore hesap
yapilmaktadir. Uzuv kayiplari ile neticelenen yaralanmalarda giin kayiplari, diger
lilkelerde oldu’u gibi, 6nemine gore belirli giin kaybi esasina dayali olmalidir.

4. Egitim uzmanlari, programlarini diizenlerken kaza istatistiklerini gozOniine
almalidirlar.

5. Yalmz isciler degil, nezaret¢i ve daha yukart kademelerdekilerde devamli
egitime tabi tutulmalidirlar.

6. Emniyetli calismay: destekleyici tedbirler diistiniilmelidir.

7. 1is¢i lzerindeki disiplinin zayiflamasinin is kazalarinda rolii gorilmektedir.
Bu yonden, isci Sendikalari, E.K.I. ye yardimci olmalidirlar.

8. Is emniyeti teskildti reorganize edilmeli ve iiretime baglliklari koparilma-
hdir.

9. Sik sik istatistiklere dayali is emniyeti toplantilari yapilmalidir.

10. Koruyucu malzemeler yetersizdir. Adetleri cogaltilmali, kaliteleri iyilesti-
rilmeli ve gere?i gibi kullanilmalarinin temini icin c¢aba harcanmalidir.

11. E.K.. Avukatlarina diisen dosya adedinin c¢oklugu, tazminat davalarinin
degerlendirilmesinde etkili olmaktadir.

12. E.K.I. maden mihendisleri icin cazip sekle sokulmalidir. Bu maksatla sos-
yal yatirimlar yapilmali ve 6demelerde tehlike, riski ve bedeni yorgunluk faktorler'
g0zOniine alinmalidir.

13.  Uretim programlari yapilirken havza kosullar1 gdzdniine alinmalidir. Esasen
agir olan kosullar, programlarin yiliksek tutulmasi ile daha cok agirlagsmaktadir.
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