TAVSANLI BOLGESI MANYEZIT CEVHERLERININ KONSANTRASYONU
Zeki DOGAN*

Ozet :

Tavsanli Bolgesi manyezit cevherlerinin siliB miktarint azaltmak {zere
yapilan laboratuvar caligsmalar: izah edilmis ve sonuclar tartisilmistir.

%3.15 ve %8.73 SiO, ihtiva eden manyezit cevhelrleri ve % 2.6 Si0, li
kalsine manyezit sirasiyle silindirli kirictda 30 mesin altina ufaltildiktan sonra
—20 + 200 mesiik kistm manyetik separatorden kuru olarak gecirilerek silis
manyetik fraksiyonda alinmak suretiyle manyetik olmiyan manzeyit'in silis-
ten temizlenmesi yoluna gidilmistir. 200 mesin altinda olan kisma manyetik
ayirma uygulanmamistir.

Kura manyetik ayirma metodunun —20 + 200 meslik fraksiyonda iyi sonug
vermesine ragmen bu tane buylkligli manyezit cevherinin kalsinasyomi igin
¢ok ince oldugundan ancak kalsine manyezitin bu sekilde konsantrasyonu pratik
ve ekonomik olarak uygundur.

Bu calisma, Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu tarafindan des-
teklenmis olan MAC-225 sayili arastirma projesinin bir parcgasidir.

1. Gijris :

Tavsanli Bolgesinde bulunan manyezit madenlerinin buiylik bir kismi Con-
tinental Magnezit (OOMAG) Sirketine aittir. Comag Sirketinin biri Tavsanli'da
digeri de Kiitahya yakininda Kiimbet'te olmak tizere iki adet kalsinasyon tesisi
mevcuttur. Tavsanli kalsinasyon tesisinde islenen manyezit cevheri Heinrich,

Erna, Caltili, Turan, Forai, Altan ve Aktaslar ocaklarindan gelmektedir.

Manyezit cevheri ultrabazik sahrelerde serpantinler icinde damar halinde
tezahiir etmektedir. Bu cevre manyezitleri amorf tip olup kripto - kristal'en
durum arzetmektedir. Cevher kompakt, sert, sedefi kinlimla, porselen gorii-
nimliidiir. Silis muhtevast opal ve serpantinden ileri gelmektedir. Opal, cev-
herin catlaklarinda-sekonder bir olusumdur; amorf, kolloid, gri mavimtrak ren-
giyle dikkati ¢eker manyezitten elle ayiklanarak temizlenmesi kabildir (1).

Manyezit'le serpantin karisik bir durumda biri digerinin icine dagilmis bu-
lundugundan tavuklama ile serpantinin manyezitten arinmasi mimkiin degildir.

Tavsanli Bolgesinde zuhur eden cevherlerin ancak bir kismi yiiksek ka
liteli kalsine manyezit verebilecek niteliktedir. Geriye kalan manyezit cev-
herlerinin yiiksek silis muhtevas: serpantinden meydana gelmektedir. Ser-
pantinin manyezitten ayrilmasi saglanabildigi takdirde bu cevherlerin kalsine
edilmek sureti ile kiymetlendirilmesi mimkiin olacaktir. Bu bdlgenin menyezit
cevher rezervleri bu sekilde arttmlinca daha cok kalsine manyezit elde edilmesi
imkan dahiline girecektir.

*  Asst. Prof. Dr. Maden Y. Miih. O.D.T.U.
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2. Manyezit Cevheri Konsantrasyon usulleri :

A.B.D. de manyezit, serpantin ve talk ihtiva ederse asagida belirtilen kon-
santrasyon islemi uygulanmaktadir. 3/8 in¢'in altina kirimiis cevherin agir-
likca % 98 lik kismi1 100 mes'in altina gegecek sekilde bilyali degirmende 06gii-
tilmektedir. Buradan alinan palp flotasyon seliillerine verilerek talk ve ser-
pantin kopilikle beraber alinmaktadir. Bu sekilde temizlenmis olan manyezit
filtreden gecirilerek kurutulduktan sonra kalsinasyon tesisine verilmektedir

(18).

Manyezitin oleik asit'le flotasyonu miimkiindiir, ancak beraber bulundugu
kalsit, dolomit, talk ve serpantinden manyezit'in Ibu sekilde ayrilmasi kolay
degildir. (9, 16).

Talk kolektore ihtiyac gostermeden «Vermont» tesisinde reaktif olarak
bir kopiirtiicii kullanmak suretiyle manyezitten ayrilmaktadir. Washington
cevherlerinde ise notr palpta (pH = 7.8) katiyonik kolektorlerle, kopiirtiici
olarak DP B-23 ve depresor olarak tanik asit kullanmak suretiyle silis mine-
ralleri Once yuzdiirilmektedir. Katiyonik kolektorlerle manyezit randimani
% 80'dir ve aniyonik flotasyonla ilk temizlemede kopiikle 6nce saf manyezit
alinmakta ve flotasyona devam edildiginde artan miktarda dolomit kopiige
karisarak manyezitin kalitesini bozmaktadir. Pilot tesiste yapilan deneylerde
de oOnce silis minerallerinin flotasyonla alinmasinda DI1 699; Emulsol 90S L. ve
DP 243 tipi katiyonik kolektorler esit derecede etkili olmus ve tanik asit veya
alkali nisasta selektivite yoniinden yardimci olmuig ve manyezitte kalan Si0,
ve CaO miktarlar: sirasiyle % 1 ve *% 2 den daha az olmustur. (5, 7, 8).

A.B.D. de «Basic Magnesium Inc.» Sirketi (14), manyezit flotasyon yolu
ile konsantre etmektedir. Cevher bilyali degirmende agirlikca % 55'i 325 mes'in
altina gegecek sekilde oOgiitiildiikten sonra flotasyon seliillerine verilmektedir.
Kullanilan reaktifler aliiminyum siilfat, sodyum metafosfat, alkali nisasta,
asitlendirilmis sodyum silikat Ve naftenik asittir. Bu tesiste manyezit randima-
nt % 70 olup, manyezit konsantresi en ¢ok % 1.5 CaO; en ¢ok % 1 Si0,, engok
% 0.5 Fe ve en cok1% 0.5 Al,0, ihtiva etmektedir.

«Canadian Refractories Ltd.», sirketinin Kanada'da Kilmar'daki tesisinde
agir vasat konsantrasyon metodu uygulanarak serpantin manyezit'ten ayril- ¢
maktadir. Agir vasat olarak ferrosilikon pH: 8.5 da kullanilmakta ve yogun-
lugu 2.7 olarak tutulmaktadir. (4, 5).

Kent (11) manyezit cevherinden flotasyon ve manyetik ayirma ile yakla-
stk olarak % 2 Fe ve % 0.5 Si0, ihtiva eden manyezit konsantresi elde etmis-
tir. Bu konsantre kalsine edildikten sonra flotasyon ve manyetik ayirma me-
todlartyle Fe % l'in altina ve S10, % 0.4'%e diisiirilmiistiir. Manyezit konsantresi
veya kalsine manyezit «leaching» yapilmak suretiyle Fe,O, muhtevast % 0.01'in
altina ve Si0, ¢ok diisiik bir degere indirilmistir.

D. Ivankovic (10 ve T. Kostic, sirasiyla % 6.54 ve % 7.70 Si0, ihtiva eden
numune A ve B olarak adlandirilan Yugoslav manyezitlerini elektrostatik sepa-
ratorden gecirerek yiiksek kaliteli manyezit konsantreleri elde etmistir.

% Sio0, % CaO
Numune A Konsantresi 1.23 1.03
Numune B Konsantresi 1-29 1.41
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Cevherin Serpantin icinde tezahiir etmesi halinde elektrostatik yolla man-
yezitin konsantrasyonu miimkiin olmaktadir.

Manyezit cevherlerinin konsantrasyonunda tavuklama, manyetik ve elek
trostatik separatdorden gecirme gibi kuru usillerle agi>r vasatta ayirma ve
flotasyon gibi yas usiller uygulanmaktadir. Manyezitin filitreden gecirilmesi
ve kurutulmasi gibi islemler gerekmediginden kuru usiller daha pratik ve
ekonomik olarak goziikmektedir.

3. Manyezit'in ozellikleri :

Manyezitin formiili MgCO0, olup teorik olarak bilesiminde % 52.4 CO0, ve
% 47.6 MgO bulunur ve genellikle ¢ok az miktarda FeCO0, da mevcuttur. Sert-
ligi H ='3.4-4.5 arasinda olup o6zgil agirligt G ='2.9 - 3.1 dir. Manyezitin rengi
beyaz, sari veya gri ve kahverengi arasinda degisir. Tabiatta iki sekilde zu-
hur eder. Birincisi kriptokristalen tipi, (buna amorf da denilir). Sert ve
kompak bir mineral olup konkoidal bir kirilmaya sahiptir; parlatilmis porselene
benzer ve serpantin veya benzeri kayaglarm bir alterasyon trinudiir. Bu tip
manyezitler kolloidal karakterde olup, opal veya kalsedon ihtiva ederler. Krip-
tokristalen manyezit genellikle saf olarak bulunur, ancak az miktarda demir,
aliimin, kire¢ ve pek az serbest silisle karigmis olabilir.

ikinci tip olan kristalen manyezit ise bazik asidik veya porfirik entriizyon-
larin etkisi ile dolomitin yerine ikame olmak suretiyle tesekkiil eder. Genellikle
bu tip manyezit yataklari masif tabakalar halinde kalker veya dolomitlerle bir-
likte tezahiir eder (6, 12, 13).

Kalsit ve dolomitte oldugu gibi manyezit isitilinca C0, muhtevasini kay-
betmektedir. 700 ile 1000° C arasinda manyezit isitilarak kostik kalsine manye-
zit elde olunur ve CO, muhtevasi % 2-10 arasinda degisir. Kostik kalsine man-
yezit MgCl, eriyigi ilavesiyle Sorel (oksikloriir) c¢imentosu imélinde, refrakter
madde, izole malzemesi, renk alici reaktif ve sun'i gilibre olarak kagit, sun'i
'pek ve kaucuk endistrilerinde kullanilmaktadir.

1450°-1750°C arasinda yapilan kalsinasyon islemi ile % 0.5 CO0, ihtiva eden
oldukca yogun ve sert sinter manyezit elde olunur. Istihsal edilen manyezitin
% 90'dan fazlasi sinterlestirilerek bazik tugla iméalinde sarf edilir. (2, 3).

Fe tendrii % 0.1 in altinda olan saf manyezit bazen elektrik firininda
1700" C tstiinde kalsine edilerek cakmaktagsma benzer yogun bir madde olan
ergitilmis magnezyum oksit (suni periklaz) telde olunur. Bu iiriiniin 6zgiil agir-
lig1 3.65 olup daha ¢ok isitilmakta hacimce azalma gostermemektedir.

Manyezit sakull ve doner firinlarda kalsine edilmektedir. Sakuli firinlarda
parca cevher islenir ve yalniz kostik kalsine manyezit elde olunur. Do6ner firin-
larda ise manyezite demir oksit veya baska reaktifler ilavesi gerektiginde kul-
lanilir; Bu tip firinlar, hem kostik kalsine manyezit ve hem de sinter manyezit
istihsali igin elverislidir. (12).

Continental Magnezit Sirketinin Tavsanli'da giinde 60 ton manyezit cev
heri isleyebilecek kapasitede bir gakuli firini ile giinde 120 ton kapasiteli do-
ner firin1 ve ayrica Kiimbet mevkiinde giinde 40 ton kapasiteli ikinci bir sakuli
firtnt mevcuttur. 1968 yilinda 9 bin tona yakin kalsine manyezit istihsal edil-
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mistir. Doner firinin 1970 yilinda faaliyete gecmesiyle bu sirketin yilda kalsine
manyezit kapasitesi 28 bin tona cikmaktadir. (17).

Continental Magnezit Sirketinin buglinkii sahibi olan Transtiirk sirketinin
satis sartnamesine gore «special»; «Extra II» ve «Extra I» olmak iizre li¢ tip
kalsine manyezit vardir. Bunlarin en cok silis muhtevalar1 sirasiyle % 5.0;
% 4.0 ve % 2.0dir. Avrupaya sevkedilmek lzere (Eleetrofusion) elektrik fi-
rininda ergitilecek tipi % 0.1den az Fe ve >% 2.5dan az Si0, ihtiva etmelidir.
A.B.D. sartnamesi '% 4'e kadar Si0,'e miisaade etmektedir. Bu da «Extra I
ve «Extra n» ye karsit olmaktadir. En az % 94.0 MgO ihtiva eden «Special»
kalsine manyezit'in F.O.B. Mudanya fiat1 50-60 Amerikan dolan arasindadir.
Halbuki «Extra» kalsine manyezitin fiat1 100 dolarin tstiindedir. Tavsanli bol-
gesinde «Extra» kaliteli kalsine manyezit verecek cevher biitiin rezervin % 20
si civarindadir. (17).

Tavsanli bolgesinden muhtelif cevher numuneleriyle kalsine edilmis man-
yezitten yerinde numune alinmistir.

4 No.lu kalsine manyezit numunesinden kirma ve 6glitme uygulamadan
temsili bir kisim alinarak elek analizi yapildi ve binokiiler mikroskopta tane
serbestligi yoniinden incelendi. Yapilan bu inceleme, tane Serbestliginin 20 mes
(U65 mm) civarinda oldugunu gostermektedir. 1 no.lu caltjil manyezit cevheri
numunesi ile yapilan incelemede de serpantinin manyezitten ayrilarak serbest
taneler haline gelmesi 10 ilA 20 mes arasinda (-1.651 mm + 0.833 mm) olmak-
tadir.

I. No.u Caltili Manyezit cevheri numunesi (% Si0, = 3.15); 4 no.lu
kalsine manyezit numunesi (% SiO,, = 2.6) ve 8 no.lu 0-5 mm aras1 stoktan ali-
nan manyezit cevheri numunesinden (% Si0, = 8.73) ibaret olan bu ii¢ numu-
nenin herbirinden alman temsili bir numune silindirli kiricidan gegirilerek 20
mesin altina ufaltilmis ve elek analizi ile her bir fraksiyonun silis yiizdesi asa-
gidaki tablolarda goOsterilmistir.

Tablo 1 — 1 No.lu Caltili Manyezit Cevhetri Numunesinin Elek Analizi ve
% Si0, Dagitan

Mes % Agirlik % Sio, % Kim. Agirlik
— 20+28 17.4 2.15 17.4
— 28 + 35 20.0 2.55 374
— 35+ 48 15.1 2.75 52.5
— 48 + 65 11.4 2.54 63.9
— 65 + 100 9.1 3.85 73.0
—100 + 150 7.8 4.19 80.8
—150 + 200 4.6 5.00 85.4
—200 14.6 4.36 100.0
100.0

Ortalama yiizdesi % 3.15 Si0, olan bu numunede —65 + 100 mes'lik frak-
siyondan Itibaren Si0, ortalamanin Ustiine c¢ikmakta yani silis ince fraksiyon-
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Tablo 2 — 4 No.lu Kalsine Manyezit Numunesinin Elek Analizi ve
% SiO, Dagilimi

% Agirlik % SiO, % Kttm. Agirlik
— 20 + 28 24.7 2.11 24.7
— 28 + 35 22.8 2.43 47.5
— 35+ 48 15.6 2.67 63.1
— 48 + 65 11.4 2.86 74.5
— 65+ 100 8.5 3.02 83.0
—100 + 150 5.2 2.91 88.2
—150 + 200 3.8 3.20 92.0
—200 8.0 3.47 100.0
100.0

Tablo 3 — 8 No.lu 0-5 mm. Arasi stoktan Alinan; Manyezit Cevher
Numunesinin Elek Analizi ve % SiO, Dagilimi

Mes % Agirhik % Sio, % Kiim.Agiiriik
— 20+ 28 28.5 7.61 28.5
— 28+ 35 25.9 8.06 54.4
— 35+48 13.6 9.16 68.0
— 48+ 65 8.9 10.06 76.9
— 65 +'100 6.3 10.63 83.2
—100 + 150 3.6 11.00 86.8
—150 + 200 2.9 11.41 89.7
—200 10.3 8.97 100.0
100.0

Si0, tendrii 65 meg'in altina gegildiginde belirli olarak artmaktadir.

4. Manyetik Ayirma Deneyleri ve Konsantrasyon Akim Semasi :
4.1 Manyetik Ayirma Deneyleri :

Manyetik ayirma deneylerinde «Carpco» firmasinin M 127 laboratuvar
modeli endiiksiyonlu silindir tip manyetik separatorii. kullanilmistir. 4 No.lu
kalsine manyezit 1 no. lu caltili ve 8 no.lu 0.5 mm. arasi stoktan alinan nu-
munelerinin her birinden alinan temsili birer numune silindirli kiricidan geci-
rilerek 20 mes'in altina ufaltilmis ve elenanek suretiyle 200 mes'ten daha ince
olan kisimlar atilmigtr. —200 mes'lik fraksiyon silisce zengin olup cok ince ol-
dugundan kuru olarak manyetik ayirma sinin disindadir. Deneyler i¢in her bir
temsili numuneden —20 + 48; —48 + 100; —100 +'200 ve —20 +'200 mes'lik
fraksiyonlar hazrlanarak manyetik ayirma uygulanmistir.

4 no.lu kalsine manyezit numunesi fraksiyonlan lizerine yapilan manyetik
ayirma deney sonuclart asagidaki tablolarda gosterilmistir. Manyetik separa-
tor, her bir fraksiyon icin 1 amper 20 ayarda calistirilmistir.
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Tablo: 4
% Agirhk % SiO,

— 20 + 48 Mes 100.0 2.36

Manyetik kisim 9.5 11.71

Kalsine Manyezit

Kalsine Manyezit Kons. 90.5 1.32
Tablo: 6

% Agirhk % s10,

— 48 + 100 Mes

Kalsine Manyezit 100.0 2.92

Manyetik kisim 9.7 12.80

Kalsine Manyezit Kons. 90.3 1.72
Tablo: 6

% Agirhk % SioO,

— 100 + 200 mes

Kalsine Manyezit 100.0 3.20

Manyetik kisim 11.5 9.02

Kalsine Manyezit Kons. 88.5 1.68
Tablo: 7

% Agirhk % SiO,

— 20 + 200 Mes

Kalsine Manyezit 100.0 2.55
Manyetik kisim 8.5 13.23
Kalsine Manyezit Kons. 91.5 1.41

% 0.53 Fe,0, ve % 2.55 Si0, ihtiva eden —20 + 200 mes'lik fraksiyonda
manyetik ayirma ile elde olunan kalsine manyezit konsantresinin FejO., muh-
tevast % O.ll'e ve Si0, miktart da % 1.4l'e diismiistiir. Bu da silis bakimindan
«Extra I» sartnamesine uymakta ve demir bakimindan da «Extra I» igin en
¢ok % 0.08 Fe,O, degerine yaklagsmaktadir.

1 No.lu Caltili manyezit cevher numunesi ile yapilan deneylerden yalniz
—20 + 200 mes'lik fraksiyona ait sonuclar asakidaki tabloda goOsterilmistir.

Tablo: 8
% Agirhk % SiO,

— 20 + 200 Mes

1 No.lu Manyezit Cevheri 100.0 291
Manyetik Kisim 10.8 16.80
Manyezit Konsantresi 89.2 1.10
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% 1.10 Si0, ve % 0.64 Fe,O, ihtiva eden manyezit konsantresinin kalsine
edilm'esi halinde' «Extra II» icin sartnamede belirtilen engok *% 4.0 SiC*'e uy-
makta ise de Fe,O, miktar1 «Special» i¢in bile yliksektir.

8 No.lu manyezit cevher numunesi ile yapilan deneylerden —20 + 200 mes'-
lik fraksiyona ait sonuclar 9 No lu tabloda gosterilmistir.

Tablo: 9
% Agll‘llk % 5102
—20 + 200 Mes
8 No.lu Manyezit Cevheri 100.0 8.70
Manyetik Kisim 44.0 13.70
Manyezit Konsantresi 56.0 4.82

% 4.82 Si0, ihtiva eden manyezit konsantresinin kalsine edilmesi halinde
S10, muhtevast % 9'u gegeceginden sartnamede belirtilen «Special» igin en cok
% 5.0 Si0, e uymamaktadir.

Kalsine manyezitin her bir fraksiyonu icin manyetik ayiriciya beslenen
kalsine manyezit ve kalsine manyezit silis yiizdeleri arasindaki baglanti 1 No.lu
sekilde gosterilmistir. Bu sekildeki grafik dogru olarak uzatilmis ve «Extra I ;
«Extra H» ve «Special» i¢in hangi % Si0,'li manyezit cevherlerinin kalsine
edilerek manyetik ayiricidan gecirilmesi gerekecegi hesaplanmistir. «Extra I»
icin Si0,: % 2 olup bunun karsit oldugu kalsine manyezitin silis yilizdesi

Jekd 1= Kaltine Manyezit Silis Tendruyle Kalsine Manyent Konsantrem %8
TenSr0 arssindaki baglaniyi gdsterir gratk

L]

- 510y
[ Malsine Marysgil )
Konsaniresi } Special

% 50, ( Kalsine Mahyezil)
A 1 2. ' 1 - —

1 7 3 4 3 ¢ 7 » 9
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% 3.30 dur. Bu da yaklasik olarak % 1.65 SiO, li manyezit cevherine karsittir.
Ayni sekilde «Extra II»ye % 2.95 SK>, ve «Speciabe % 3.6 SiO, ihtiva eden
manyezit cevherlerinin karsit olduklari hesaplanmistir. Sonuc¢ olarak «Extra I»
igin en cok % 1.65; «Extra Il» i¢in % 1.66 — 2.95 ve «Special» i¢in % 2.96 — 3.6
SIO2 ihtiva eden manyezit cevherleri 6nce kalsine 'edilmeli sonra da manyetik
ayiricidan  gecirilmelidir.

4.2. Konsantrasyon Akim Semasi :

Kuru manyetik ayirma metodu —20 I- 200 mes'lik fraksiyonda iyi sonug
vermesine ragmen sakuli firinda kalsine edilecek manyezit cevherinin tane
bluytkligi 40 - 80 mm. ve doner firinda ise 0-22 mm. arasinda olmalidir. Bu
durumda kalsine manyezit'e uygulamak {lizere konsantrasyon akim semasi 2
no. lu sekilde gosterilmistir. Boyle bir konsantrasyon tesisinin giinliik kapasi-
tesi 100 ton alarak Ongorilmiistiir. Zira Continental Magnezit Sirketinin Tav-
sanli'da giinde 60 ton doner firindan ve 30 ton sakuli firindan olmak tizere 90
tonluk kalsine manyezit iliretme kapasitesi mevcuttur.

Akim semasina esas olan hususlar : Kalsine manyezit cekigli degirmende
20 mes'in altina ufaltmak; hava separatorii ile —20 mes'lik kismi1 bir siloda
toplamak ve —20 + 200 meslik kalsine .manyeziti endiiksiyonlu silindir tipi
manyetik separatdorde konsantre etmektir. Manyetik seperatorden manyetik
ve manyetik olmiyan olmak lizere iki iiriin elde edilir; manyetik fraksiyon atilir
Ve manyetik olmiyan kalsine manyezit konsantresi bir bant konveyoriiyle tor-
balama yerine gonderilir.

Bu konsantrasyon tesisinde 6glitme kisminin iki vardiye (16 saat) ve man-
yetik ayirma kisminin ise ii¢ vardiye (24 saat) calismast Ongoriilmistiir.

Kuru sistem uygulandigindan cekigli degirmen, elek ve hava separatoriinde
cok toz meydana gelecegi asikardir. Buradan da husule gelen ince tozun dev-
reden alinmasi icin akim gemasina siklon, aspirator ve vibratorlii, torbali filitre
odast dahil edilmistir.

5. Sonuglar :

a. Tavsanli Bolgesi Manyezit cevherlerinin silis muhtevasi opal ile serpan-
tinden ileri gelmektedir. Opalin tavuklama ile manyezitten ayrilmasi kabildir.

b. Gerek manyezit cevheri ve gerekse kalsine manyezit icinde karisik bir
sekilde dagilmis bulunan serpantinin ayrilmasi icin manyezit cevheri veya kal-
sine manyezit once kuru olarak 20 mesin altina ufaltilmis ve sonra da —20 + 200
meslik fraksiyon manyetik separatorden gecirilerek manyetik olmiyan man-
yezit veya kalsine manyezit konsantresi elde edilmistir. Manyetik ayirma is-
lemi —200 meslik fraksiyona uygulanmamistir.

c. Manyetik ayirma metodu kullanmak suretiyle % 3.15 Si0,'li manye-
zit cevherinden agirlikga % 76.2 randimanla —20 + 200 meslik konsantre elde
edilmis ve bu konsantrenin Si0, muhtevast % l.I'e, >% 8.73 SiO, ihtiva eden
manyezit cevherinden agirlikga % 50.3 randimanla elde olunan —20 + 200
meslik konsantrenin silisi % 48.2've ve % 2.6 SiCXli kalsine manyezitten agir-
likga % 84.2 randimanla elde edilen —20 + 200 mmeslik konsantrenin S10, muh-
tevast % 1 41'e disiirilmistir
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Qekil: 2— Konsontrasyon akim  gemas:

d. 1 no.lu sekilde gosterilen grafiktan faydalanarak ve kalsine man-
yezite manyetik ayirma islemi uygulamak suretiyle asagida belirtilen sonucg-
lara varabiliriz. % 1.65 Si0,'li manyezit cevherinden «Extra 1», % 1.66-2.95
Si0, li manyezit cevherinden «Extra n» ve % 2.96 - 3.6 SiO./li manyezit cevhe-
rinden «Special» kaliteli kalsine manyezit elde edilmesi miimkiindiir.

e. Olumlu sonu¢ vermesine ragmen manyetik ayirma metodunun manyezit
cevherine endiistriyel capta uygulanmasinda tane bilyiikligli bakimindan zor-
luklar mevcuttur. Manyezit cevheri tane buyikligi sakuli firin icin 40 - 80 mm.
ve doner firin icin ise 0 - 22 ram. arasinda olmalidir. Tane bliytikliigii bir zorluk
teskil etmediginden kalsine manyezite uygulamak iizere giinde 100 ton kapa-
siteli bir konsantrasyon tesisinin akim semast 2 no. lu sekilde gosterilmistir
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