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OZET: Bu calismanmn amact Guleman bdlgesinde isletilen yeralt: krom ocaklannda iiretimin durmasina neden
olan agin toz konsantrasyonunu belirlemek ve toz konsantrasyonunu azaltici tedbirleri inceleyerek en uygun
calisma kosullarinin ortaya ¢ikmasini saglamaktir. Bu amacla bolgede toz konsantrasyonu igm bir laboratuar
kurulmus ve bir yil boyunca pilot secilen isletmeden 6rnekler alinmistir. Elde edilen sonuclardan yil boyunca
toz konsantrasyonunun sinir degerlerini astigi goriilmiistiir. Bu sonuclara neden olan faktorler, {iretim yontemi,
cevherin yapisi ve yan kayag iligkilerinin yani sira en onemli etken olarak isletmelerde tamamen dogal
havalandirma yonteminin kullanilmasi ve mekanik havalandirmanin olmamasidir

ABSTRACT: The aim of this study is to develop solutions for reducing dust concentration which causes
interruptions in the mining operations of underground chromium mines at the Guleman district. A laboratory
equipped with extensive dust concentration measuring devices was established in the vicinity of the mine in an
effort to support the field studies. The dust concentrations exceed the maximum allowable dust concentration
throughout year The reasons are; the mining method, ore structure, gang minerals and the most important
factor is supplying ventilation by natural means that is no mechanical ventilation m the mines

i GIRIS

Teknolojinin gelismesi, sayisiz problemi ¢o6ziime
kavusturdugu gibi beraberinde yeni problemler
dogurmustur. Madenciligin yapildigi ilk zamanlarda
insanlar, yiizeyde  veya SIg derinliklerde
calistyorlardi  Toplumlar endiistride ilerledikce
madenlere olan ihtiyac arttt ve kisa bir siire sonra
ctkarimi kolay olan cevherler tiiketildi. Bu gelisim,
madencileri  yeryiiziinlin daha derinliklerindeki
madenlere inmeye zorladi Bodylece madenciler
yeryliziinlin derinliklerine indikge yeni problemlerle
karsilastilar Ttrkiye'nin en o6nemli krom iiretim
bolgesi olan Guleman bolgesinde de durum benzer
sekildedir ve su anda yirmi alti yeralti maden
ocaginda faaliyet devam etmektedir. Bu calismada
ancak bu problemlerden oOzellikle madencilerin
sagligt ve calisma performansini etkileyen "toz"
problemi ele alinacaktir

Madenciligin tiim asamalarinda ortaya ¢ikan
tozlarin kontrolii ya toz olusumunu engellemek yada
tozlarin miimkiin olabildigince kaynagma en yakin
yerde bastirilmasi ile miimkiin olabilmektedir Ama
madencilikte kesin olan kural, solunabilir tozlarin
konsantrasyonunu azaltmaktir Toz
konsantrasyonundaki belirleyici unsurlar tozlarin
tane boyutu ve kimyasal yapisidir

2. MATERYAL VE METOD

2 1 Materyal

Guleman Bolgesinde bulunan yeralti krom
isletmeleri arasinda Olgiim caligmalan icin  Kef
bolgesi secilmistir. Ciinkii  Kef ocagi, yoredeki
toplan1 krom cevherinin %80 ni olusturmakladir
Toz Kkonsantrasyonunu tespit etmek amaciyla
Guleman Kef bolgesinde kurulan laboratuarda
kullanilan aletler Cizelge 1 de verilmistir.

Cizelge 1 Calismada kullanilan toz 6lctim aletleri
Aletin Fonksiyonu Markasi

Ortamsal Casella type 113 A
ornekleyici
Kisisel toz orackleyici

toz

Casella AFC 123 IS
type

2.2. Metod

Toz Olciim aletlerinden elde edilen oOrnekler
laboratuarda degerlendirilerek ocak icerisindeki toz
konsantrasyonu belirlenmistir. Bu iglem 1¢cm toz
ornekleyici igerisinde bulunan filtre tizerindeki toz
parcaciklarinin  agirligt  bulunarak  yapilmustir.
Filtreler etiivde 105 °C'de 1 saat siiresince
kurutulmus ve tartilmistir. Ornek alma isleminden
sonra da filtre ayni kosullarda kurutulmus ve tozla
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birlikte tartilmistir. Bu iki agirhigin farki mg olarak
hesaplanmustir.

Toz oOmekleyici aletlerin Ornekleme siiresince
It/dk olarak emdigi hava toplam Ornekleme siiresi ilc
carpilmig ve hava miktar1 m’ olarak hesaplanmistir.
Elde edilen bu iki degerin oram ile ortamin toz
konsantrasyonunu mg/m olarak belirlenmistir.

3. TOZ KONSANTRASYONU ANALiZi
Bu calismada toz konsantrasyonu, iiretim ani ve

patlatma sonrast olmak tizere iki ayrt durum igin
degerlendirilmistir. Her 1ki durumda o6lciimler bir yil

esnasinda ve patlatma sonrasinda ortamdaki toz
konsantrasyonun azalmasi igin yeterince hava akimi
saglanamamaktadir. Dolayisiyla bodyle isletmelerin
ekonomikliginden s6z etmek olasilik dahilinde
degildir.

Gerekli hava miktarinin
literatiirlerde dort faktor
bulundurulmaktadir (ILO, 1990);

- Solunum igin gerekli hava miktar:
- Zararl gazlar icin gerekli hava miktan

- Patlatma sonrasi i¢in gerekli hava miktari
-Toz konsantrasyonu igin gerekli hava miktan

bulunmasi
g0z

i¢in
oniinde

boyunca yapilmis ve ortalama aylk degerler Bu calismada bu dort faktor icin gerekli hava miktari
bulunmustur. Elde edilen sonuglar Cizelge 2 de hesaplanmis ve sonuclar Cizelge 3'te verilmistir.
verilmistir.

Cizelge 3. Kef maden ocagt hava miktan
Cizelge 2. Kef krom isgletmesinde Olg¢lilen toz gereksinimi (Dalgic, 2001)
konsantrasyon degerleri Kosullar Hava Miktar1 (m’/s)
Aylar Uretim Patlatma Sonrasi Solunum 0,99

(rng/m") (mg/nr") Zararl gazlar 0,44

Ocak 38,27 25,54 Patlatma sonrasi 6,287
Subat 46,42 27,57 Toz konsantrasyonu 17,71
Mart 48,85 28,97
Nisan 49,91 28,90 Isletmede saglikli bir  calisma  kosulunun
Mayis 45,28 26,78 gerceklestirilmesi  icin  minimum gerekli hava
Haziran 38,34 21,76 miktar1 yaklastk 18 m’/s' tiir. Eger giivenlik
Temmuz 35,93 19,22 katsayis1 2 olarak segilirse bu ocaga gerekli hava
ABustos 32,82 17,95 miktan 36 m/s' tir. Bu denli yiksek bir
Eyliil 39,34 24,78 havalandirmanin saglanabilmesi igin dogal
Ekim 50,51 29,47 kosullarin olusumu miimkiin degildir ancak mekanik
Kasim 50,66 29,61 ll'fivalandlrma ile bu miktar kargilanabilir.
Aralik 43,61 26,02 Uretim esnasinda toz konsantrasyonu en diisiik

4. SONUCLAR VE DEGERLENDIRMELER

Toz konsantrasyonu Kef krom madeninde sabit
olmayip aylar itibariyle degismektedir. ilkbahar ve
sonbahar aylarinda arlan toz konsantrasyonu yaz ve
kis aylarinda azalmaktadir. Bu durum isletmelerde
uygulanan  dogal havalandirma  yonteminden
kaynaklanmaktadir. Dogal havalandirma miktari
ocak icerisindeki ve ocak disindaki basing farkindan
meydana gelmektedir. Basing farkinin  yiiksek
oldugu aylarda toz konsantrasyonunu distigi
gozlenmistir. Yer altt maden isletmelerinde dogal
havalandirma kontroliiniin zorlugu ve miktarinin

onceden bilinmemesi nedeniyle bu tir
havalandirmaya izin verilmemektedir.
Tirkiye'de bu tir isletmelerde yasal olarak

miisaade edilen smir degeri en fazla 5 mg/m’ tiir.
Kef bolgesindeki isletmelerde bu sinir degeri her ay
astlmaktadir. Guleman bdlgesinde iki vardiya arasi
siire bazen 4 saate kadar ¢cikmaktadir. Ciinki tretim
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Agustos ayinda 32,82 mg/m’ ve en yiiksek Kasim
ayinda 50,66 mg/m’ tiir. Patlatma sonrasi durum
i¢in ise en diisiik Agustos ayinda 17,95 mg/m ve en
yiiksek Kasim ayinda 29,61 mg/m’ tiir.

Sonug¢ olarak Guleman bolgesi krom isletmelerinde
bir cok konuda bilimsel arastirma ve incelemeler
yapilmalidir. Glinimiiz teknoloji diinyasinda, bu
denli rezerve ve Oneme sahip olan Guleman
bolgesindeki durumun ivedilikle gézden gegirilmesi
gerekmektedir. Modern madenciligin  kurallari
burada hayata gecirilirse Guleman bdlgesi her
yoniiyle gelisecek ve maden rezervi olan diger
bolgelere drnek olacak kapasiteye sahiptir.
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