KALIN KOMUR DAMARLARININ COK KATLI
OLARAK DEGIiSiK BIR YONTEMLE URETIME
HAZIRLANMASI VE BUNUN YARARLARI

Cavit OZKAN (¥

Ozet:

Cok kat arz eden damarlarin hazirliklarinda ¢ikilan bagyukari-
lann gerek ani gaz ve kOomiir patlamalarina maruz kalmasi ve
gerekse de uzun zaman Kkaybina sebebiyet verdigi bir vakiadir.

Bu tebligde kaim damarlarda ¢ok katli uzun ayak hazirlhigi
esnasindaki ilk cikilan taban ayak hazirlik basyukansindan ta-
vana yukselmek suretiyle cok kisa zamanda tavan ayaklarin ha-
zirlanmasina ait yontem anlatilacaktir.

Yontemin halen rambleli ayaklarda tatbik edildigi ve ¢ok kat-
I gocertmeli uzun ayaklara da tatbik edilebilecegi olasilig1 iizerin-
rinde durulmustur.

1 — GIRIS:

Komir isletmelerinde komiirti istihsal etmek icin kullanilmakta
olan istihsal metotlarindan biri de ramble metodudur.

Komiiriin istihsali ile agilan bosluga kismen veya tamamen el ile,
mekanik, pnomatik ve hidrolik olarak ramble malzemesinin doldurul-
mas1 ile meydana gelen olaya ramble yapilmasi denir.

Cevheri istihsal ederken yeriistinde bulunan Onemli binalar1t ve
tesisleri korumak gol ve deniz gibi birikmis sularin altindaki komur

(*) Maden Miih., E.K.I.
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cevherinin istihsalinde suya bogulmamak ve tavan - tabanin baskisini
azaltmak icin rambleli olarak calismak zorunlulugu, sistemi ¢ok gelismis
bir hale donustirmistur.

Diger istihsal metotlar1 ile mukayese edildigi takdirde de yangina
miisait komir damarlarinin yangini Onleyici tedbirlerden biri olarak
da rambleli sistemi saymak yerinde olur. Bu sistem ile komiir damarin-
dan istihsal % 100 olarak alinabilmekte ayak arkasinda, tavanda veya ta-
banda komiir birakilmaksizm uygulanabilmektedir. Diger metotlara na-
zaran daha emniyetli ve daha az kaza miktarinin olmas:1 dolayisiyle
rambleli istihsal metodunun uygulanmasi tercih edilmelidir.

2 — PRATIK CALISMALAR :

Her sanayi kolunda oldugu gibi madencilikte de daha randimanl
calismak icin bazi pratik uygulamalara gidilmistir. Komiirin yer al-
tindan cikarilmasinda diinya yuzeyinde gelisen teknoloji ile beraber pra-
tik calismalara da ihtiyact vardir. Bunun i¢cinde rambleli istihsal edile-
cek panolarda cok katli calismalar1 daha pratik bir hale getirmek mim-
kindir.

Cok katli ¢aligmalarda ayni taban yolundan diger katlarin istihsa-
linde faydalanabilecegi gibi ayr1 bir basyukari cikilmaksizm ayni bir
basyukaridan c¢ok katlt istihsal yapmakta mumkindiir

iste bu konunun esasini ayni bir basyukar: veya ayaktan cok katl
calisma degisik bir yonden sistemin gogertmeli ayaklarda uygulanabile-
cegi esasmi tesgkil etmektedir.

2 —1 Sistemin Esas :

Hepimizin bildigi gibi istihsal edilecek cift kat arz eden panolarin
hazirlanmasinda damara ana galeriden kisa rekuplarla girildikten sonra
damar icerisinden her iki kati da icerisine alabilecek tabanlarin siril-
mesi ve bunlarin bir basyukar: ile irtibatlandinlmasiyla pano istihsale
hazirlanmaktadir. (Sekil : 1)

Gerek gravite rambleli ayaklarda ve gerekse gocertmeli uzun ayak-
larda ikinci kati calismak tlizere, suiriilmius olan taban yolundan ikinci bir
basyukar1 cikilmakta ve ikinci kat istihsale hazirlanmaktadir.
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iste havalandirma gilcligi, is¢ilikten dogan masraflar1 ve malzeme
harcamalar1 arz eden bu ikinci basyukari sirilmesini ortadan kaldira-
cak sistem zaman bakimindan da ayak hazirligini ¢cok kisa bir zamanda
istihsale hazirliyabilir. Sistemin esasini bu teskil etmektedir.

2 — 2 Sistemin hazirlanmasi :

Istihsal edilecek ¢ok kat arz eden damari hazirlama esnasinda sii-
riulecek ilk basyukari taban tasi elde olarak surilmelidir. Basyukari
damarin karakteristigine gore normal olarak siiriilmeli ve kilit tahkimat
ile takviye edilmelidir.

Gravite rambleli uzun ayak calismalarinda bilindigi gibi dnce taban
kat1 alindiktan sonra tavan kati istihsal edilmektedir. Bu sebeple de
istihsal ilk Once taban katindan baslamak lizere basyukari icerisinden
normal sarmalara girilmekle basyukaridan uzaklasilmaktadir. oyle ki;
ayak boydan boya iki have ilerledikten sonra ayak basinda kurulu ceyn
konveyorler veya dogrudan dogruya yandan cakali ramble arabalari ile
ilk haveye (1. have) ramble malzemesi verilmek suretiyle doldurulmak-
tadir. Pek tabiidir ki, bu ilk haveyi ramble malzemesi ile doldurabOme-
miz icin gerek arkin haveye, gerekse basyukar:i icerisine ramble tahki-
mat1 yapilmaktadir. (Sekil : 2)
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Bu suretle siirtilen bagyukari doldurulmadan ilk haliyle agik olarak
elde edilmis olunur.

Yeni elde ettigimiz have icerisinden (2. have) normal sarma istih-
saline devam edilmek suretiyle basyukaridan uzaklagmis olunur. Geri-
lerde ramble ile doldurmadigimiz basyukarimiz ayak gociiklerinde ve-
ya tikanmalarinda ve hatta malzeme indirme c¢ikarmalarda adeta bir
nefeslik vazifesi de gorebilmektedir.

ilk basyukanmizdan en az 20 metre uzaklasildiktan sonra tist kat
(2. kat) icin hazirlia baslanabilir. Bunun icinde kazmaci basyukarinm
basindan baslamak lizere tavan katma sigrama dedigimiz islemi uygu-
lamalidir. Bu ise basyukar1 tavaninda bulunan komirii kazimak su-
retiyle gerceklestirilmelidir. Vardiyada bir kilit boyu ilerleme kat eden
bir kazniaci ekibi her iki tarafli sarma kaldirmak suretiyle tavana sig-
rama islemini gerceklestirmektedir. (Sekil : 3)
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Bu sarmalara vurulacak catal diplerini kilit tahkimatinin sarmasi
uzerine kurt agizh catal dibi yapmak suretiyle oturtmaktadir. Kurt
agizhh catal diplerinin sarma uzerinde kaymasmi onlemek igin de (Se-
kil : 4)'de gorildigu gibi kilit sarmasi lizerinde bir kerti agilmaktadir.
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Su muhakkak ki, bu tavana sicrama ilk etabta tam tavan tasina
veya cok yuksek yapilmamalidir. Basyukart yiiksekligi ile sicrama yuk-
sekligi gozoniline alinirsa bu yliksekligin ¢ok fazla olabilecegi diistintil-
melidir. Bunun icin de basyukari boydan boya enlemesine olarak bolii-
nerek ramble teli ve tahtasi cakilmak suretiyle ramble malzemesi dol-
durulmali bu yiikseklik en az duruma sokulduktan sonra sigcrama is-
lemine baglanmalidir. (Sekil : 5)
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Boyle bir basyukar1 icerisinden ayni vardiya da dip taraftan bir
sarma, bag taraftan bir sarma yolu tavan katma si¢crama yapilmasi
mumkin olduguna gore giinde alti1 sarmalik sigrama yapilabilecegi mu-
hakkaktir. Onsekiz sarmalik bir ayagin bu sistemde ti¢ giinde istihsale
hazirlanabilecegi de kolaylikla goriulmektedir. Halbuki 4 m. lik sarma-
larla 18 sarmalik bir bas yukarinin (18 X 4 = 72 m.) ug¢ giinde cikila-
miyacagi da asikardir.

Basyukart boyunca tavana sicrama gerceklestikten sonra ilk bas-
yukarimiz ramble malzemesi ile doldurulmakta ve yeniden istihsale bas-
hyacak olan ikinci kat ayak boydan boya ac¢ik tutulabilmektedir. Elde
edilen yeni acikliktan sarma c¢aligmasina normal olarak baslamak sure-
tiyle damar istihsal edilmektedir. (Sekil : 6)
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Sekil « 6

Ancak eger damar lctinci bir kati arz ediyorsa, sistem yine ayni
sekilde tatbik edilmek uzere sicrama kati doldurulmamalidir. Bu su-
retle lgilincli ve hatta daha cok katr istihsale gecirmek miimkiin ola-
bilir.

3 — Sistemin Ayak Bosluguna Tatbiki :

Boyle bir sistem ilk cikilan bagsyukarida miimkiin olabilecegi gibi
ayak calismasi esnasinda da mumkiin olabilir.
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Soyle ki: Sekil: 7'de goriildiigli gibi ayak en son ramble duvarindan
sonra Ui¢ have calistirildiktan sonra 1. ve 2. haveye ramble tahkimati
yapilip orta havenin (2. have) her iki tarafina da rambe teli dosenmek-
tedir. Orta have ayak basindan ayak bosluguna verilen ramble mal-
zemesi ile doldurulmak suretiyle birinci have boydan boya acik tutul-
maktadir. Daha sonra ti¢cliincii haveden sarma calismak ve ramble dol-
durulmak suretiyle birinci haveden uzaklasiilmaktadir. Boylelikle
ayak arkasinda elde edilen adeta bir nefeslik gorinimii icerisindeki
ayak icerisinden basyukaridaki sigrama sisteminde oldugu gibi hareket
edilmek surdetiyle tavan komirine sicramak miumkin olmaktadir.
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Bu sekilde bir sigramay1 da yine basyukarida oldugu gibi en az yliksek-
lige indirmek sistemin kolayligin1 temin etmek bakimindan faydalidir.
Bunun icin de, sekilde goruldugi gibi birinci haveyi boydan boya enle-
mesine ikiye bolmek suretiyle ve ramble malzemesi doldurmakla en
az yuksekligi temin etmek miumkiin olmaktadir. (Sekil : 8)

Yine basyukarida oldugu gibi sicrama tavan tasma kadar yapil-
mamal1 tehlikeli simn dusiinerek bir yiikseklik tayin edilmelidir. Da-
ha sonralan sarma calismasi esnasinda tavan tasina yiikselerek tavan
tasini elde etmeye calisiilmalidir. (Sekil : 9)
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4 — Sicramada Dikkat Edilecek Hususlar :

Gerek basyukar: icerisinden gerekse ayak icerisinden tavan Kkati-
na yapilacak sicramalarda dikkat edilecek en Onemli husus komiriin
sertlik veya yumusakligi, akict olup olmadigina gore sigrama metodu
se¢mektir.

4.1 — Komirimiiz cok akicit bir karakteristige sahipse Sekil : 10'-
daki goruldugi gibi bir sicrama metodu kullanmalidir. Burada belleme
usultl ile tavana sicrama yapilmaktadir.
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Komiriimiiz az akici bir karakteristige sahipse, o takdirde tavana
sigrama Sekil : 11'de goriildiigii gibi tek tarafli sarma kaldirilip, ka-
malarin geri uclarimi kilit sarmasi lizerine bindirmelidir.
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Komirimiiz sert veya akici bir karakteristige sahip degilse o tak-
dirde Sekil : 12'de goriildiigii gibi cift tarafli sarma kaldirmak sure-
tiyle tavana sicrama metodunu gerceklestirmelidir.
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Sekil : 12

5. Sistemin Faydalarn :

Sistemin bir¢cok faydalar1 arasinda sayabileceklerimiz sunlardir :

1 — ikinci kat c¢ok kisa bir zamanda ayak haline getirilebilir.

2 — Tazyikli hava pervaneleri ile havalandiriimaya ihtiyac yoktur.
3 — Malzeme tasarrufu saglar.

4 — Emniyetlidir.

Sistem halen rambleli uzun ayaklarda muvaffakiyetle tatbik edil-
mektedir.

Sistemin c¢ok rahatlikla uygulanabilmesi sonucu zaman zaman
gocertmeli uzun ayaklarda da olabilecegi fikrini uyandirmis, bu fikirle
asagida izah edecegimiz Oneri ortaya cikmistir.
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6 — SISTEMIN GOCERTMELI UZUN AYAKLARA
UYGULAMA OLASILIGI

Normal olarak kilit tahkimath taban tasi elde olarak strilerek ¢i-
kilmis bir basyukari igerisinde domuz dami tahkimati kurulurken,
basyukar1 yiiksekliginin ortalarina veya daha tavana yakin yere isabet
eden domuz damini, Sekil : 13'de goriildiigii gibi basyukariyr enleme-
sine ikiye ayiracak sekilde uzunlukta ve arin ucu komire iyi sokula-
rak yerlestirilmelidir.

iki domuz dami diregi arasinda ayni boyda kesilmis yarma sarma
(lata) dosemelidir. Daha sonra domuz dami kurma islemine devam edi-
lerek orta ust kismindan tavan taban arasina siktirilmalidir.

Biitiin  bagyukari boyunca bu sekilde kurulacak domuzdamlan
basyukariyr adeta enlemesine boydan boya ikiye bolmiis olmaktadir,
iki domuzdami arasindaki ag¢ikligi da Sekil : 13'de gorildiagi gibi ka-
malar ile kapamak icap etmektedir.

Sekil : 13'de gorildigi gibi basyukariyr ikiye boélen bu domuzda-
m1 direklerini alttan belleme tahkimatla da (ok tahkimat) takviye et-
mek ve fircalamak su muhakkak ki emniyeti arttirici yonden yerinde
olur.

Gocgertmeli ¢ok katli uzun ayaklarda pek tabiidir ki, istihsal st
katlardan alt kata dogru olmaktadir. Bunun icin db damarin en st
katmi istihsal edebilmek icin Sekil : 14'de gorildigi gibi orta domuz-
dami direkleri taban olmak tlizere basyukari icerisinden sarmaya gi-
rilmekte, taban komiuriu c¢ignemek suretiyle tst katin istihsaline ge-
cilmektedir.

Burada bir hususa dikkat edilmesi yerinde olur. Basyukaridan ay-
rilista, basyukart boyunca bitiin sarmalara birden girmemeli, mim-
kinse ikiser, ikiser ve dip sarmalari daha ileride olacak sekilde hare-
ket edilmelidir.
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Ilk havenin meydana gelisiyle basyukari icerisinde kurulu bulu-
nan domuz damlarinin ortadaki uzun domuz dami diregi hizasindan tist
kismi alinarak ok takviye tahkimat tlizerine cekilmektedir. (Sekil : 15)
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ikinci havede domuzdamlan basyukar1 icerisinden kurtulmakta
ve saglam tabanli ayak igerisine cekilmektedir. (Sekil : 16)

Sekil - 16
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Burada, sekilde goruildigi gibi ust kati ¢alisirken, tavan komiirii-
ne yukselinmekte, taban komiru ise ¢ignenmektedir. Her iki katm yiik-
sekligini boOylece ortalama bir duruma getirmek de miimkiin olmakta-
tadir.

Ust katin istihsali ile basyukaridan uzaklasan ayagin arka gog-
mesiyle meydana gelen posta Sekil : 17'de gorildigi gibi bagyukan
icerisine yani, uzun domuz dami direkleri lizerine dolusmakta, alt kata
sirayet etmemektedir. Her ne kadar bu gocme esnasinda bazi yan di-
reklerin kirillacagr gozoniine alinirsa da bagyukan tahkimatinin tama-
men bozulmasim beklemeden alt kat istihsaline baslamak yerinde olur.
(Sekil: 17).
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Alt katin istihsalinde de st katta oldugu gibi basyukari boyunca
birden sarmaya girilmemeli yine tek tek sarma ile girilmek suretiyle
daha emniyetli bir calisma saglanmalidir.

Boyle bir calisma yontemi her ne kadar denenmemis ve pratikteki
mahsurlart goriilmemis ise de, distincede olasiligi mumkiin goril-
mektedir.
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